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Alati za glodanje
Opce informacije

Alati za rastvaranje od PFERD-a se proizvode uz pridrzavanje najvisih standarda kvaliteta. Siroki (= )
program proizvoda za svaki zadatak obrade nudi optimalno alatno rjesenje. Najvisi kvalitet, dug
vijek trajanja i izvanredan ucinak rastvaranja omogucavaju ekonomic¢nu obradu najrazlicitijih [ ]
materijala i odli¢ne radne rezultate. Kvalitet PFERD-a je certifikovana po ISO 9001. l

Svi alati
i viSe znanja:
\__O J www.pferd.com

Tehnicko savjetovanje kupaca

Kod svih pitanja o optimizaciji vase primjene za rastvaranje su Vam lokalno na raspolaganju nasi
savjetnici za distribuciju i tehnicki savjetnici za klijente. PFERD ¢e zajedno s Vama izraditi rjeSenja
u vezi s primjenom za obradu najrazlicitijih materijala. Molimo, kontaktirajte nas. Nase adrese
distributera Sirom svijeta na¢i cete na: www.pferd.com

Dobro pakovano i prezentovano

Pakovanja kompanije PFERD optimalno 3tite alate. Sva glodala i rezaci rupa od tvrdog metala se
isporucuju u robusnoj kutiji od umjetnog materijala, pojedinacno spakovani. HSS pile za rupe se
isporucuju u prakticnoj kartonskoj kutiji. Sve ambalaze se mogu prezentovati na PFERDTOOL-
CENTER-u. Etiketa na pakovanju sadrzi tehnicke informacije, oznaku, EAN Sifru.

PFERDTOOL-CENTER

Na TOOL-CENTER-u prodajnom mjestu kompanije PFERD, mozete naci sve vazne informacije za
odabir optimalno pogodnog alata. Za glodala je dostupna vitrina koja se moze zakljucati.

Ukoliko imate pitanja Va3 PFERD savjetnik za distribuciju ¢e Vam rado pomodi.

PFERDVALUE - Vasa dodata vrijednost sa PFERD-om

Rezultati iz laboratorija za ispitivanje kompanije PFERD kao i iz testiranja proizvoda nezavisnih Daljnje informacije u

ustanova za ispitivanje dokazuju: Alati PFERD nude mjerljivu dodatu vrijednost. vezi sa ovom temom ﬁ -

Otkrijte PFERDERGONOMICS | PFERDEFFICIENCY: g‘rgz;git”uac' u nasem i

PFERD u sklopu PFERDERGONOMICS nudi U sklopu PFERDEFFICIENCY kompanija PFERD ~ ~PFERDVALUE - ® PFERD ¢
ergonomski optimizirane alate i pogone alata, nudi inovativna, ucinkovita rjeenja za alate vasa dOdatﬁ vrednost = ¢ VALUE g
koji doprinose vecoj sigurnosti i komforu pri i pogone alata sa izuzetnom ekonomskom sa kompanijom § e
radu, a time do o¢uvanja zdravlja. dodatom vrijednoicu. PFERD".
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Alati za glodanje
Brzi put do optimalnog alata

Zadaci obrade Grupa materijala Slucaj obrade Primjena visokog S. Univerzalna S.
ucinka primjena
Gradevinski celici, _ 33
60 (1280 i éelicilza rigm'enu ’ 2
(manje 38 HRC) i FL DTN
Celik, elici 73 opl .. Fino rastvaranje _ 74 5 12
el i Celici za oplemenjivanje
jeni i elici O STEEL T 33
Kalieni, —~ ~ ~ Alatni celici, Grubo rastvaranje 3 PLUS
oplemenijeni celici  kaljeni Celici, _ 26
preko 1.200 N/mm?2 legirani Celici, : ,
(vece 38 HRC) celieni liv Fino rastvaranje 74 S5
. IR
lgl;if;(rdajuo Celici otporni na Austenitni i Grubo rastvaranje DALROUNDTY 26 4 12
hrdui kiselinu feritni nehrdajuci celici :
(INOX) Fino rastvaranje _ 74 5
Grub t j 1
Aluminijskelegure lru - vare'mje ALU 50
Fino rastvaranje =
idani i nezeliezni NON-FERROUS 50
Skldanjg §rha, Mekam nezeljezni Grubo rastvaranje 1
obaranje ivica, metali Nl (sl e ALU 50
glodanje za esing. bakal an ALLROUND 26
pripremu Fino rastvaranje ALU 50 3
narucenih zava-
rivanja, TITANIUM 62
obrada savova  Nezeljezni Bronza, titanij/ ALU 50 12
zavarivanja, metali Tvrdi nezeljezni legure titanija, Grubo rastvaranje = NON-FERROUS 50 4
?Pfad.a kontura, metali tvrde legurealuminija INOX 44
ciscenje liva (ViSOk sadriaj Sl) ALLROUND 26
Fino rastvaranje MICRO 74 5
Grubo rastvaranje Na upit - 4
Materijali otporni Legure na bazi nikla i
isoke t - kobalt izvodnj : .
:;[&”rseo e tempe pgginz (iptruorltz)\i/r?a)nja Fino rastvaranje MICRO 74 5
Zeljezni liv sa , CAST 57
lamelnim grafitom Grubo rastvaranje ALLROUND %6 3 PLUS
EN-GIL (GG), sa
kuglastim grafitom/
Seliezni liv Sivi zeljezni liv, nodularnim livom 12
) bijeli zeljezni liv EN-GJS (GGG), , ,
bijeli temperni liv Fino rastvaranje MICRO 74 3
EN-GIMW (GTW),
crni temperni liv
EN-GJMB (GTS)
Glodanje, Termoplasti¢ni umjetni materijali,
obrada kontura Ui umjetni materijali ojacani vlaknima PLAST 66
. . 1 0,
Otk))rlébljlvanje, i, (GFK/CFK), udio vlakana < 40 %, Grubo rastvaranje ] i
olo?jarr]wc')e drugi o Termoplasti¢ni umjetni materijali, RUGRES o0
groizvojdhja materijali umjetni materijali ojacani vlaknima ALU 0
proboja (GFK/CFK), udio vlakana > 40 % NON-FERROUS 50
Posebno primjene
Zadaci obrade Primjena visokog ucinka Strana Univerzalna primjena Strana
Obrada ivica HM glodala za obradu ivica 80 - -
Sistem za obradu ivica EDGE FINISH 106 - -
Problem s odlamanjem zubaca HM glodala, ozubljenja TOUGH, TOUGH-S 68 HSS glodala 88
. : . HSS stepenaste burgije, 110/
Stvaranje okruglih prodora HM rezac rupa 118 HSS pile za rupe 111

Obrada tupih i

i su¢eonih Savova, obrada ivica/ 102 - -

obaranje ivica kutnom brusilicom

High Speed Disc ALUMASTER
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TM roto glodala

Opce informacije

PFERD

S

Glodala sa dugom drskom

Za primjenu na tesko pristupa¢nim mjestima posebno su pogodna glodala od tvrdog metala sa
dugim drskama. PFERD nudi direktno iz skladista dostupne verzije sa dugom drskom, koje su
dodijeljenje odgovarajuc¢im grupama proizvoda.

Verzije sa dugim drskama dostupne su sa ozubljenjima 3 PLUS, STEEL, Z5 i TOUGH. Sve duge
drske se mogu individualno skratiti. Ostale verzije se mogu specijalno izraditi na upit.

HICOAT obloge

Za posebno zahtjevne primjene PFERD nudi glodala od tvrdog metala sa HICOAT oblogama. Oblo-
ge za zastitu od habanja omogucuju efikasno odvodenje strugotine zbog boljih svojstava klizanja

i produzavaju vijek trajanja alata. Dostupne su dvije razli¢ite obloge. HICOAT obloga HC-FEP je
pogodna specijalno za Zeljezo i Celicne materijale. HICOAT obloga HC-NFE je prije svega pogodna
za aluminijske zamazujuce legure s dugim rastvaranjem i za nezeljezne metale. Dodatne informa-
cije pronaci Cete na strani 12 i 50.

Specijalne izrade

Ukoliko nas opsezni kataloski program nije dovoljan za rjesavanje Vasih radnih zadatka, na Vas
upit ¢emo rado izraditi alate za glodanje prema vasim Zeljama i zahtjevima. Nasi savjetnici prodaje
i tehnicki savjetnici kupaca ¢e Vam rado pomodi sa analizom Vaseg radnog zadatka. Pri tom se
uvijek moraju uzeti u obzir specifikacije i Zelje, podaci na crteZzima o ozubljenjima, promjerima
drske, specijalnim duzinama, posebnimoblicima i oblogama. Ostale informacije o specijalnim
izradama pronadci ¢ete na strani 100. Ovdje ¢ete takode naci informacije o glodalima sa drskom od
tvrdog metala.

Primjena robota

Alati za glodanje kompanije PFERD se mogu koristiti na robotima. Koji alat je optimalno pogodan
za vasu primjenu, zavisi od uslova primjene.

Nasi savjetnici u prodaji i osoblje tehni¢kog savjetovanja kupaca ¢e Vam rado pomodi pri odabiru
optimalnog alata.

Ponovno ostrenje

PFERD nudi dodatno brusenje glodala od tvrdog metala pocev od dodatno izbrusive minimalne
koli¢ine od 25 komada (od jedne sorte). HSS glodala i glodala od tvrdog metala sa promjerom
drske od 3 mm se iz razloga ekonomic¢nosti ne bruse dodatno. Da li je dodatno brusenje
ekonomski ili tehnicki izvodljivo, u konkretnom slucaju odlucuju nasi specijalisti za izradu. Sljedeca
ozubljenja se mogu dodatno izbrusiti (vazi samo za promjer drske 6 i 8 mm):

Ozbuljenje 1 Ozbuljenje 4 ALU TOUGH-S
Ozubljenje 3 Ozbuljenje 5 TITANIUM MICRO
Ozbuljenje 3 PLUS INOX TOUGH

Dodatno se mogu izbrusiti verzije sa dugom drdkom kao i HICOAT verziju. Kontaktirajte nas.

PFERDPRAKSE

PFERDPRAKSE sadrze brojne dragocjene napomene o svojstvima materijala te o savjetima i
idejama za primjenu PFERD alata na odredenim materijalima.
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PFERD
29X
Oblik cilindra

ZYA

sa ¢eonim

ozubljenjem

=

TM roto glodala
Oblici glodala

sa vrhom-

sa sjeCivom burgije centrirajuce burgije sa ¢eonim sje¢ivom

!‘I

ZYAS ZYA BS ZYA ZBS ZYA STS
sa pljosnatim Valjkasto-okrugli
ceonim sjecivom Kuglasti oblik oblik Oblik plamena Oblik Siljastog luka

ZYA FSTS

KUD

WRC

|

Oblik zaobljenog

konusa konusa

Oblik siljastog

SKM

Oblik zaobljenog
luka

Oblik kapi Kutna glodala

3

KEL TRE WKN
sa ceonim Konusni oblik za Konusni oblik za
ozubljenjem Oblik diska upustanje 90° EDGE 45° upustanje 60°
WKNS KSK KSK EDGE KSJ
Roto glodala za Roto glodala za
EDGE 30° radijuse zaobljavanje EDGE R3,0

'

KSJ EDGE R V EDGE
Uputstvo za narucivanje
Kod narudzbe molimo Vas navesti EAN broj ili Objasnjenje oznake
oznaku, ozubljenje i promjer drske.  Oblik. d

Primjeri narudzbe: TM roto glodala
EAN 4007220045176

ZYAS 1225 6 Z3 PLUS

006 0 6

@ Samo pri cilindri¢nom obliku sa
Ceonim ozubljenjem.
© g glodala x ozubljena duzina d, x I, [mm]. : '
O g drske d, [mm].
® Ozubljenje (dopuniti Zeljeno ozubljenje, ako
je dostupno vise njih).
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TM roto glodala

PFERD ozubljenja za univerzalne primjene

Ozbuljenje 1 Rastvaranje nezeljeznih metala, Celika i
(C prema DIN 8033) Zeljeznog liva.

) Visoko skidanje materijala.
——
h\_—_—;__
Ozubljenje 3 Rastvaranje celika, Zeljeznog liva,
(MY prema DIN 8033) nehrdajuceg celika (INOX), legure na bazi

nikla i legure titanija.

ﬁ—— Visoko skidanje materijala.
&r— Dobre povrsine.

Ozbuljenje 3 PLUS Sli¢no ozubljenju 3, ali unakrsno
(MX prema DIN 8033) ozubljeno.
I Rastvaranje Celika, Zeljeznog liva,

= —— nehrdajuceg Celika (INOX), legure na bazi
nikla i legure titanija.

Visoko skidanje materijala.

8 | 2

Ozbuljenje 4
(MX prema DIN 8033)

—

PFERD

Rastvaranje nehrdajuceg celika (INOX),
Celika i materijala otpornih na visoke
temperature, poput legura na bazi nikla i
legura na bazikobalta.

Visok stepen skidanja materijala sa
kratkim opiljcima.

Dobre povrsine.

Ozbuljenje 5
(F prema DIN 8033)

Fino rastvaranje Celika, Zeljeznog liva,
nehrdajuceg celika (INOX) i materijala
otpornih na visoke temperature poput
legura na bazi nikla i legure na bazi-
kobalta.

Dobre povrsine.




Ozubljenje ALLROUND
5

SES_NaE St

TM roto glodala

PFERD ozubljenja za primjene visokog ucinka

I Veliki ucinak rastvaranja na najvaznijim
materijalima poput Celika, ¢eli¢nog liva,
nehrdajuceg Celika (INOX), nezeljeznih
metala i Zeljeznog liva.

1 Sli¢no ozubljenje 3 PLUS sa znatno vecim
uc¢inkom rastvaranja.

Ozubljenje FVK

S o, S—

M Obrada ivica i obodno glodanje obradaka
od tvrdih staklenim i ugljenim vlaknima
ojacanih duroplasti¢nih materijala
(takode GFK i CFK vece 40 %
udjela vlakana) i vlaknima ojacanih
termoplasti¢nih materijala.

Ozubljenje STEEL

— —

o~

I Ekstremno visok ucinak rastvaranja na
Celiku i celicnom livu.

M Mirno ponasanije pri glodanju.

M Smanjene vibracije i manje buke.

Ozubljenje INOX

N =

I Izuzetno visok ucinak rastvaranja na svim
austenitnim ¢elicima, te celicima koji su
otporni na hrdu i kiselinu, nehrdaju¢em
celiku (INOX) i mekim legurama titanija.

I Znatno smanjene vibracije i manje buke.

Ozubljenje ALU I Visok ucinak rastvaranja na aluminiju i
legurama aluminija, neZeljeznim metalima
i umjetnim materijalima.
M Mirno ponasanije pri glodanju.
Ozubljenje I Visok ucinak rastvaranja na nezeljeznim

NON-FERROUS

S0

metalima, mesingu, bakru i umjetnim
materijalima ojac¢anim vlaknima.
M Moguce univerzalno koristiti.

Ozubljenje CAST

- -

S

I Ekstremno visok ucinak rastvaranja na
Zeljeznom livu.

I Mirno ponasanije pri glodaniju.

M Smanijene vibracije i manje buke.

Ozubljenje TITANIUM

I Izuzetan ucinak rastvaranja i vijek trajanja
na tvrdim legurama titanija.

1 Osjetno povecana agresivnost, veliki
opiljci, vrlo dobro odvodenje opiljaka.

M Smanjene vibracije i manje buke.

I Kreiranje preciznih oblika ivica, po Zelji
sa definiranim oborenim ivicama od
30° ili 45° ili sa definiranim radijusom od
3,0 mm.

1 Moze se voditi sigurno i udobno.

Ozubljenje PLAST

% Obrada ivica i obodno glodanje obradaka
od manje tvrdih staklenim i ugljenim
vlaknima ojacanih duroplasti¢nih
materijala (GFK i CFK manje/jednako
40 % udjela vlakana) i vlaknima ojacanih
termoplasti¢nih materijala.

M Minimizirana delaminacija i i¢ehavanje
zahvaljuju¢i parnom ozubljenju.

1 Vrlo pogodno za koristenje strojeva i
robota.

M Smanijene vibracije i manje buke.

Ozubljenje FVKS

@“ = J,MEE:-.‘_‘:ec

1 Sli¢no ozubljenju FVK.
M Mirno ponasanje pri glodanju.

Ozubljenje TOUGH

I Visok ucinak rastvaranja na Zeljeznom
livu, Celiku manje 54 HRC.

M Ekstremna neosjetljivost na udar.

I Koristenje i s visokim obodnim kutom
vece 1/3 i pod udarnim opterecenjem.

1 Visok ucinak rastvaranja na zeljeznom
livu, Celiku manje 54 HRC.

1 Sli¢no ozubljenju TOUGH, ali sa mirnijim
ponasanjem pri glodanju i kra¢im
opiljcima.

[ Ekstremna neosjetljivost na udar.

[ Koristenje i s visokim obuhvatnim kutom
vece 1/3 i pod udarnim opterecenjem.

Ozubljenje MICRO

M Dobro pona3anje u pogledu skidanja na
skoro svim materijalima manje 68 HRC.

I Visok kvalitet povrsine.

M Smanjene vibracije i manje buke.

HICOAT obloge

==
=

M PFERD u nacelu sva glodalaod tvrdog
metala moZze isporuciti i sa HICOAT
oboogom.

M Poboljsana klizna svojstva.

M Efikasno odvodenie opiljaka.

M Manje toplotno opterecenje.

M Duzi vijek trajanja.

M Primjena i u opsegu vecih brzina rezanja u
poredenju sa neoblozenim glodalima.

Specijalne izrade

Ukoliko nas opsezni kataloski program nije dovoljan za rjesavanje Vaseg
zadatka obrade, PFERD ¢e na Vas upit izraditi posebno za Vasu primjenu
roto glodala u efikasnom PFERD kvalitetu.

Dodatne informacije o specijalnim modelima PFERD pronaci ¢ete na

strani 100.
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TM roto glodala

Preporuke za primjenu i pogresne primjene

Preporuke za primjenu:

Optimalni broj obrtaja i snaga pogona alata (pneumatski, elektri¢ni, pogon savitljivog vratila) su
preduslovi za ekonomi¢nu primjenu tvrdometalnih roto glodala.

1 Po mogudstvu primijenite alate na jakim pogonima sa elasti¢no
ulezistenim vretenom , da biste izbjegli vibracije.

1 Za ekonomi¢nu primjenu glodala pocev od promijera drske od 6 mm je
u gornjem opsegu broja obrtaja/brzine rezanja potrebna snaga pogona
od najmanje 300-500 W.

I Koristiti $to je moguce vece brojeve okretaja unutar nasih preporuka u
vezi sa rasponom brojeva okretaja/brzinom rezanja.

I Pri slabom rastvaranju materijala (skidanje srha, obaranje ivica navoja,
laka obrada povrsina) broj obrtaja moZe da se poveca za maks. 100 %
(izuzetak: glodala od tvrdog metala s uzduznom drskom).

I Koristiti samo bezrasporne montazne sisteme/pogone. Udaranje i
lupanje alata prouzrokuju prijevremeno trosenje.

% Obim glodala koji se nalazi u kontaktu sa obratkom ne smije da bude

PFERD

S

Sigurnosne upute:

®
O
©

= Nositi zastitu za oci!

= Nositi zastitu od buke!

Preporucuje se nosenje zastitnih
= rukavica. Vodite pogon alata s
obje ruke.

Obratite paznju na preporucene
= brojeve obrtaja posebno kod roto
glodala sa dugackom drskom!

1/3 ukupnog obima

veci od 1/3 ukupnog obima. Nepostivanje dovodi do nemirnog hoda
pri glodanju i eventualnog lomljenja zuba. Ukoliko to nije moguce
izbjeci, preporucujemo ozubljenja TOUGH i TOUGH-S.

Paralelni rad =
fina povrsina

predite preko izratka kako biste stvorili finu povrsinu.

Sprjecavanje pogresne primjene

Slika Posljedice Rjesenje
pogresne
primjene
—— Glodalo ¢e se Za odredeni materijal
& h_ zapuniti u toku koristite odgovarajuce
% “ rada. ozubljenje. Koristite alat
sa HICOAT oblogom ili
koristite ulje za brugenje.
Na prijelazu Pridrzavajte se preporu-

ozubljenog dijela
prema drsci nastaje
jaka diskoloracija.*

el | Ozubljeni dio se
e E odvaja od drske.

¢enih brojeva obrtaja iili
smanijite pritisak pritiskanja
kao i obuhvatni kut.

Dolazi do iskrenja.

Smanijite broj obrtaja, kao i
pritisak pritiskanja i vodite
racuna da obuhvatni kut
ne bude veci od 1/3 obima
glodala.

— U ozubljenom dijelu
= nastaju djelimi¢ni

prosjeci.

Izbjegavajte udarna-
opterecenja u toku
primjene.

Slika Posljedice Rjesenje
pogresne
primjene
Drska se lomi. Koristite samo pogone bez
— E zazora i neostecene stezne
sisteme i po potrebi ih
zamijenite.
pogresno Duzina stezanja nije Nemojte odabrati previse
ispravna. malu duzinu stezanja
glodala.
Pravilo: Minimalna duZina
tacno stezanja 2/3 duzinedrske

(ne vazi za glodala sa
dugom drskom).

Kod glodala sa
dugom drskom
dolazi do
odlamanja drske.

Pridrzavajte se preporu-
Cenih brojeva obrtaja i
sigurnosnihnapomena za
glodala sa dugom drskom.

. Dolazi do pojava-
@ istrosenosti, npr.

nemirnog rada i

L s jakih vibracija, te do
' s povecanog iskrenja.

Nemojte koristiti glodala
duze od njihovog vijeka
trajanja. Umetnite novo
glodalo.

* Kod TM glodala za primjene visokog ucinka se promjena boje u plavo
tesko moze izbjeci zbog vrlo velike snage rastvaranja.

Ali to ne predstavlja sigurnosni rizik.
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PFERD

K TM roto glodala
Verzije sa dugim drSkama

Glodala od tvrdog metala sa dugom drskom izuzetno su pogodna za ekonomi¢nu obradu malih, Sigurnosne upute:
tesko pristupacnih mjesta na dijelovima. Verzije sa dugim drskama dostupne su sa ozubljenjima ) o )
3 PLUS, ozubljenje 5, STEEL i TOUGH. Ne odgovaraju za primjenu na robotima
ili za stacionarnu primjenu. Opasnost od
Tvrdometalna roto glodala sa dugac¢kom drskom se mogu skratiti ukoliko primjena to zahtijeva. odlamanja. Primijeniti samo bezrasporne
Glodala od tvrdog metala sa oznakom GL 75 mm se prave od punog tvrdog metala i stoga se montaZne sisteme/pogone.
mogu kratiti samo dijamantnim alatima.
oL i ke G g o D - v e
- preporucenih brojeva okretaja!

Sigurnosna napomena - maksimalan broj obrtaja [0/M] za glodala sa dugom drskom

Prilikom radova sa velikim duzinama drske je neophodno da se alat prije ukljucivanja Da biste preporuceni broj obrtaja [O/M]
pogonskog stroja dovede u kontakt sa obratkom odn. ubaci u obradak (npr. otvor, odaberite grupu materijala koju Zelite obraditi:
zlijeb). Kontakt sa materijalom koji se obraduje, sa uklju¢enim pogonom, mora uvijek
biti osiguran. U slucaju nepridrzavanja postoji opasnost od odlamanja glodala, a time i povecana
opasnost od nezgode. Ako stalni kontakt izmedu alata i obratka u toku primjene nije obezbijeden,
ne smiju se prekoraciti maksimalni brojevi © obrtaja u praznom hodu koji su dati u tabeli.

@ Izaberite promjer glodala.

@ Maksimalan broj obrtaja u toku primjene
[O/M] sa kontaktom prema obratku mozete
pronaci na desnoj strani tabele sa brojevima

Maksimalni brojevi obrtaja u toku primjene @ sa kontaktom prema obratku su u poredenju sa obrtaja.
preporucenim brojevima obrtaja kod glodala odtvrdog metala sa standardnim duzinama drske iz
sigurnosnih razloga smanjeni na brojeve obrtaja navedene u tabeli.
:"'\i/lmjer: odalo. SL 150 ©® Maksimalan ® Maksimalan
roto glodalo, mm, broj obrtaja u praznom hodu broj obrtaja u toku primjene
ozubljenje 3 PLUS, [o/M] [0/M]
@ glodalo 12 mm. bez kontakta prema obratku sa kontaktom prema obratku
Grubo rastvaranje celika < "
do 1.200 N/mm2. (1) Duzina drske [mm]
Maksimalan broj obrtaja u toku primjene o glodala [mm] 75 150 75 150
sa kontaktom prema obratku: 7.000 O/M 3 10.000 ) 31.000 B
6 6.000 8.000 15.000 15.000
8 - 6.000 - 11.000
10 - 4.000 - 9.000
12 - 3.000 - 7.000

Produzeci za pogonska vretena

Kod pojedinih zadataka obrade produzeci za pogonska vretena su ekonomic¢na alternativa za e [ ‘_

posebno proizvedena roto glodala sa dugackom drskom.
Dodatne informacije pronaci ¢ete na strani 25.

Kataloga| Strai




TM roto glodala za univerzalne primjene
Za fino i grubo rastvaranje

TM roto glodala za univerzalne primjene pogodna su za fino i grubo rastvaranje na najvaznijim
materijalima koristenim u industriji. Ona nude dobar ucinak rastvaranja i mogu se koristiti za vise

materijala.

Prednosti:

M Dobar ucinak rastvaranja putem optimalnog
uskladivanja tvrdog metala, geometrije,
ozubljenja i dostupne obloge.

¥ Dug vijek trajanja.

[ Zahvaljujuci preciznom i mirnom obrtanju je
moguc rad bez udara bez tragova i pogon-
alata se manije trosi.

1 Visok kvalitet povrsine.

Obradive sirovine:
m Celik, celicni liv

1 Nehrdajud¢i celik (INOX)
1 NeZeljezni metali

1 Zeljezni liv

Zadaci obrade:

M Glodanje

1 Izjednacavanje

[ Skidanje srha

I Stvaranje prodora

I Povrsinska obrada

M Obrada 3avova zavarivanja

Preporuke za primjenu:

I Po mogucnosc¢u primijenite alate na jakim
pogonima sa elasti¢no ulezistenim vrete-
nom, da biste izbjegli vibracije.

1 Za ekonomi¢nu primjenu glodala se radi
u gornjem opsegu broja obrtaja/brzine
rezanja.

Preporuena snaga za pogone alata:
- @ drske od 3 mm: 75 do 300 W
- @ drske od 6 mm: od 300 W

1 Vodite racuna o preporucenim brojevima

obrtaja.

Odgovarajuci pogoni za alat:

1 Pogon savitljivog vratila
¥ Ravna brusilica

¥ Robot

M Masine za alate

PFERDVALUE:

PFERDEFFICIENCY preporucuje glodala sa
HICOAT prevlakom za dug rad bez umora koji
Stedi resurse, kao i sa odli¢nim rezultatima u
kratkom vremenu.

w | O

Waste Saving TimeSaving

Ozubljenje 1
(C prema DIN 8033)

W Rastvaranje nezeljeznih metala, Celika i
Zeljeznog liva.
I Visoko skidanje materijala.

Ozbuljenje 4
(MX prema DIN 8033)

1 Rastvaranje nehrdajuceg celika (INOX),
Celika i materijala otpornih na visoke tempe-
rature poput legura na bazi nikla i legura na
bazikobalta.

1 Visok stepen skidanja materijala sa kratkim
opiljcima.

% Dobre povrsine.

Ozubljenje 3
(MY prema DIN 8033)

I Rastvaranje Zeljeznog liva, Celika,
nehrdajuceg celika (INOX), legure na bazi
nikla i legure titanija.

I Visoko skidanje materijala.

% Dobre povrsine.

Ozbuljenje 5
(F prema DIN 8033)

I Fino rastvaranje Zeljeznog liva, celika, nehr-
dajuceg Celika (INOX) i materijala otpornih
na visoke temperature poput legura na bazi
nikla i legura na bazikobalta.

% Dobre povrsine.

Ozubljenje 3 PLUS
(MX prema DIN 8033)

I Sli¢no ozubljenju 3, ali unakrsno ozubljeno.

I Rastvaranje Zeljeznog liva, Celika,
nehrdajuceg celika (INOX), legure na bazi
nikla i legure titanija.

I Visoko skidanje materijala.

HICOAT obloga HC-FEP za
Zeljezne i celicne materijale.

1 Visoka tvrdoca i otpornost na habanje.

m Efektivno odvodenje opiljaka zbog
poboljsanih kliznih svojstava.

1 Vrlo visoka otpornost na temperature.

1 Duzi vijek trajanja.

I Primjena i u opsegu vecih brzina rezanja u
poredenju sa neobloZenim glodalima.
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TM roto glodala za univerzalne primjene
Za fino i grubo rastvaranje

Preporuceni opseg broja obrtaja [O/M]

Da biste odredili preporuceni opseg brzine

rezanja [m/min], postupite na sljede¢i nacin:

@ Odaberite grupu radnih materijala koju
treba obraditi.

@ Klasifikujte slucaj obrade.

© Odaberite ozubljenje.

@ Odrediti opseg brzine rezanja.

Da biste odredili preporuceni opseg broja
obrtaja [O/M], postupite na sljedeci nacin:

© Odabrati Zeljeni promjer glodala.
@ Opseg brzine rezanja i promjer glodala daju
preporuceni opseg broja obrtaja.

@ Grupa materijala @ Slucaj obrade © Ozubljenje O Brzina rezanja
s TR 1 600-900 m/min
Celici do Gradevinski ¢elici, ugljenic¢ni celici, : :
19200 T alatni celici, nelegirani ¢elici, Grubo rastvaranje 3 PLUS 450-600 m/min
(manje 38 HRC) gel;glrﬁ:nﬂ:/l?#_eenu, celicni liv, Celici za HICOAT HC-FEP 450750 m/min
Celik P Jivanj Fino rastvaranje 5 450-600 m/min
gelieni liv - o 3
Kaljeni, obogaceni _ 3 PLUS 250-350 m/min
Celici preko Alatni Celici, kaljeni ¢elici, Grubo rastvaranje
T 4
1.200 N/mm?2 legirani ¢elici, celi¢ni liv :
(vec’:e 38 HRC) HICOAT HC-FEP 250-450 m/min
Fino rastvaranje 5 350-450 m/min
1 250-450 m/min
X . . 3
Nehrdajuci Cehqotlporm na Austenitni i Grubo rastvaranje 250-350 m/min
g hrdu i kiselinu o e 3 PLUS
Celik (INOX) feritni nehrdajuci celici .
4 250-450 m/min
Fino rastvaranje 5 350-450 m/min
N ST Aluminijske legure Grubo rastvaranje 1 600-900 m/min
m:t;im nezeyezni Mesing. bakar cink Grubo rastvaranje 1 600-900 m/min
o ' Fino rastvaranje 3 450-600 m/min
. 3 .
NeZeljezni  Tvrdi neZeljezni Bronza, titanij/titanijske legure, Grubo rastvaranje 4 250-350 m/min
metali metali tvrde aluminijske legure (visoki udio Si) : :
Fino rastvaranje 5 350-450 m/min
i niklai 3 PLUS
Materijali otporni na Legure na Pam nikla i kobalta . Grubo rastvaranje 250-450 m/min
. (konstrukcija pogonskih mehanizama 4
visoke temperature . ; : - :
i turbina) Fino rastvaranje 5 350-600 m/min
Zeljezni liv sa lamelnim grafitom b . 1 600-900 m/min
Sivi zeliezni liv EN-GJL (GG), sa kuglastim grafitom/ Grubo rastvaranje 3 PLUS 450-600 m/min
Zeljezni liv il 2:3Ijezni Ii’v nodularni liv EN-GJS (GGG),
bijeli temperni liv EN-GIMW (GTW),  Fing rastvaranje 3 450-600 m/min
crni temperni liv EN-GJMB (GTS)
TPKjIn:gtecr):glodalo, f5) @ Brzina rezanja [m/min]
OZUbljenje 3 PLUS, o glodala 250 350 45.0 : 600 750 900
I] g|oda|a 12 mm. [mm] Broj Obrta]a [O/M]
9r|9f°dfas1tV;6%”J§/ , 1,5 53.000 74.000 95.000 127.000 159.000 191.000
Celika do 1. mm2.
Brzina rezanja: 450-600 m/min 2 40.000 56.000 72.000 95.000 119.000 143.000
Opseg broja obrtaja: 12.000-16.000 O/M 3 27.000 37.000 48.000 64.000 80.000 95.000
4 20.000 28.000 36.000 48.000 60.000 72.000
6 13.000 19.000 24.000 32.000 40.000 48.000
8 10.000 14.000 18.000 24.000 30.000 36.000
10 8.000 11.000 14.000 19.000 24.000 29.000
12 7.000 9.000 12.000 16.000 20.000 24.000
16 5.000 7.000 9.000 12.000 15.000 18.000
20 4.000 6.000 7.000 10.000 12.000 14.000
25 3.000 4.000 6.000 8.000 10.000 11.000

Sigurnosna napomena:

Vodite racuna o smanjenim brojevima obrtaja za verzije sa dugom drskom.
Njih mozZete pronaci na strani 11.
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TM roto glodala za univerzalne primjene
Za fino i grubo rastvaranje

dlwﬁz Cilindricni oblik ZYA bez ceonog ozubljenja
‘47 |24'{

‘ Cilindri¢no glodalo prema DIN-u 8032 sa ozubljenjem prema DIN-u 8033.

‘ L ! GL = ukupna duzina (puni tvrdi metal)
SL = duzina drske (Celi¢na dugacka drska)

&x‘.‘f‘ﬁﬁ% Sigurnosne upute:
Vodite ra¢una o smanjenim
brojevima obrtaja za verzije sa
dugom drskom. Njih moZzete
pronaci na strani 11.

PFERDVALUE:
HICOAT prevlaka:

Napomene o narucivanju: @ @

Molimo nazivu dodati Zeljeno ozubljenje. WasteSaving  TimeSavng
d, 1 d, L, Ozubljenje @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 PLUS
1 3 3PLUS  HCFEP mm" ) __5_
e
EAN 4007220
o drske 3 mm
2 10 3 40 = - 233771 - 233788 233795 1 ZYA 0210/3 Z ...
3 13 3 43 - - 233801 - 402627 233818 1 ZYA 0313/37Z ...
6 7 3 37 - - 233825 - - 233832 1 ZYA 0607/3Z ...
13 3 43 - - 233849 - - 233856 1 ZYA 0613/37Z ...
o duge drske 3 mm, SL/GL 75 mm
3 13 3 75 - - 779699 - - 779644 1 ZYA 0313/3Z7...GL75
6 13 3 88 - - 779606 - - 779583 1 ZYA 0613/3Z ...SL 75
o drske 6 mm
4 13 6 55 - - 045435 - 045459 045466 1 ZYA 0413/6 Z ...
6 16 6 55 - 045473 045480 835548 045503 045510 1 ZYA 0616/6 Z ...
8 20 6 60 - 045534 045541 - 045565 045572 1 ZYA 0820/6 Z ...
10 13 6 53 = - 045596 - 045626 045640 1 ZYA1013/6 Z ...
20 6 60 045862 045855 045879 - 045916 045930 1 ZYA 1020/6 Z ...
25 6 65 - - 045978 - 046012 - 1 ZYA1025/6 Z ...
12 25 6 65 045671 045657 045695 835555 045732 045756 1 ZYA 1225/6 7 ...
16 25 6 65 - 045787 045800 - 045848 - 1 ZYA 1625/6 Z ...
o duge drske 6 mm, SL 150 mm
6 16 6 172 - - 090114 - - - 1 ZYA 0616/6 Z ... SL 150
8 20 6 170 - - 617632 - - - 1 ZYA 0820/6 Z ... SL 150
10 20 6 170 - - 090121 - - - 1 ZYA 1020/6 Z ... SL 150
12 25 6 175 - - 617649 - - - 1 ZYA 1225/6 Z ... SL 150
o drske 8 mm
12 25 8 65 - - 045701 - - = 1 ZYA 1225/8 7 ...
16 25 8 65 - - 045817 - - - 1 ZYA 1625/8 7 ...

Kataloga
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r\\--\vA TM roto glodala za univerzalne primjene
Za fino i grubo rastvaranje

Cilindri¢ni oblik ZYAS sa ceonim ozubljenjem % dI%E‘E;
"7 |24’{ |

Cilindri¢no glodalo prema DIN 8032 sa ozubljenjem prema DIN-u 8033 na obodu i ¢eonom dijelu. ‘

GL = ukupna duzina (puni tvrdi metal) \ 1 1

Napomene o narucivanju: — -
Molimo nazivu dodati Zeljeno ozubljenje.

Sigurnosne upute:

Vodite ra¢una o smanjenim
brojevima obrtaja za verzije sa
dugom drskom. Njih mozete

pronadi na strani 11.

d, 1 d, 1 Ozubljenje @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] ____?___:‘:_ }:J:[_LLS. @ 5
EAN 4007220
o drske 3 mm
2 10 3 40 - 049471 049457 049464 1 ZYAS 0210/3 Z ...
3 13 3 43 - 049501 072394 049488 1 ZYAS 0313/3 Z ...
6 7 3 37 - 049532 - 049518 1 ZYAS 0607/3 Z ...
13 3 43 - 049563 402634 049549 1 ZYAS 0613/3 Z ...
o duge drske 3 mm, GL 75 mm
3 13 3 75 - 779705 - 779712 1 ZYAS 0313/3Z ... GL 75
o drske 6 mm
4 13 6 55 - 044926 044940 044957 1 ZYAS 0413/6 Z ...
6 16 6 55 044964 044971 044995 045008 1 ZYAS 0616/6 Z ...
8 20 6 60 045015 045022 045046 045053 1 ZYAS 0820/6 Z ...
10 13 6 53 - 045084 - - 1 ZYAS 1013/6 Z ...
20 6 60 045299 045305 045336 045350 1 ZYAS 1020/6 Z ...
25 6 65 - 045374 045404 - 1 ZYAS 1025/6 Z ...
12 25 6 65 045145 045176 045213 045237 1 ZYAS 1225/6 Z ...
16 25 6 65 045244 045251 045275 045282 1 ZYAS 1625/6 Z ...
o drske 8 mm
12 25 8 65 - 045183 - - 1 ZYAS 1225/8 7 ...

Kataloga| Strana
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TM roto glodala za univerzalne primjene
Za fino i grubo rastvaranje

d*l -‘@"—‘Idz Kuglasti oblik KUD
ﬂ:'H Glodalo kugli¢nog oblika prema DIN-u 8032 s ozubljenjem prema DIN-u 8033.
\ L \ GL = ukupna duzina (puni tvrdi metal)
- SL = duzina drske (Celi¢na dugacka drska)
€~§3- Sigurnosne upute:

Vodite ra¢una o smanjenim
brojevima obrtaja za verzije sa
dugom drskom. Njih moZzete

pronaci na strani 11.

PFERDVALUE:
HICOAT prevlaka:

Napomene o narucivanju: @ @

Molimo nazivu dodati Zeljeno ozubljenje. WasteSaving  TimeSavng
d, 1 d, L, Ozubljenje @ Oznaka
[mm]  [mm]  [mm]  [mm] 3 PLUS
1 3 3 PLUS HC-FEP 4 5
= S reesies o Nceeeen am
== == ol @ o
EAN 4007220
o drske 3 mm
1,5 1 3 33 = - 955444 - - 955451 1 KUD 01,51/3 Z ...
2 1,5 3 33 - - 955468 - - 955475 1 KUD 021,5/3 7 ...
3 2 3 33 - - 049778 - 392058 049761 1 KUD 0302/3 Z ...
4 3 3 34 - - 049792 - 394915 049785 1 KUD 0403/3 Z ...
6 5 3 35 - - 049815 - 393192 049808 1 KUD 0605/3 Z ...
o duge drske 3 mm, SL/GL 75 mm
3 2 3 75 - - 780060 - - 780053 1 KUD 0302/3 7 ... GL 75
6 5 3 80 - - 780039 - - 780022 1 KUD 0605/3 Z ... SL 75
o drske 6 mm
4 3 6 45 - - 046791 - - 046807 1 KUD 0403/6 Z ...
6 5 6 45 046814 046838 046821 835586 046845 046852 1 KUD 0605/6 Z ...
8 7 6 47 046876 046890 046883 - 046906 046913 1 KUD 0807/6 Z ...
10 9 6 49 046944 046937 046951 835593 046975 046982 1 KUD 1009/6 Z ...
12 10 6 51 - 047002 047033 835609 047071 047088 1 KUD 1210/6 Z ...
16 14 6 54 047125 - 047132 - 047170 047187 1 KUD 1614/6 Z ...
20 18 6 58 - 047194 047224 - - - 1 KUD 2018/6 Z ...
o duge drske 6 mm, SL 150 mm
6 5 6 155 - - 090237 - - - 1 KUD 0605/6 Z ... SL 150
8 7 6 157 - - 617687 - - - 1 KUD 0807/6 Z ... SL 150
10 9 6 159 - - 090244 - - - 1 KUD 1009/6 Z ... SL 150
12 10 6 160 - - 617694 - - - 1 KUD 1210/6 Z ... SL 150
o drske 8 mm
12 10 8 51 = - 047040 - - = 1 KUD 1210/8 Z ...
16 14 8 54 - - 047149 - - - 1 KUD 1614/8 Z ...
20 18 8 58 - - 047231 - - - 1 KUD 2018/8 Z ...
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rx TM roto glodala za univerzalne primjene
Za fino i grubo rastvaranje

Valjkasto-okrugli oblik WRC

Glodalo valjkasto-okruglog oblika prema DIN-u 8032 sa ozubljenjem prema DIN-u 8033.
Kombinacija cilindri¢nih i kuglastih geometrija.

GL = ukupna duzina (puni tvrdi metal)
SL = duzina drske (Celi¢cna dugacka drska)

Sigurnosne upute:
Vodite ra¢una o smanjenim
brojevima obrtaja za verzije sa
dugom drskom. Njih mozete
pronaci na strani 11.

PFERDVALUE:
HICOAT prevlaka:

Napomene o narucivanju:

Molimo nazivu dodati Zeljeno ozubljenje. WasteSaving  TimeSaving
d, 1 d, L, Ozubljenje @ Oznaka
[mm]  [mm]  [mm]  [mm] 3 PLUS

EAN 4007220
o drske 3 mm
2 10 3 40 - - 049631 - 395837 049624 1 WRC 0210/3 Z ...
3 13 3 43 - - 049662 - 393161 049648 1 WRC 0313/3 Z ...
6 13 3 43 - - 049693 - 393178 049679 1 WRC 0613/3 Z ...
o duge drske 3 mm, SL/GL 75 mm
3 13 3 75 - - 779767 - - 779750 1 WRC 0313/3Z ... GL 75
6 13 3 88 - - 779743 - - 779729 1 WRC 0613/3Z ... SL75
o drske 6 mm
4 13 6 55 - - 046173 - 046197 - 1 WRC 0413/6 Z ...
6 16 6 55 046227 046210 046234 835562 046258 046265 1 WRC 0616/6 Z ...
8 20 6 60 046296 046289 046302 - 046326 046333 1 WRC 0820/6 Z ...
10 20 6 60 046371 046357 046388 - 046425 046449 1 WRC 1020/6 Z ...
25 6 65 - 046708 046715 - 046746 - 1 WRC 1025/6 Z ...
12 25 6 65 046487 046463 046500 835579 046548 046562 1 WRC 1225/6 Z ...
16 25 6 65 046623 046609 046630 - 046678 - 1 WRC 1625/6 Z ...
o duge drske 6 mm, SL 150 mm
6 16 6 172 - - 090336 - - - 1 WRC 0616/6 Z ... SL 150
8 20 6 170 - - 617656 - - - 1 WRC 0820/6 Z ... SL 150
10 20 6 170 - - 090343 - - - 1 WRC 1020/6 Z ... SL 150
12 25 6 175 - - 617663 - - - 1 WRC 1225/6 Z ... SL 150
o drske 8 mm
10 20 8 60 - - 046395 - - - 1 WRC 1020/8 Z ...
12 25 8 65 - - 046517 - 046555 - 1 WRC 1225/8 7 ...
16 25 8 65 - - 046647 - - - 1 WRC 1625/8 Z ...

Kataloga| Strana
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TM roto glodala za univerzalne primjene
Za fino i grubo rastvaranje

Oblik plamena B
7 | ‘7 Glodalo u obliku plamena prema ISO 7755/8 sa ozubljenjem prema DIN-u 8033.
2

: ‘ SL = duzina drske (Celi¢na dugacka drska)

Napomene o narucivanju:
Molimo nazivu dodati Zeljeno ozubljenje.

Sigurnosne upute:
Vodite ra¢una o smanjenim
brojevima obrtaja za verzije sa
dugom drskom. Njih mozete
pronadi na strani 11.

d, 1 d, I r Ozubljenje @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 3 3PLUS. 5
EAN 4007220
o drske 3 mm
3 7 3 37 0,8 - 955482 049570 1 B0307/37Z ...
6 13 3 43 1,0 - 955499 049594 1 B0613/37Z ...
o drske 6 mm
8 20 6 60 1,5 046050 046067 - 1 B 0820/6 Z ...
10 25 6 65 1,7 - 955505 - 1 B 1025/6 Z ...
12 30 6 70 2,1 046098 046111 - 1 B 1230/6 Z ...
16 35 6 75 2,6 - 046142 - 1 B1635/6Z ...
o duge drske 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 170 1,5 - 617755 - 1 B 0820/6 Z ... SL 150
10 25 6 175 1,7 - 090480 - 1 B 1025/6 Z ... SL 150
12 30 6 180 2,1 - 617779 - 1 B 1230/6 Z ... SL 150
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TM roto glodala za univerzalne primjene
Za fino i grubo rastvaranje

Oblik siljastog luka SPG e

Glodalu u obliku siljatog luka prema DIN 8032 s ozubljenjem prema DIN-u 8033, spljosten vrh.

GL = ukupna duzina (puni tvrdi metal) 1 1
SL = duzina drske (Celi¢na dugacka drska)

—b
Sigurnosne upute: L ——

Vodite ra¢una o smanjenim o
@ brojevima obrtaja za verzije sa
’ dugom drskom. Njih mozete

&= pronadi na strani 11.

PFERDVALUE:
HICOAT prevlaka:

Napomene o narucivanju:

Molimo nazivu dodati Zeljeno ozubljenje. WasteSaving  TimeSaving
d, 1 d, I, Ozubljenje @ Oznaka
[mm]  [mm]  [mm]  [mm] 3 PLUS
1 3 3PLUS HC-FEP 4 5
EAN 4007220
o drske 3 mm
3 7 3 37 - - 049921 - 470626 049907 1 SPG 0307/3Z ...
13 3 43 - - 049952 - 393208 049938 1 SPG 0313/37Z ...
6 13 B 43 - - 049983 - 393215 049969 1 SPG 0613/37Z ...
o duge drske 3 mm, SL/GL 75 mm
3 13 3 75 - - 779972 - - 779965 1 SPG 0313/3Z...GL75
6 13 3 88 - - 779828 - - 779811 1 SPG 0613/3Z...SL75
o drske 6 mm
6 18 6 55 047934 047927 047941 835630 047965 047972 1 SPG 0618/6 Z ...
8 20 6 60 - - 955512 - - 955543 1 SPG 0820/6 Z ...
10 20 6 60 048016 047996 048023 - 048061 048085 1 SPG 1020/6 Z ...
12 25 6 65 048139 048115 048146 835654 048184 048207 1 SPG 1225/6 Z ...
30 6 70 048368 048344 048382 - 048429 048443 1 SPG 1230/6 Z ...
16 30 6 70 048252 048238 048276 - 048313 - 1 SPG 1630/6 Z ...
o duge drske 6 mm, SL 150 mm
6 18 6 172 - - 090497 - - - 1 SPG 0618/6 Z ... SL 150
8 20 6 170 - - 955611 - - - 1 SPG 0820/6 Z ... SL 150
10 20 6 170 - - 090640 - - - 1 SPG 1020/6 Z ... SL 150
12 25 6 175 - - 955628 - - - 1 SPG 1225/6 Z ... SL 150
o drske 8 mm
10 20 8 60 - - 048030 - - - 1 SPG 1020/8 Z ...
12 25 8 65 - - 048153 - - - 1 SPG 1225/8 7 ...
16 30 8 70 048269 - 048283 - - - 1 SPG 1630/8Z ...

Kataloga| Strana
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TM roto glodala za univerzalne primjene
Za fino i grubo rastvaranje

Obliku zaobljenog konusa KEL

PFERD

S

Okruglo-konusno roto glodalo sa zaobljenim vrhom prema DIN-u 8032 i ozubljenje prema DIN-u
8033.

Napomene o narudivanju:

Molimo nazivu dodati Zeljeno ozubljenje.

d, L d, L o r Ozubljenje @ Oznaka
[mm]  [mm] [mm] [mm] _3 p|_us.
EAN 4007220
o drSke 6 mm
8 20 6 60 16° 1,25 - - 955581 955604 - 1 KEL 0820/6 Z ...
10 20 6 60 14° 2,9 - 048467 048481 048504 - 1 KEL 1020/6 Z ...
12 25 6 65 14° 3,3 - 048528 048559 048597 - 1 KEL 1225/6 Z ...
30 6 70 14° 2,6 048627 048603 048634 048672 048689 1 KEL 1230/6 Z ...
16 30 6 70 14° 4,8 - - 048719 048733 - 1 KEL 1630/6 Z ...
o drske 8 mm
12 25 8 65 14° 3,3 - - 048566 - - 1 KEL 1225/8 Z ...
30 8 70 14° 2,6 - - 048641 - - 1 KEL 1230/8 Z ...
d:@ﬂz Oblik Siljastog konusa SKM
Roto glodalo oblika Siljastog konusa prema DIN-u 8032 i ozubljenje prema DIN-u 8033, spljosten
N ‘ vrh.
1
Napomene o narucivanju:
Molimo nazivu dodati Zeljeno ozubljenje.
d, 1 d, I, o Ozubljenje @ Oznaka
[mm]  [mm]  [mm]  [mm] 3 PLUS A
EAN 4007220
o drSke 3 mm
3 7 3 37 21° - - 049839 - 049822 1 SKM 0307/3 Z ...
11 3 41 14° - - 049853 451816 049846 1 SKM 0311/3 Z ...
6 13 3 43 25° - - 049877 - 049860 1 SKM 0613/3 Z ...
o drske 6 mm
6 18 6 55 18° 047286 047279 047293 047316 047323 1 SKM 0618/6 Z ...
10 20 6 60 28° - 047330 047354 047378 047385 1 SKM 1020/6 Z ...
12 25 6 65 26° 047415 047392 047422 047460 047477 1 SKM 1225/6 Z ...
o drske 8 mm
12 25 8 65 26° - - 047439 - - 1 SKM 1225/8 Z ...

201 2
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TM roto glodala za univerzalne primjene
Za fino i grubo rastvaranje

Oblik zaobljenog luka RBF et
d* / — -Idz
Glodalo u obliku okruglog luka prema DIN-u 8032 s ozubljenjem prema DIN-u 8033. ‘

GL = ukupna duzina (puni tvrdi metal) 1 1
SL = duzina drske (Celi¢na dugacka drska)

Sigurnosne upute:
dugom drskom. Njih mozete
HICOAT prevlaka:

@ Vodite ra¢una o smanjenim
pronaci na strani 11.

brojevima obrtaja za verzije sa
PFERDVALUE:
Waste Saving TimeSaving

Napomene o narucivanju:
Molimo nazivu dodati Zeljeno ozubljenje.

d, 1 d, I r Ozubljenje @ Oznaka
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] 3 PLUS
3PLUS  HC-FEP
EAN 4007220
o drSke 3 mm
3 7 3 37 0,75 - - 049891 - - 049884 1 RBF 0307/3 Z ...
13 3 43 0,75 - - 955550 - = 955567 1 RBF 0313/3 Z ...
6 13 3 43 1,5 - - 050019 - 400722 049990 1 RBF 0613/3Z ...
o duge drske 3 mm, SL/GL 75 mm
3 7 3 75 0,75 - - 780015 - - 780008 1 RBF 0307/3Z ... GL 75
6 13 3 88 1,5 - - 779996 - - 779989 1 RBF 0613/3Z ... SL 75
o drske 6 mm
6 18 6 55 1,5 - 047590 047606 835616 047620 047637 1 RBF 0618/6 Z ...
8 20 6 60 1,2 - 047644 047651 - 047675 - 1 RBF 0820/6 Z ...
10 20 6 60 2,5 - 047682 047705 - 047729 047736 1 RBF 1020/6 Z ...
12 25 6 65 2,5 047774 047750 047781 835623 047828 047835 1 RBF 1225/6 Z ...
16 30 6 70 3,6 - 047859 047873 - 047910 - 1 RBF 1630/6 Z ...
o duge drske 6 mm, SL 150 mm
6 18 6 172 1,5 - - 090657 - - - 1 RBF 0618/6 Z ... SL 150
8 20 6 170 1,2 - - 617731 - - - 1 RBF 0820/6 Z ... SL 150
10 20 6 170 2,5 - - 090756 - - - 1 RBF 1020/6 Z ... SL 150
12 25 6 175 2,5 - - 617748 - - - 1 RBF 1225/6 Z ... SL 150
o drske 8 mm
12 25 8 65 2,5 - - 047798 - - - 1 RBF 1225/8 Z ...
16 30 8 70 3,6 - - 047880 - - - 1 RBF 1630/8 Z ...
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TM roto glodala za univerzalne primjene rx}
Za fino i grubo rastvaranje

Oblik kapi TRE
Glodalo u obliku kapi prema DIN-u 8032 s ozubljenjem prema DIN-u 8033.

o — ‘

I ! GL = ukupna duzina (pun tvrdi metal), SL = duzina dr3ke (Celicna dugacka drska)

Napomene o narucivanju:
Molimo nazivu dodati Zeljeno ozubljenje.

Sigurnosne upute:
Vodite ra¢una o smanjenim
brojevima obrtaja za verzije sa
dugom drskom. Njih mozete
pronadi na strani 11.

d, 1 d, | r Ozubljenje @ Oznaka

1
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 1 3 3 PLUS 4 5

Soeigeges
EEee | 3

EAN 4007220

o drske 3 mm

3 7 B 37 1,2 - - 049754 - 049747 1 TRE 0307/3 Z ...
6 10 3 40 2,8 - - 050040 - 050026 1 TRE 0610/3 Z ...
o duge drske 3 mm, SL/GL 75 mm
3 7 3 75 1,2 - - 779804 - 779798 1 TRE 0307/3 Z ... GL 75
6 10 3 85 2,8 - - 779781 - 779774 1 TRE 0610/3Z ... SL 75
o drske 6 mm
6 10 6 50 2,8 - - 048771 - 048801 1 TRE 0610/6 Z ...
8 13 6 53 3,7 - - 048894 048917 048924 1 TRE 0813/6 Z ...
10 16 6 56 4,0 - - 048832 048856 - 1 TRE 1016/6 Z ...
12 20 6 60 5,0 048955 048931 048962 049006 049020 1 TRE 1220/6 Z ...
16 25 6 65 6,5 049075 - 049099 049136 - 1 TRE 1625/6 Z ...
o duge drske 6 mm, SL 150 mm
6 10 6 160 2,8 - - 090817 - - 1 TRE 0610/6 Z ... SL 150
8 13 6 163 3,7 - - 617700 - - 1 TRE 0813/6 Z ... SL 150
10 16 6 166 4,0 - - 090824 - - 1 TRE 1016/6 Z ... SL 150
12 20 6 170 5,0 - - 617724 - - 1 TRE 1220/6 Z ... SL 150
o drske 8 mm
12 20 8 60 5,0 - - 048979 - - 1 TRE 1220/8 Z ...
16 25 8 65 6,5 - - 049105 - - 1 TRE 1625/8 Z ...
_ X Oblik diska N
Glodalo u obliku diska, ozubljenje na obodu 90° simetri¢no, Siljato. Oblik diska je posebno
dﬂ Idz pogodan za proizvodnju i obradu prizmatic¢nih Zlijebova.
¥,
, 1
d, I, d, @ Oznaka
[mm] [mm] [mm]
EAN 4007220
o drske 8 mm
25 3 8 43 90° 048740 1 N 2503/8 Z3
6 8 46 90° 048757 1 N 2506/8 Z3

22 | 2
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N

Komplet 1500 ozubljenja 3 PLUS i 5

Komplet 1500 ozubljenja 3 PLUS i 5 sadrzi 22 glodala od tvrdog metala u najstandardnijim
oblicima i dimenzijama za opstu namjenu. Kutija od umjetnog materijala, otporna na lomljenje

stiti alat od prljavstine i ostecenja.

Sadrzaj:
22 tvrdometalna roto glodala,
@ drske 6 mm, ozubljenje 3 PLUS
po 1 komad:
ZYAS 0616/6 Z3 PLUS
ZYAS 1013/6 Z3 PLUS
ZYAS 1225/6 Z3 PLUS
KUD 0605/6 Z3 PLUS

KUD 0807/6 Z3 PLUS
KUD 1210/6 Z3 PLUS
KUD 1614/6 Z3 PLUS
WRC 0616/6 Z3 PLUS

@ drske 3 mm, ozubljenje 5
po 1 komad:

ZYAS 0210/3 Z5

ZYAS 0313/3 Z5

WRC 0210/3 25
WRC 0313/3 25
Ozubljenje
3 PLUS, 5

EAN 4007220

o drske 3 und 6 mm
055885

WRC 1225/6 Z3 PLUS
SPG 0618/6 Z3 PLUS
SPG 1020/6 Z3 PLUS
SPG 1225/6 73 PLUS

SKM 0618/6 Z3 PLUS
SKM 1020/6 Z3 PLUS

SPG 0307/3 Z5
RBF 0307/3 Z5

TRE 0307/3 Z5
WKN 0307/3 Z5

=

Kompleti TM glodala za univerzalne primjene

Za fino i grubo rastvaranje

Oznaka

1500 Z3 PLUS/Z5

Komplet 1501 ozubljenje 5

Komplet 1501 ozubljenja 5 sadrzi 15 glodala od tvrdog metala u najstandardnijim oblicima i
dimenzijama za op3tu namjenu. Kutija od umjetnog materijala, otporna na lomljenje stiti alat od

prljavitine i ostecenja.

Sadrzaj:
15 tvrdometalna roto glodala,
@ drske 3 mm, ozubljenje 5
po 1 komad:

ZYAS 0210/3 25

ZYAS 0313/3 25

ZYAS 0607/3 25

ZYAS 0613/3 25

B 0307/3 Z5

KUD 0403/3 75
WRC 0210/3 Z5
WRC 0313/3 75

Ozubljenje
5

EAN 4007220

o drske 3 mm
055892

SPG 0307/3 Z5
SKM 0613/3 75
RBF 0307/3 Z5
RBF 0613/3 Z5

TRE 0307/3 Z5
TRE 0610/3 Z5
WKNS 0307/3 Z5

Oznaka

1501 75

\ ,z'*

— J

<+ Kataloga| Strana
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Kompleti TM glodala za univerzalne primjene

Za fino i grubo rastvaranje

Ozubljenje
3 PLUS

T
B
ﬂ

EAN 4007220

o drske 6 mm
801017

PFERD

Komplet 1506 ozubljenje 3 PLUS

Komplet 1506 ozubljenja 3 PLUS sadrzi pet glodala od tvrdog metala u najstandardnijim oblicima i
dimenzijama za primjenu u radionicama.

Kutija od umjetnog materijala, otporna na lomljenje stiti alat od prljavstine i ostecenja.
Pri¢vrs¢ivanje roto glodala na drsci olakSava odabir i vadenije alata.

Dodatnih pet praznih mjesta za postavljanje alata je moguce koristiti za postavljanje alata po
sopstvenoj zelji.

Sadrzaj:
5 tvrdometalna roto glodala,
@ drske 6 mm, ozubljenje 3 PLUS
po 1 komad:
ZYA 0616/6 Z3 PLUS
KUD 0605/6 Z3 PLUS
WRC 0616/6 Z3 PLUS
SPG 0618/6 Z3 PLUS
RBF 0618/6 Z3 PLUS

@ Oznaka

1 1506 Z3 PLUS

Ozubljenje
3 PLUS

S T ]
B
ﬂ

EAN 4007220

o drske 6 mm
801338

Strana Kataloga
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Komplet 1512 ozubljenje 3 PLUS

Komplet 1512 ozubljenja 3 PLUS sadrzi pet glodala od tvrdog metala u najstandardnijim oblicima i
dimenzijama za primjenu u radionicama.

Kutija od umjetnog materijala, otporna na lomljenje stiti alat od prljavstine i ostecenja.
Pri¢vrs¢ivanje roto glodala na drsci olakSava odabir i vadenije alata.

Dodatnih pet praznih mjesta za postavljanje alata je moguce koristiti za postavljanje alata po
sopstvenoj zelji.

Sadrzaj:
5 tvrdometalna roto glodala,
@ drske 6 mm, ozubljenje 3 PLUS
po 1 komad:
ZYA 1225/6 Z3 PLUS
KUD 1210/6 Z3 PLUS
WRC 1225/6 Z3 PLUS
SPG 1225/6 73 PLUS
RBF 1225/6 Z3 PLUS

@ Oznaka

1 1512 Z3 PLUS

-




PFERD
' K TM roto glodala za

Sa produzecima za pogonska vretena se glodala (g dr3ke 3, 6 i 8 mm) mogu produziti. Oni
omogucavaju primjenu na tesko pristupacnim mjestima. Produzetak za pognoska vretena se
steze u stezna klijeSta pogona alata (pneumatski ili elektkri¢ni pogon) ili u ru¢ni element pogona
savitljivog vratila. Kod pojedinacnih zadataka obrade produzeci za vretena su ekonomic¢na
alternativa za posebno proizvedena glodala sa dugackom drskom.

Sigurnosne upute: =N

Koristenje produzetaka vretena u kombina-
ciji sa roto glodalima sa dugackom drskom
nije dozvoljeno iz sigurnosnih razloga.
Ostale sigurnosne napomene mozete
pronaci u 9. dijelu kataloga.

_ Postujte sigurnosne
~ napomene!

Detaljne informacije i podatke
za narucivanje produzetaka za
pogonska vretena pronadi ¢ete u
9. dijelu kataloga.

univerzalne primjene
ProduZeci za radna vretena

Produzetak SPV 150-3 S6 '

EAN 4007220185308

za promjer drske od 3 mm L ———m, |
T *

Produzetak SPV 150-6 S8 » 10 il
e E——— ey
EAN 4007220185315 T : DE—
30
; ‘ 150
Produzetak SPV 150-8 S8 Ra

za promjer drske od 8 mm
EAN 4007220184400

~ 5
L‘ -

144

i

]

Produzetak SPV 100-6 S8
za promjer drske od 6 mm

EAN 4007220185261

30
B | 129 |
Produzetak SPV 100-6 SPG 6 R B 3
EAN 4007220656051 I WT
. | 120 |
Produzetak SPV 75-6 S8 R B !
EAN 4007220185278 \<—.¢T

w
o

104

Produzetak SPV 75-6 SPG 6
za promjer drske od 6 mm

EAN 4007220333143

T

~
'L

-

bu

M10x 0,75

20 T

Produzetak SPV 50-3 S8 78

-

O
ul
ﬂr

za promjer drske od 3 mm

-y
8

ﬁ.

EAN 4007220185254
30

et
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TM roto glodala za primjene visokog ucinka

Ozubljenje ALLROUND za mnogostranu primjenu

Sa inovativnim ozubljenjem ALLROUND je kompanija PFERD razvila jedinstvena glodala za
svestranu primjenu na najvaznijim materijalima poput Celika i Celicnog liva, nehrdajuceg celika
(INOX), nezeljeznih metala i Zeljeznog liva. Ozubljenje ALLROUND raspolaze svim prednostima

provjerenog ozubljenja 3 PLUS, ali ga prevazilazi u pogledu ucinka rastvaranja za do 30 % prilikom

primjene na Celiku. Ono omogucava udoban rad sa smanjenim vibracijama i manje buke. Osim
toga se odlikuju primjetnom ustedomvremena i visokom ekonomic¢noscu.

Prednosti:

Znatno vedi ucinak rastvaranja nego kod
ukrsteno ozubljenih glodala.

Usteda troskova i vremena zahvaljujuci
visokom ucinku skidanja na najvaznijim
materijalima.

Udoban rad zahvaljujuci smanjenim
vibracijama i manjoj buci.

Obradive sirovine:
Celik, ¢elieni liv
Nehrdaju¢i celik (INOX)
NeZzeljezni metali
Zeljezni liv

Vrijednosti ¢inka za primjene na celiku

A do

3%

Ucinak rastaranja

M Uobicajena ukrsteno ozubljena glodala
M Glodala od tvrdog metala, ozubljenje
ALLROUND

Strana Kataloga
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Zadaci obrade:

Glodanje

Izjednacavanje

Skidanje srha

Stvaranje prodora
Povrsinska obrada

Obrada Savova zavarivanja

Preporuke za primjenu:

Po mogudstvu primijenite alate na jakim
pogonima sa elasti¢no ulezistenim vretenom,
da biste izbjegli vibracije.

Za ekonomi¢nu primjenu glodala se radi

u gornjem opsegu broja obrtaja/brzine
rezanja. Preporucena snaga za pogone
alata: od 300 W

Vodite racuna o preporucenim brojevima
obrtaja.

Odgovarajuci pogoni za alat:

Pogon savitljivog vratila
Ravna brusilica

Robot

Masine za alate

Sigurnosna napomena:

Usljed vrlo visokog ucinka rastvaranja
moze doci do diskoloracija na drsci. To ne
predstavlja sigurnosni rizik.

PFERD

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS preporucuje glodala

sa ozubljenjem ALLROUND kao inovativno
rjesenje za alate radi udobnog rada sa znatno
smanjenim vibracijama i manje buke.

) i) — R~

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY preporucuje glodala sa
ozubljenjem ALLROUND za dug rad koji
proizvodi malozamora i Stedi resurse, te daje
savrsene rezultate za najkrace vrijeme.

7 || W || O ] e

Energy Saving Waste Saving

TimeSaving Resource Saving




PFERD

1—\3} TM roto glodala za primjene visokog ucinka
Ozubljenje ALLROUND za mnogostranu primjenu

Preporuceni opseg broja obrtaja [O/M]

Da biste odredili preporuceni opseg brzine Da biste odredili preporuceni opseg broja obr-
rezanja [m/min], postupite na sljede¢i nacin: taja [O/M], postupite na sljede¢i nacin:
@ Odaberite grupu radnih materijala © Odabrati Zeljeni promjer glodala.
koju treba obraditi. @ Opseg brzine rezanja i promjer glodala daju
@ Odrediti opseg brzine rezanja. preporuceni opseg broja obrtaja.
@ Grupa materijala Slucaj obrade Ozubljenje @ Brzina rezanja
Celici do Gradevinski Celici, ugljeni¢ni celici,
1.200 N/mm? el @alil, el dHlid, Grubo rastvaranje ALLROUND 450-750 m/min
. Celici za primjenu, celicni liv,
: (manje 38 HRC) o L
Celik, Celici za oplemenjivanje
celi¢ni liv Kaljeni,
e emEerl € Al el Lo el Grubo rastvaranje ALLROUND 250-450 m/min
preko 1.200 N/mm?2 legirani Celici, celi¢ni liv
(vece 38 HRC)
Nehrdaju¢i  Celici otporni na hrdu i Austenitni i : .
Celik (INOX) kiselinu feritni nehrdajuci celici G2 ST SO 450-600 m/min
o I\/Iekam nezeljezni Alummljlske legure, mesing, Grubo rastvaranje ALLROUND 450-750 m/min
NeZeljezni ~ metali bakar, cink
metal Tvrdi nezeljezni metali Eiranz, il g iEine, Wik Grubo rastvaranje ALLROUND 450-600 m/min

aluminijske legure,(visoki udio Si)

Zeljezni liv sa lamelnim grafitom EN-GJL

Sivi Zeljezni liv (GG), sa kuglastim grafitom/nodularni

Zeljezni liv biel seliezni liv livom EN-GJS (GGG), bijeli temperni Grubo rastvaranje ALLROUND 450-900 m/min
! / liv EN-GJMW (GTW), crni temperni liv
EN-GJMB (GTS)

Primjer: " " .

™ roto glodalo, © O Brzina rezanja [m/min]

ozubljenje ALLROUND, o glodala 250 450 600 750 900

@ glodala 12 mm. [mm] Broj obrtaja [0/M]

gfuf%gﬂNV/ara”ge celika 6 13.000 24.000 32.000 40.000 48.000

o1. mm2.

Brzina rezanja: 450-750 m/min 8 10.000 18.000 24.000 30.000 36.000

Opseg broja obrtaja: 12.000-20.000 O/M 10 8.000 14.000 19.000 24.000 29.000
12 7.000 12.000 16.000 20.000 24.000
16 5.000 9.000 12.000 15.000 18.000
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PFERD

TM roto glodala za primjene visokog ucinka ' q
Ozubljenje ALLROUND za mnogostranu primjenu

“ l&@ﬁqﬂ Cilindri¢ni oblik ZYAS sa ceonim ozubljenjem

E:_ e - - L . L
‘ Cilindri¢no roto glodalo prema DIN-u 8032 sa obodnim i ¢eonim ozubljenjem.

‘ l ‘ PFERDVALUE:

== i -
AlNIE]

EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, I d, I, Ozubljenje @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mml A1 ROUND
PR 4
=
EAN 4007220

o drske 6 mm

6 16 6 55 092866 1 ZYAS 0616/6 ALLROUND

8 20 6 60 092897 1 ZYAS 0820/6 ALLROUND
10 20 6 60 092903 1 ZYAS 1020/6 ALLROUND
12 25 6 65 092941 1 ZYAS 1225/6 ALLROUND
16 25 6 65 092958 1 ZYAS 1625/6 ALLROUND

Kuglasti oblik KUD
g — T, J
|4 ‘ Kuglasto glodalo prema DIN-u 8032.
2
‘ l ‘ PFERDVALUE:
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
Enerﬁ/mq ‘ Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ ResourceSavm(J
d, I d, I, Ozubljenje @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] A1 LROUND
PR <
=
EAN 4007220
o drSske 6 mm

6 5 6 45 093009 1 KUD 0605/6 ALLROUND

8 7 6 47 093030 1 KUD 0807/6 ALLROUND
10 9 6 49 093108 1 KUD 1009/6 ALLROUND
12 10 6 51 093115 1 KUD 1210/6 ALLROUND
16 14 6 54 093146 1 KUD 1614/6 ALLROUND

Strana |Kataloga
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PFERD

5

Valjkasto-okrugli oblik WRC

TM roto glodala za primjene visokog ucinka
Ozubljenje ALLROUND za mnogostranu primjenu

]SS,
Roto glodalo valjkasto-okruglog oblika prema DIN-u 8032. Kombinacija cilindri¢nih i kuglastih — | y ‘
geometrija. ? | |
1
PFERDVALUE:
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
Energy Saving ‘ Waste Saving ‘ Time Saving Resourcedemg‘
d, l d, I, Ozubljenje @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mml A 1ROUND
e s ]
S
EAN 4007220
o drSke 6 mm
6 16 6 55 093153 1 WRC 0616/6 ALLROUND
8 20 6 60 093184 1 WRC 0820/6 ALLROUND
10 20 6 60 093191 1 WRC 1020/6 ALLROUND
12 25 6 65 093221 1 WRC 1225/6 ALLROUND
16 25 6 65 093238 1 WRC 1625/6 ALLROUND
i 1 e Y
Oblik plamena B q, P _ ﬁ'mﬂ__ﬂidz
Glodalo oblika plamena prema ISO 7755/8. I ‘ ‘
PFERDVALUE: h !

d1
[mm]

o drske 6 mm
8
10
12
16

2
[mm]

20
25
30
35

VibrationfFilter NoisefFilter

HapticFilter

A

i |

)

EnergySaving WasteSaving

dZ I1
[mm] [mm]
6 60

6 65

6 70

6 75

TimeSaving

ResourceSaving

r
[mm]

1,5
1.7
2,1
2,6

Ozubljenje
ALLROUND

oo o

e o

EAN 4007220

093269
093276
093306
093313

EEN =y =y g

Oznaka

B 0820/6 ALLROUND
B 1025/6 ALLROUND
B 1230/6 ALLROUND
B 1635/6 ALLROUND




TM roto glodala za primjene visokog ucinka
Ozubljenje ALLROUND za mnogostranu primjenu

Oblik Siljastog luka SPG

PFERD

dW Idz
T‘ ‘ Glodalo 3picasto-lu¢nog oblika prema DIN-u 8032, spljosten vrh.
2
I ! PFERDVALUE:
. / Vibrationj NoiseFHterA{ Haptich\le'_{
= 1w [ ©][ed]
Energy Saving Waste Saving TimeSaving ResourceSaving
d, I d, I, Ozubljenje @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mml A1 ROUND
R
SN
EAN 4007220
o drske 6 mm
6 18 6 55 093344 1 SPG 0618/6 ALLROUND
8 20 6 60 093351 1 SPG 0820/6 ALLROUND
10 20 6 60 093382 1 SPG 1020/6 ALLROUND
12 25 6 65 093399 1 SPG 1225/6 ALLROUND
16 30 6 70 093436 1 SPG 1630/6 ALLROUND
=2 Obliku zaobljenog konusa KEL
d d
W i, Glodalo okruglo-konusnog oblika sa okruglom kupom prema DIN-u 8032.
A | |
| | PFERDVALUE:
VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter
Energy Saving Waste Saving TimeSaving ResourceSaving
d, 1 d, L a r Ozubljenje @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] A1 1ROUND
R “ﬁ E
EAN 4007220
o drske 6 mm
8 20 6 60 16° 1,25 093481 1 KEL 0820/6 ALLROUND
10 20 6 60 14° 2,9 093498 1 KEL 1020/6 ALLROUND
12 25 6 70 14° 3,3 093535 1 KEL 1225/6 ALLROUND
16 30 6 70 14° 4,8 093542 1 KEL 1630/6 ALLROUND
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PFERD

Oblik Siljastog konusa SKM

Glodalo 3picasto-konusnog oblika prema DIN-u 8032 sa ozubljenjem prema DIN 8033,

spljosten vrh.

PFERDVALUE:

S - 3

g | W

©

|

EnergySaving WasteSaving

d1 IZ dZ I1
[mm] [mm] [mm] [mm]

o drske 6 mm

TimeSaving

Resource Saving

o Ozubljenje
ALLROUND

o T

EAN 4007220

g TM roto glodala za primjene visokog ucinka
Ozubljenje ALLROUND za mnogostranu primjenu

I
— |24.{ | ‘

1 1

@ Oznaka

6 18 6 55 18° 093696 1 SKM 0618/6 ALLROUND
8 20 6 60 22° 093702 1 SKM 0820/6 ALLROUND
10 20 6 60 28° 093719 1 SKM 1020/6 ALLROUND
12 25 6 65 26° 093726 1 SKM 1225/6 ALLROUND
Oblik zaobljenog luka RBF
Roto glodalo u obliku zaobljenog luka prema DIN-u 8032.
PFERDVALUE: h ‘

VibrationFfilter ~ Noisefilter

HapticFilter

7 | W

|

EnergySaing  WasteSaving

d1 IZ dZ I1
[mm] [mm] [mm] [mm]

o drske 6 mm

6 18 6 55
8 20 6 60
10 20 6 60
12 25 6 65
16 30 6 70

Timesaving

ResourceSaving

r Ozubljenje
[mm] A1 ROUND
LN

EAN 4007220
1,5 093580
1,2 093641
2,5 093658
2,5 093672
3,6 093689

Sl s

@ Oznaka

RBF 0618/6 ALLROUND
RBF 0820/6 ALLROUND
RBF 1020/6 ALLROUND
RBF 1225/6 ALLROUND
RBF 1630/6 ALLROUND
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PFERD

TM roto glodala za primjene visokog ucinka q
Ozubljenje ALLROUND za mnogostranu primjenu

d /@Ez Oblik kapi TRE

‘ Glodalo kaplji¢astog oblika prema DIN-u 8032 sa ozubljenjem prema DIN-u 8033.
! ! PFERDVALUE:

| SEIUEl B
ANAIONE

EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

i

d, 1 d, I, r Ozubljenje @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] [mml A ROUND

s e

SIS

EAN 4007220
o drske 6 mm

6 10 6 50 2,8 093733 1 TRE 0610/6 ALLROUND
8 13 6 53 3,7 093740 1 TRE 0813/6 ALLROUND
10 16 6 56 4,0 093757 1 TRE 1016/6 ALLROUND
12 20 6 60 50 093764 1 TRE 1220/6 ALLROUND
16 25 6 65 6,5 093771 1 TRE 1625/6 ALLROUND

Komplet 1412 ALLROUND

Komplet 1412 ALLROUND sadrzi pet glodala od tvrdog metala za Siroku upotrebu na najvaznijim
materijalima kao sto su Celik i Celi¢ni gus, plemeniti celik (INOX), nezeljezni metali i lijevano zeljezo
u najstandardnijim oblicima i dimenzijama. Kutija od umjetnog materijala, otporna na lomljenje stiti
alat od prljavstine i ostecenja. Pricvri¢ivanje roto glodala na drici olakSava odabir i vadenje alata.
Dodatnih pet praznih mjesta za postavljanje alata je moguce koristiti za postavljanje alata po
sopstvenoj zelji.

Sadrzaj: PFERDVALUE:

5 tvrdometalna roto glodala,

@ drske 6 mm,

OZUleenJe ALLROUND VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter

po 1 komad: % ‘ @ ‘ @ ‘ ‘

ZYAS 1225/6 ALLROUND EnergySaing | Wastesaing | TimeSaving
KUD 1210/6 ALLROUND

WRC 1225/6 ALLROUND

SPG 1225/6 ALLROUND

RBF 1225/6 ALLROUND

ResourceSaving

Ozubljenje Oznaka
ALLROUND @
R
SN
EAN 4007220
o drske 6 mm
133576 1 1412 ALLROUND
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PFERD

rx TM roto glodala za primjene visokog ucinka
Ozubljenje STEEL za celik i celi¢ni liv

PFERD je inovativnim ozubljenjem STEEL razvio jedinstvena roto glodala za obradu celika i ¢eli¢nog [ ‘
gusa. Ona se odlikuju po osjetno vecoj agresivnosti uz istovremeno dobru moguénost vodenja.

Time garantuju siguran i precizan rad.

Zahvaljujuci njihovom ekstremno visokom ucinku rastvaranja, glodala sa ozubljenjem STEEL

osvajaju primetnom ustedom vremena i visokom ekonomi¢nosc¢u.

Prednosti: Zadaci obrade: Sigurnosna napomena:
Do 50 % veci ucinak rastvaranja u primjeni Glodanje Usljed vrlo visokog ucinka rastvaranja
na Celiku i celicnom livu u poredenju sa Izjednacavanje moze doci do diskoloracija na drici. To ne
glodalima sa standardnim ukrstenim- Skidanje srha predstavlja sigurnosni rizik.
ozubljenjima. Stvaranje prodora
Osjetno povecana agresivnost, veliki opiljci, Povrsinska obrada PFERDVALUE:
vrlo dobro odvodenje opiljaka zahvaljujudi Obrada savova zavarivanja
inovativnoj geometriji zubaca. PFERDERGONOMICS preporucuje glodala
Cuva se obradak zahvaljujuéi znatno Obradive sirovine: sa ozubljenjem STEEL kao inovativno rjeSenje
manjem termickom opterecenju. alata za udoban rad sa znatno smanjenim
Celik vibracijama i manje buke.
Celieni liv
Vrijednosti uc¢inka za primjene na celiku Preporuke za primjenu: W@— M_ %)_

i Eeliénom |iVu VibrationFilter Noise Filter HapticFilter
A o Po mogucnosc¢u primijenite alate na
© o jakim pogonima sa elasti¢no ulezistenim
50 % vretenom, da biste izbjegli vibracije.

PFERDEFFICIENCY preporucuje glodala sa
ozubljenjem STEEL za dug rad koji proizvodi
malozamora i Stedi resurse, te daje savrsene

Za ekonomi¢nu primjenu glodal radi L
-g a ekonomicnu primjenu g odg ase ad rezultate za najkrace vrijeme.
& u gornjem opsegu broja obrtaja/brzine
411 ]
o Preporucena snaga za pogone alata:
W od 300 W. EnergySaving  WasteSaving Time Saving Resource Saving
X . v v . .
I Vodite racuna o preporucenim brojevima .
c brtai prep ) Ostale PFERD alate i napomene
= obrtaja.
=]

u vezi sa obradom celika
aluminija mozete naci u nasoj
= PRAKSI ,PFERD-alati za obradu
- . . i devinskog celika”.

M Uobicajena ukrsteno ozubljena glodala Pogon savitljivog vratila o gradevinskog celika

M Glodala od tvrdog metala, ozubljenje Ravna brusilica

STEEL Robot
Masine za alate

Odgovarajuci pogoni za alat:

Preporuceni opseg broja obrtaja [O/M] Sigurnosna napomena:

Da biste odredili preporuceni opseg broja © Opseg brzine rezanja i promjer glodala daju Oratite paznju na smanjene

obrtaja [O/M], postupite na sljedeci nacin: preporuceni opseg broja obrtaja. brojeve obrtaja za glodala sa
dugackom drskom. Njih mozete

@ Pronadite brzinu rezanja u tabeli. o .
@ Odabrati Zeljeni promjer glodala. pronaci na strani 11.

Grupa materijala Slucaj obrade Ozubljenje @ Brzina rezanja

A Gradevinski Celici, ugljenicni
Celic Celici, alatni Celici, nelegirani
e celici, colici 22 primjencs calcni v
Celik (manje 38 HRC) “elici | primjeny. ' : :
celicri liv celicizaloplemeEnivan|c Grubo rastvaranje STEEL 450-750 m/min
Kaljeni,
oplemenjeni celici preko
1.200 N/mm?2 (vece 38 HRC)

Alatni Celici, kaljeni ¢elici,
legirani celici, ¢eli¢ni liv

Primjer: Brzi 5 .

TM oo glodalo, o © Brzina rezanja [m/min]

ozubljenje STEEL, 2 glodalo 450 : : —

@ glodala 12 mm. [mm] Broj obrtaja [O/M]

?)rzma rizar)ja: 158_'7?01;] (/)rg(i)n 20.000 O/M . — 40009

pseg broja obrtaja: 12.000-28. 8 18.000 30.000

10 14.000 24.000
12 12.000 20.000
16 9.000 15.000
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PFERD
TM roto glodala za primjene visokog ucinka %Q

Ozubljenje STEEL za celik i celi¢ni liv

T Cilindricni oblik ZYA bez ¢eonog ozubljenja
2
Cilindri¢no roto glodalo prema DIN-u 8032.
‘ 1 ‘ PFERDVALUE:

R =
ANAIIE)

EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

1

d, I, d, I, Ozubljenje Oo/M @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL

EAN 4007220
o drske 6 mm

6 16 6 55 937198 24.000-40.000 1 ZYA 0616/6 STEEL
8 20 6 60 937211 18.000-30.000 1 ZYA 0820/6 STEEL
10 20 6 60 937235 14.000-24.000 1 ZYA 1020/6 STEEL
12 25 6 65 937242 12.000-20.000 1 ZYA 1225/6 STEEL
16 25 6 65 002360 9.000-15.000 1 ZYA 1625/6 STEEL

Strana |Kataloga




PFERD

Cilindri¢ni oblik ZYAS sa ¢eonim ozubljenjem

Cilindri¢no glodalo prema DIN-u 8032. Oblik ZYAS sa obodnim i ¢eonim ozubljenjem.

SL = duzina drske (Celi¢cna dugacka drska)

Sigurnosne upute:
Brojevi obrtaja za verzije sa dugim
drskama se odnose na verzije sa
kontaktom za obradak. Ostale

sigurnosne napomene mozete
pronaci na strani 11.

PFERDVALUE:

VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter

gl O] ed

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, , d, I, Ozubljenje o/M
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
EAN 4007220

o drske 6 mm

6 16 6 55 937259 24.000-40.000
8 20 6 60 937266 18.000-30.000
10 20 6 60 937310 14.000-24.000
12 25 6 65 937341 12.000-20.000
16 25 6 65 002889 9.000-15.000
o duge drske 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 170 091173 11.000
10 20 6 170 091289 9.000
12 25 6 175 091982 7.000

* diggfm
==

rx TM roto glodala za primjene visokog ucinka
Ozubljenje STEEL za celik i celi¢ni liv

f T 1

@ Oznaka

— === =

ZYAS 0616/6 STEEL
ZYAS 0820/6 STEEL
ZYAS 1020/6 STEEL
ZYAS 1225/6 STEEL
ZYAS 1625/6 STEEL

ZYAS 0820/6 STEEL SL 150
ZYAS 1020/6 STEEL SL 150
ZYAS 1225/6 STEEL SL 150

Kataloga Sttana 8
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PFERD

TM roto glodala za primjene visokog ucinka q
Ozubljenje STEEL za celik i celi¢ni liv

d@HI‘% Kuglasti oblik KUD
-

‘ Glodalo kugli¢nog oblika prema DIN-u 8032.
2
\ l \ SL = duzina drske (Celi¢na dugacka drska)

Sigurnosne upute:
Brojevi obrtaja za verzije sa dugim
drskama se odnose na verzije sa
kontaktom za obradak. Ostale
sigurnosne napomene mozete
pronaci na strani 11.

PFERDVALUE:

=)= 5
$ | W] O ed

EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, l d, I, Ozubljenje o/M @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
EAN 4007220

o drske 6 mm

6 5 6 45 936832 24.000-40.000 1 KUD 0605/6 STEEL
8 7 6 47 936849 18.000-30.000 1 KUD 0807/6 STEEL
10 9 6 49 936863 14.000-24.000 1 KUD 1009/6 STEEL
12 10 6 51 936870 12.000-20.000 1 KUD 1210/6 STEEL
16 14 6 54 003008 9.000-15.000 1 KUD 1614/6 STEEL
o duge drske 6 mm, SL 150 mm
10 9 6 159 092002 9.000 1 KUD 1009/6 STEEL SL 150
12 10 6 160 087206 7.000 1 KUD 1210/6 STEEL SL 150

=1

“1 8
=

. ""' | SRR
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PFERD

g TM roto glodala za primjene visokog ucinka
Ozubljenje STEEL za celik i celi¢ni liv

Valjkasto-okrugli oblik WRC di{@ T
|24,‘

Glodalo u obliku okruglog valjka prema DIN-u 8032. Kombinacija cilindri¢ne i kuglaste geometrije. ‘

SL = duzina drske (Celi¢cna dugacka drska) L !

Sigurnosne upute: N
@ Brojevi obrtaja za verzije sa dugim S

drskama se odnose na verzije sa
kontaktom za obradak. Ostale
sigurnosne napomene mozete
pronaci na strani 11.

PFERDVALUE:

A W= 3
41 W[ O]

EnergySaving Waste Saving TimeSaving Resource Saving

d, L d, I, Ozubljenje o/M @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
EAN 4007220

o drske 6 mm

6 16 6 55 937129 24.000-40.000 1 WRC 0616/6 STEEL
8 20 6 60 937150 18.000-30.000 1 WRC 0820/6 STEEL
10 20 6 60 937174 14.000-24.000 1 WRC 1020/6 STEEL
12 25 6 65 936696 12.000-20.000 1 WRC 1225/6 STEEL
16 25 6 65 003022 9.000-15.000 1 WRC 1625/6 STEEL
o duge drske 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 170 092309 11.000 1 WRC 0820/6 STEEL SL 150
10 20 6 170 092422 9.000 1 WRC 1020/6 STEEL SL 150
12 25 6 175 092439 7.000 1 WRC 1225/6 STEEL SL 150

Kataloga| Strana
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PFERD

TM roto glodala za primjene visokog ucinka tK
Ozubljenje STEEL za celik i celi¢ni liv

d o, Oblik plamena B

1/ s ‘

Glodalo oblika plamena prema ISO 7755/8.

: ‘ SL = duzina drske (Celi¢na dugacka drska)

% Sigurnosne upute:
@, @ Brojevi obrtaja za verzije sa dugim

drskama se odnose na verzije sa
kontaktom za obradak. Ostale
sigurnosne napomene mozete
pronaci na strani 11.

PFERDVALUE:

=)= 5
$ | W] O ed

EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, 1 d, I, r  Ozubljenje o/M @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
EAN 4007220

o drske 6 mm

8 20 6 60 1,5 936719 18.000-30.000 1 B 0820/6 STEEL
10 25 6 65 1,7 092590 14.000-24.000 1 B 1025/6 STEEL
12 30 6 70 2,1 936764 12.000-20.000 1 B 1230/6 STEEL
16 35 6 75 2,6 003039 9.000-15.000 1 B 1635/6 STEEL
o duge drske 6 mm, SL 150 mm
10 25 6 175 1,7 092446 9.000 1 B 1025/6 STEEL SL 150
12 30 6 180 2,1 092453 7.000 1 B 1230/6 STEEL SL 150

Strana Kataloga
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PFERD

N

Oblik Siljastog luka SPG

TM roto glodala za primjene visokog ucinka
Ozubljenje STEEL za celik i celi¢ni liv

Glodalo u obliku siljatog luka prema DIN-u 8032, spljosten vrh.

SL = duzina drske (Celi¢cna dugacka drska)

7

Z

d1 I2
[mm] [mm]
o drske 6 mm
6 18
8 20
10 20
12 25
16 30
o duge drske 6 mm, SL 150 mm
8 20
10 20
12 25

2
[mm]

o O OO0 OO O

(o) Mie)}

Sigurnosne upute:

©

Brojevi obrtaja za verzije sa dugim
drskama se odnose na verzije sa
kontaktom za obradak. Ostale
sigurnosne napomene mozete
pronaci na strani 11.

PFERDVALUE:

VibrationfFilter

NoiseFilter HapticFilter

a

w |

|

EnergySaving

WasteSaving TimeSaving Resource Saving

I, Ozubljenje Oo/M
Imml e
L
EAN 4007220

55 936979  24.000-40.000
60 936993 18.000-30.000
60 937013 14.000-24.000
65 937082 12.000-20.000
70 003046 9.000-15.000
170 092460 11.000
170 092477 9.000
175 092484 7.000

— === =

Oznaka

SPG 0618/6 STEEL
SPG 0820/6 STEEL
SPG 1020/6 STEEL
SPG 1225/6 STEEL
SPG 1630/6 STEEL

SPG 0820/6 STEEL SL 150
SPG 1020/6 STEEL SL 150
SPG 1225/6 STEEL SL 150

Kataloga| Strana
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PFERD

TM roto glodala za primjene visokog ucinka
Ozubljenje STEEL za cCelik i celi¢ni liv

Obliku zaobljenog konusa KEL

Glodalo u obliku okruglog konusa s okruglom kupom prema DIN-u 8032.

SL = duzina drske (Celi¢na dugacka drska)
Sigurnosne upute:

(\éﬁ@f\%{\%i Brojevi obrtaja za verzije sa dugim
T drskama se odnose na verzije sa
kontaktom za obradak. Ostale
sigurnosne napomene mozete
pronaci na strani 11.
PFERDVALUE:
VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter
EnergySaving ‘ Waste Saving ‘ Time Saving ‘ Resaur(e%s.ug‘
d, 1 d, L o r  Ozubljenje o/M @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
EAN 4007220
o drske 6 mm
10 20 6 60 14° 2,9 936771 14.000-24.000 1 KEL 1020/6 STEEL
12 30 6 70 14° 2,6 936818 12.000-20.000 1 KEL 1230/6 STEEL
16 30 6 70 14° 4,8 003053 9.000-15.000 1 KEL 1630/6 STEEL
o duge drSke 6 mm, SL 150 mm
10 20 6 170 14° 2,9 092576 9.000 1 KEL 1020/6 STEEL SL 150
12 30 6 180 14° 2,6 092583 7.000 1 KEL 1230/6 STEEL SL 150

“““" TP
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PFERD

TM roto glodala za primjene visokog ucinka
Ozubljenje STEEL za celik i celi¢ni liv

Oblik siljastog konusa SKM dwfﬁE T
|

Glodalo 3picasto-konusnog oblika prema DIN-u 8032 sa ozubljenjem prema DIN-u 8033, ‘
spljosten vrh. 2 |

SL = duzina drske (Celi¢na dugacka drska)
Sigurnosne upute: ‘@

Brojevi obrtaja za verzije sa dugim
drskama se odnose na verzije sa
kontaktom za obradak. Ostale
sigurnosne napomene mozete

pronaci na strani 11.

PFERDVALUE:

= - -

VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter

g O] ed

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

1

d, 1 d, | o Ozubljenje Oo/M @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
=

EAN 4007220
o drske 6 mm

6 18 6 55 18° 092736 24.000-40.000 1 SKM 0618/6 STEEL
8 20 6 60 22° 092774 18.000-30.000 1 SKM 0820/6 STEEL
10 20 6 60 28° 092781 14.000-24.000 1 SKM 1020/6 STEEL
12 25 6 65 26° 092859 12.000-20.000 1 SKM 1225/6 STEEL
o duge drSke 6 mm, SL 150 mm
10 20 6 170 28° 092545 9.000 1 SKM 1020/6 STEEL SL 150
12 25 6 175 26° 092569 7.000 1 SKM 1225/6 STEEL SL 150

Kataloga| Strana




PFERD

TM roto glodala za primjene visokog ucinka
Ozubljenje STEEL za celik i celi¢ni liv

= lik zaobljenog luka RBF
| =y, 0PI P20blienoglula

4 P—— Glodalo u obliku zaobljenog luka prema DIN-u 8032.
I ! SL = duzina drske (Celi¢na dugacka drska)
“&% Sigurnosne upute:
@\%@:J Brojevi obrtaja za verzije sa dugim
' drskama se odnose na verzije sa
kontaktom za obradak. Ostale
sigurnosne napomene mozete
pronaci na strani 11.
PFERDVALUE:
VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter
Energy Saving ‘ Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ Resource Savi HJ
d, 1 d, I, r Ozubljenje Oo/M @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
=g
EAN 4007220
o drske 6 mm
6 18 6 55 1,5 936887 24.000-40.000 1 RBF 0618/6 STEEL
8 20 6 60 1,2 936900 18.000-30.000 1 RBF 0820/6 STEEL
10 20 6 60 2,5 936924 14.000-24.000 1 RBF 1020/6 STEEL
12 25 6 65 2,5 936931 12.000-20.000 1 RBF 1225/6 STEEL
16 30 6 70 3,6 003060 9.000-15.000 1 RBF 1630/6 STEEL
o duge drske 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 170 1,2 092491 11.000 1 RBF 0820/6 STEEL SL 150
10 20 6 170 2,5 092507 9.000 1 RBF 1020/6 STEEL SL 150
12 25 6 175 2,5 092514 7.000 1 RBF 1225/6 STEEL SL 150
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PFERD

r\\-\v) TM roto glodala za primjene visokog ucinka
Ozubljenje STEEL za celik i celi¢ni liv

Oblik kapi TRE d: Q% ;“‘——"'Idz

Glodalo kaplji¢astog oblika prema I1SO 7755/8.

rf—— ‘

SL = duzina drske (Celi¢cna dugacka drska) L 1

drskama se odnose na verzije sa
kontaktom za obradak. Ostale
sigurnosne napomene mozete
pronaci na strani 11.

Sigurnosne upute: s
@ Brojevi obrtaja za verzije sa dugim %’Rh"— - —

PFERDVALUE:

VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter

g || ©]

Energy Saving WasteSaving TimeSaving Resource Saving
d, 1 d, I, r  Ozubljenje o/M @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
EAN 4007220
o drike 6 mm
8 13 6 53 3,7 092637 18.000-30.000 1 TRE 0813/6 STEEL
10 16 6 56 4,0 092644 14.000-24.000 1 TRE 1016/6 STEEL
12 20 6 60 5,0 092682 12.000-20.000 1 TRE 1220/6 STEEL
16 25 6 65 6,5 092729 9.000-15.000 1 TRE 1625/6 STEEL
o duge drske 6 mm, SL 150 mm
10 16 6 160 4,0 092521 9.000 1 TRE 1016/6 STEEL SL 150
12 20 6 170 5,0 092538 7.000 1 TRE 1220/6 STEEL SL 150

Komplet 1812 STEEL

Komplet 1812 STEEL sadrzi pet glodala od tvrdog metala za obradu Celika i ¢eli¢nog liva u najstan
dardnijim oblicima i dimenzijama. Kutija od umjetnog materijala, otporna na lomljenje stiti alat od
prljavstine i ostecenja.
Pri¢vri¢ivanje roto glodala na drsci olaksava odabir i vadenije alata.
Dodatnih pet mjesta za postavljanje alata je moguce koristiti za postavljanje alata po sopstvenoj
zelji.
Sadrzaj: PFERDVALUE:
5 tvrdometalnih roto glodala,
@ drske 6 mm,
OZUleenJe STEEL VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
po 1 komad: % ‘ @‘ ‘ ‘
ZYA 1225/6 STEEL Eneraysaing | Wastesang | Timesamg | Resourcesaing
KUD 1210/6 STEEL
WRC 1225/6 STEEL
SPG 1225/6 STEEL
RBF 1225/6 STEEL

Ozubljenje @ Oznaka
STEEL
=
EAN 4007220
o drske 6 mm
004357 1 1812 STEEL
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TM roto glodala za primjene visokog ucinka Q

Ozubljenje INOX za nehrdajuci celik (INOX)

PFERD je sa ozubljenjem INOX razvio inovativna roto glodala za obradu nehrdajuceg celika (INOX).
Ozubljenje INOX se odlikuje po izuzetno visokom ucinku rastvaranja na svim austenitnim celicima
te Celicima koji su otporni na hrdu i kiselinu. Proizvodi znatno manje vibracija od uporedivih
ukrstenih ozubljenja.

Prednosti: Zadaci obrade:
Izuzetan ucinak rastvaranja i vijek trajanja Glodanje
uslijed inovativne geometrije zubaca. Izjednacavanje
Postize visoke kvalitete povrsine putem Skidanje srha
optimalnog oblikovanja opiljaka. Stvaranje prodora
Sprijecava pojavu temperaturnih boja u Povrsinska obrada
materijalu uslijed slabog razvoja toplote. Obrada savova zavarivanja
Obradive sirovine: Preporuke za primjenu:
Nehrdajud¢i celik (INOX) Po mogucnosc¢u primijenite alate na
Meke legure titanija jakim pogonima sa elasti¢no ulezistenim
(vla¢na otpornost manje 500 N/mm? vretenom, da biste izbjegli vibracije.
Za ekonomi¢nu primjenu glodala se radi
Vrijednosti uc¢inka za primjene u gorpjem opsegu broja obrtaja/brzine
na nehrdajucem celiku (INOX) rezanja.

Preporu¢ena snaga za pogone alata:

\ - g drske od 3 mm: 75 do 300 W
do - @ drske od 6 mm: od 300 W
100 % Vodite ra¢una o preporucenim brojevima
obrtaja.

Brojevi okretaja u tabeli proizvoda se odnose
na obradu plemenitog celika (INOX).

Odgovarajuci pogoni za alat:

Ucinak rastvaranja

Pogon savitljivog vratila
Ravna brusilica

Robot

Masine za alate

M Uobicajena ukrsteno ozubljena glodala
M Glodala od tvrdog metala, ozubljenje
INOX

Sigurnosna napomena:

Usljed vrlo visokog ucinka rastvaranja
moze doci do diskoloracija na drsci. To ne
predstavlja sigurnosni rizik.

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS preporucuje glodala
sa ozubljenjem INOX kao inovativno rjesenje
alata za udoban rad sa znatno smanjenim
vibracijama i manje buke.

) — i) — 2~

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY preporucuje glodala sa
ozubljenjem INOX za dug rad koji proizvodi
malozamora i Stedi resurse, sa savrsenim
rezultatima za najkrace vrijeme.

7 || W || O ] e

Energy Saving Waste Saving TimeSaving ResourceSaving

Preporuceni opseg broja obrtaja [O/M]

Da biste odredili preporuceni opseg broja © Odabrati Zeljeni promjer glodala.
obrtaja [O/M], postupite na sljedeci nacin: O Opseg brzine rezanja i promjer glodala daju

@ Odaberite grupu radnih materijala koju preporuceni opseg broja obrtaja.

treba obraditi.
@ Pronadite brzinu rezanja u tabeli.

@ Grupa materijala Slucaj obrade
Nehrdajuci L . S Austenitni i )
Zelik INOX) Celici otporni na hrdu i kiselinu feritni nehrdajuéi Zelici Grubo rastvaranje
meézlljiezm Nezeljezni metali Titanij/legure titanija Grubo rastvaranje
Primjer:
TM roto glodalo,
ozubljenje INOX, (3] 250
@ glodala 12 mm. o glodala [mm]
Grubo rastvaranje nehrdajuceg celika (INOX). 3 27000
Brzina rezanja: 450-600 m/min A 20'000
Opseg broja obrtaja: 12.000-16.000 O/M :
5 16.000
6 13.000
8 10.000
10 8.000
12 7.000

x Ostale PFERD alate i napomene
| . 'i‘ u vezi sa obradom nehrdajuceg

»d

/,j - Celika (INOX) moZzete naci u

\/ nasoj PRAKSI ,PFERD-alati za

| Y obradu nehrdajuceg celika

20 NG (NoX)”.

Ozubljenje @ Brzina rezanja
INOX 450-600 m/min
INOX 250-450 m/min

O Brzine rezanja [m/min]

450 600
Broj obrtaja [O/M]
48.000 64.000
36.000 48.000
29.000 40.000
24.000 32.000
18.000 24.000
14.000 19.000
12.000 16.000
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PFERD

rx TM roto glodala za primjene visokog ucinka
Ozubljenje INOX za nehrdajuci celik (INOX)

Cilindri¢ni oblik ZYA bez ceonog ozubljenja l@EE

Cilindri¢no roto glodalo prema DIN-u 8032.
D— 4.{
PFERDVALUE: ‘ l ‘
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter

gl W] O ed

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, I d, I, Ozubljenje O/M @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] INOX
S8
EAN 4007220
o drske 3 mm
3 13 3 43 930380 27.000-64.000 1 ZYA 0313/3 INOX
6 13 3 43 930403 13.000-32.000 1 ZYA 0613/3 INOX
o drske 6 mm
6 16 6 55 900499 13.000-32.000 1 ZYA 0616/6 INOX
8 20 6 60 952245 10.000-24.000 1 ZYA 0820/6 INOX
10 20 6 60 952252 8.000-19.000 1 ZYA 1020/6 INOX
12 25 6 65 900505 7.000-16.000 1 ZYA 1225/6 INOX

Cilindri¢no roto glodalo prema DIN-u 8032 sa obodnim i ¢eonim ozubljenjem.

Cilindri¢ni oblik ZYAS sa ¢eonim ozubljenjem % dlw'—eid
1] A - ‘ 2

PFERDVALUE: w L |
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter

W O el

EnergySaing  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, L d, I, Ozubljenje O/M @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] INOX
NS
EAN 4007220
o drSke 3 mm
3 13 3 43 034453 27.000-64.000 1 ZYAS 0313/3 INOX
6 13 3 43 034460 13.000-32.000 1 ZYAS 0613/3 INOX
o drSke 6 mm
6 16 6 55 034477 27.000-64.000 1 ZYAS 0616/6 INOX
12 25 6 65 034484 7.000-16.000 1 ZYAS 1225/6 INOX

-




PFERD

S

TM roto glodala za primjene visokog ucinka
Ozubljenje INOX za nehrdajuci celik (INOX)

‘ Roto glodalo kugli¢astog oblika prema DIN-u 8032.

di&‘zlidz Kuglasti oblik KUD

J_#H I PFERDVALUE:

=0 - -
$ Wl ©

EnergySaving WasteSaving TimeSaving

|

ResourceSaving

d, I, d, I, Ozubljenje Oo/M @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] INOX
S
EAN 4007220
o drske 3 mm
3 2 3 33 930434 27.000-64.000 1 KUD 0302/3 INOX
4 3 3 34 034439 20.000-48.000 1 KUD 0403/3 INOX
5 4 3 35 034446 16.000-40.000 1 KUD 0504/3 INOX
6 5 3 35 930441 13.000-32.000 1 KUD 0605/3 INOX
o drske 6 mm
6 5 6 45 900536 13.000-32.000 1 KUD 0605/6 INOX
8 7 6 47 952269 10.000-24.000 1 KUD 0807/6 INOX
10 9 6 49 952276 8.000-19.000 1 KUD 1009/6 INOX
12 10 6 51 900543 7.000-16.000 1 KUD 1210/6 INOX

I |Z4_{ | ‘
1 1
d1 IZ
[mm] [mm]
o drske 3 mm
3 13
6 13
o drske 6 mm
6 16
8 20
10 20
12 25

Strana Kataloga

w w

[e) B e) Iie) Iie)]

Valjkasto-okrugli oblik WRC

Roto glodalo valjkasto-okruglog oblika prema DIN-u 8032. Kombinacija cilindri¢nih i geometrija

kuglastog oblika.
PFERDVALUE:

VibrationFilter

NoiseFilter

HapticFilter

A

|

|

EnergySaving

WasteSaving

Timesaving ResourceSaving

WRC 0313/3 INOX
WRC 0613/3 INOX

WRC 0616/6 INOX
WRC 0820/6 INOX
WRC 1020/6 INOX

I, Ozubljenje Oo/M @ Oznaka
[mml —nox
EAN 4007220
43 930410 27.000-64.000 1
43 930427 13.000-32.000 1
55 900512 13.000-32.000 1
60 952283 10.000-24.000 1
60 952290 8.000-19.000 1
65 900529 7.000-16.000 1

WRC 1225/6 INOX




PFERD

TM roto glodala za primjene visokog ucinka
Ozubljenje INOX za nehrdajuci celik (INOX)

Oblik plamena B

Roto glodalo u obliku plamena po ISO 7755/8.

PFERDVALUE:

VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter

4 || O] ed]

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

. I d, L, r Ozubljenje Oo/M @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] INOX
NS
EAN 4007220
o drske 6 mm

8 20 6 60 1,5 952306 10.000-24.000 1 B 0820/6 INOX
10 25 6 65 1,7 952313 8.000-19.000 1 B 1025/6 INOX
12 30 6 70 2,1 930502 7.000-16.000 1 B 1230/6 INOX

Roto glodalo u obliku siljastog luka prema DIN-u 8032, spljosten vrh.

Oblik siljastog luka SPG g, @:@
47'24'{ | ‘

1 1

PFERDVALUE:

Vibrationfilter  NoisefFilter HapticFilter

41w ®]ed]

EnergySaing  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, 1 d, I, Ozubljenje o/M @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] INOX
S8
EAN 4007220
o drike 3 mm
3 7 3 37 034491 27.000-64.000 1 SPG 0307/3 INOX
13 3 43 034507 27.000-64.000 1 SPG 0313/3 INOX
6 13 3 43 034514 13.000-32.000 1 SPG 0613/3 INOX
o drske 6 mm
6 18 6 55 936948 13.000-32.000 1 SPG 0618/6 INOX
8 20 6 60 952320 10.000-24.000 1 SPG 0820/6 INOX
10 20 6 60 952337 8.000-19.000 1 SPG 1020/6 INOX
12 25 6 65 936894 7.000-16.000 1 SPG 1225/6 INOX

Kataloga| Strana
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PFERD

TM roto glodala za primjene visokog ucinka Q
Ozubljenje INOX za nehrdajuci celik (INOX)

g /Eﬁiz Oblik zaobljenog luka RBF
47'24’{ | ‘

Roto glodalo u obliku zaobljenog luka prema DIN-u 8032.

i ! PFERDVALUE:

R =
ANAIIE)

EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, 1 d, L, r Ozubljenje O/M @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] INOX
A
EAN 4007220
o drske 3 mm
3 13 B 43 0,75 930472 27.000-64.000 1 RBF 0313/3 INOX
6 13 3 43 1,5 930489 13.000-32.000 1 RBF 0613/3 INOX
o drske 6 mm
6 18 6 55 1,5 900550 13.000-32.000 1 RBF 0618/6 INOX
8 20 6 60 1,2 952344 10.000-24.000 1 RBF 0820/6 INOX
10 20 6 60 2,5 952351 8.000-19.000 1 RBF 1020/6 INOX
12 25 6 65 2,5 900567 7.000-16.000 1 RBF 1225/6 INOX

Oblik kapi TRE
o] 1, P
Roto glodalo u obliku kapi prema DIN-u 8032.
ro=—I
2
l; |

PFERDVALUE:

R =
ANAIE)

EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, 1 d, L, r Ozubljenje O/M @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] INOX
N\
EAN 4007220
o drske 6 mm
8 13 6 53 3,7 952368 10.000-24.000 1 TRE 0813/6 INOX
10 16 6 56 4,0 952375 8.000-19.000 1 TRE 1016/6 INOX

12 20 6 60 5,0 930519 7.000-16.000 1 TRE 1220/6 INOX




PFERD

r\\:\" TM roto glodala za primjene visokog ucinka
Ozubljenje INOX za nehrdajuci celik (INOX)

Obliku zaobljenog konusa KEL

Roto glodalo u obliku zaobljenog konusa sa okruglim vrhom prema DIN-u 8032.

PFERDVALUE:

A = S
¢ W] O el

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, 1 d, L, o r Ozubljenje O/M @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] INOX
S
EAN 4007220
o drske 6 mm

8 20 6 60 16° 1,25 952382 10.000-24.000 1 KEL 0820/6 INOX
10 20 6 60 14° 2,9 952399 8.000-19.000 1 KEL 1020/6 INOX
12 30 6 70 14° 2,6 930496 7.000-16.000 1 KEL 1230/6 INOX

Komplet 1912 INOX

Komplet 1912 INOX sadrzi pet glodala od tvrdog metala za obradu nehrdajuceg celika (INOX) u
najstandardnijim oblicima i dimenzijama. Kutija od umjetnog materijala, otporna na lomljenje 3titi
alat od prljavstine i o3tecenja.

Pricvrs¢ivanje roto glodala na dr3ci olak3ava odabir i vadenje alata.

Dodatnih pet mjesta za postavljanje alata je moguce koristiti za postavljanje alata po sopstvenoj
zelj.

Sadrzaj: PFERDVALUE:

5 tvrdometalnih roto glodala,
@ drske 6 mm, ozubljenje INOX

VibrationFfilter ~ Noisefilter HapticFilter

po 1 komad:
M ZYA 1225/6 INOX ‘ ‘ ; ‘
1 KUD 1210/6 INOX Efg w@g ﬁ... Rmvmg

B WRC 1225/6 INOX
W RBF 1225/6 INOX
1 SPG 1225/6 INOX

Ozubljenje @ Oznaka
INOX
EAN 4007220
o drske 6 mm
068816 1 1912 INOX

Kataloga| Strana




TM roto glodala za primjene visokog ucinka
Ozubljenje ALU, NON-FERROUS za aluminij/neferitne metale

Za obradu aluminija i nezeljeznih metala kompanija PFERD nudi dva ucinkovita ozubljenja i jednu
HICOAT oblogu, koji su specijalno projektovani za zahtjevnu obradu materijala koji proizvode

duge opiljke i mazu¢e materijale.

Zadaci obrade:

M Glodanje

1 Izjednacavanje

[ Skidanje srha

I Stvaranje prodora

1 Povrsinska obrada

1 Obrada savova zavarivanja

Odgovarajuci pogoni za alat:

M Pogon savitljivog vratila
M Ravna brusilica

M Robot

M Masine za alate

Preporuke za primjenu:

M Po mogudstvu primijenite alate na jakim
pogonima sa elasti¢no ulezistenim
vretenom, da biste izbjegli vibracije.

1 Za ekonomic¢nu primjenu glodala se radi
u gornjem opsegu broja obrtaja/brzine
rezanja.

Preporu¢ena snaga za pogone alata:
- @ drske od 3 mm: 75 do 300 W
- @ drske od 6 mm: od 500 W

1 Vodite racuna o preporucenim brojevima

obrtaja.

PFERD

S

Ostale PFERD alate i mnoge
korisne napomene u vezi

s koristenjem za obradu
aluminija mozete naci u
nasoj PRAKSI , PFERD-alati za
obradu aluminija”.

ln‘ 'Aluminium

Ulje za brusenje 412 ALU

. Kao alternativa za HICOAT oblogu
=__ HC-NFE moze se koristiti i ulje za
brusenje. Posebno pogodno je ulje
za brusenje 412 ALU u sprej-boci
od 400 ml: EAN 4007220791332.
Detaljne informacije o ulju za bruse-
nje 412 ALU pronaci ¢ete u 4. dijelu
kataloga.

Ozubljenje ALU

PFERD je unaprijedio ozubljenje ALU
posebno za rastvaranje aluminija. Ono se
odlikuje po velikom ucinku rastvaranja.

Prednosti:

1 Ekstremno visok ucinak rastvaranja.

1 Veliki opiljci.

1 Smanjenje prijanjanja materijala.

M Dug vijek trajanja i mirno okretanje.

1 Moze se koristiti do brzine rezanja od
1.100 m/min.

Ozubljenje ALU sa
HICOAT oblogom HC-NFE

Primjena glodala sa HICOAT oblogom HC-NFE
kompanije PFERD sprijecava prijanjanje opiljaka
pri obradi mekanih legura aluminija. To pro-
duzava vijek trajanja alata i kvalitet povrsine
izratka.

Prednosti:

1 PozZeljno za koristenje na nezeljeznim
metalima koji proizvode duge opiljke i
zamazuju.

I Maksimalna vrijednost ucinka rastvaranja.

I Efektivno odvodenje opiljaka zbog
poboljsanih kliznih svojstava.

1 Manje toplotno opterecenje.

[ Duzi vijek trajanja.

Obradive sirovine:

0 Aluminij

1 Bronza

I Bakar

1 Mesing

[ Titanij

I Titanijske legure

M Cink

1 Umijetni materijali ojacani vlaknima
(GFK/CFK)

1 Termoplasti¢ni umjetni materijali

PFERDVALUE:

PFERDEFFICIENCY preporucuje glodala sa
HICOAT prevlakom za dug rad bez umora koji
Stedi resurse, kao i sa odli¢nim rezultatima u
kratkom vremenu.

w || O

Waste Saving

TimeSaving

PFERD je razvijo ozubljenje NON-FERROUS za

univerzalno koriStenje na nezeljeznim materija-
lima i umjetnim materijalima ojacani viaknima.
Ono se odlikuje po velikom ucinku rastvaranja.

Prednosti:

1 Vrlo dobar ucinak rastvaranja u primjeni
na nezeljeznim metalima poput mesinga
i bakra, umjetnih materijala i vlaknima
ojacanih umjetnih materijala.

Obradive sirovine:

% Bronza

I Bakar

M Mesing

I Cink

I Umijetni materijali ojacani vlaknima
(GFK/CFK)

1 Termoplasti¢ni umjetni materijali

501 2



PFERD

r\\-\v) TM roto glodala za primjene visokog ucinka
Ozubljenje ALU, NON-FERROUS za aluminij/neferitne metale

Preporuceni opseg broja obrtaja [O/M]
Da biste odredili preporuceni opseg brzine
rezanja [m/min], postupite na sljede¢i nacin:

@ Odaberite grupu radnih materijala koju
treba obraditi.
@ Klasifikujte slucaj obrade.

Da biste odredili preporuceni opseg broja
obrtaja [O/M], postupite na sljedeci nacin:

© Odabrati Zeljeni promjer glodala.
@ Opseg brzine rezanja i promjer glodala daju
preporuceni opseg broja obrtaja.

© Odaberite ozubljenje.
@ Odrediti opseg brzine rezanja.

© Grupa materijala

Aluminijske legure

Mekani nezeljezni
metali

Mesing, bakar, cink

Nezeljezni metali

Tvrde legure aluminija
(visok sadrzaj Si)

Tvrdi nezeljezni
metali

Bronza

@ Slucaj obrade

Grubo rastvaranje

Fino rastvaranje

Grubo rastvaranje

Fino rastvaranje
Grubo rastvaranje

Fino rastvaranje

Grubo rastvaranje

Fino rastvaranje

© Ozubljenje
ALU
HICOAT HC-NFE
ALU
HICOAT HC-NFE
ALU
HICOAT HC-NFE
NON-FERROUS
ALU
HICOAT HC-NFE
ALU
HICOAT HC-NFE
ALU
HICOAT HC-NFE
ALU
HICOAT HC-NFE
NON-FERROUS
ALU
HICOAT HC-NFE
NON-FERROUS

O Brzina rezanja

600-1.100 m/min

900-1.100 m/min

600-1.100 m/min
450-600 m/min

900-1.100 m/min

600-1.100 m/min

900-1.100 m/min

600-900 m/min

600-1.100 m/min

U o . e g o Grubo rastvaranje ALU

mjetni materijali, ermoplasti¢ni umjetni materijali, - .

drugi materijali umjetni materijali ojacani vlaknima (GFK/CFK) HICOAT HC-NFE 600-1.100 m/min
ALU

Fi .
ino rastvaranje HICOAT HC-NFE

TPlclrrrn(j;(r):gloclalo Py @ Brzina rezanja [m/min]

OZUbljenje ALU, ' o glodala 450 600 900 1.100

@ glodala 12 mm. [mm] Broj obrtaja [0/M]

Grubk;) rastvaranje tvrdih nezeljeznih metala, 3 48 000 64.000 95.000 117.000

npr. bronza.

Brzina rezanja: 600-900 m/min 6 24.000 32.000 48.000 59.000

Opseg broja obrtaja: 16.000-24.000 O/M 8 18.000 24.000 36.000 44.000
10 14.000 19.000 29.000 35.000
12 12.000 16.000 24.000 30.000
16 9.000 12.000 18.000 22.000

Kataloga| Strana




PFERD

TM roto glodala za primjene visokog ucinka q
Ozubljenje ALU, NON-FERROUS za aluminij/neferitne metale

l @ Cilindri¢ni oblik ZYA bez ceonog ozubljenja
d, s !:_ —— N
’.7 4.{ v

IZ

‘ Cilindri¢no roto glodalo prema DIN-u 8032.
I | 1

1

d, 1 d, I, Ozubljenje @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] NON-FERROUS
-_IE
EAN 4007220
o drske 6 mm
6 16 6 55 221044 1 ZYA 0616/6 NON-FERROUS
12 25 6 65 533314 1 ZYA 1225/6 NON-FERROUS
o drske 8 mm
12 25 8 65 221051 1 ZYA 1225/8 NON-FERROUS

Cilindri¢no roto glodalo prema DIN-u 8032 sa obodnim i ¢eonim ozubljenjem.

“ dI&E‘E Cilindricni oblik ZYAS sa ceonim ozubljenjem
i |

\ L ! Napomene o narucivanju:
Molimo nazivu dodati Zeljeno ozubljenje.

PFERDVALUE:
HICOAT prevlaka:

WasteSaving TimeSaving

d, 1 d, 1 Ozubljenje @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] ALU ALU HC-NFE
ﬁ - =
EAN 4007220
o drSke 3 mm
3 13 3 43 803653 = 1 ZYAS 0313/3 ...
6 13 3 43 803660 = 1 ZYAS 0613/3 ...
o drske 6 mm
6 16 6 55 246986 = 1 ZYAS 0616/6 ...
8 20 6 60 952955 = 1 ZYAS 0820/6 ...
10 20 6 60 533321 = 1 ZYAS 1020/6 ...
12 25 6 65 533345 804117 1 ZYAS 1225/6 ...
16 25 6 65 803974 - 1 ZYAS 1625/6 ...

o drske 8 mm
12 25 8 65 246979 - 1 ZYAS 1225/8 ...




PFERD

rx TM roto glodala za primjene visokog ucinka
Ozubljenje ALU, NON-FERROUS za aluminij/neferitne metale

Kuglasti oblik KUD d, EI}
- |

Roto glodalo kuglastog oblika prema DIN-u 8032. ‘

Napomene o narucivanju: ‘ 1 ‘
M Molimo nazivu dodati Zeljeno ozubljenje.

PFERDVALUE:
HICOAT prevlaka:

WasteSaving TimeSaving

d, 1 d, L, Ozubljenje @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] ALU NON-

ALU HC-NFE FERROUS

“

EAN 4007220
o drske 3 mm
3 2 3 33 803714 - - 1 KUD 0302/3 ...
6 3 35 803721 - - 1 KUD 0605/3 ...
o drske 6 mm
6 5 6 45 869123 - - 1 KUD 0605/6 ...
8 7 6 47 869130 - 221082 1 KUD 0807/6 ...
10 9 6 49 = 952962 - - 1 KUD 1009/6 ...
12 10 6 51 533147 804155 533154 1 KUD 1210/6 ...
16 14 6 54 803998 - - 1 KUD 1614/6 ...

Valjkasto-okrugli oblik WRC d WB
! N 2
—

Roto glodalo valjkasto-okruglog oblika prema DIN-u 8032. Kombinacija cilindri¢nih i geometrija ‘
kuglastog oblika. I

1 1

Napomene o narucivanju:
M Molimo nazivu dodati Zeljeno ozubljenje.

PFERDVALUE:
HICOAT prevlaka:

WasteSaving TimeSaving

d, 1 d, L, Ozubljenje @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] ALU NON-

ALU HC-NFE  FERROUS

“

EAN 4007220
o drske 3 mm
3 13 3 43 803691 - - 1 WRC 0313/3 ...
6 13 3 43 803707 - - 1 WRC 0613/3 ...
o drske 6 mm
6 16 6 55 247006 - 221068 1 WRC 0616/6 ...
8 20 6 60 952979 - - 1 WRC 0820/6 ...
10 20 6 60 952986 - - 1 WRC 1020/6 ...
12 25 6 65 533260 804131 533284 1 WRC 1225/6 ...
16 25 6 65 803981 - - 1 WRC 1625/6 ...
o drske 8 mm
12 25 8 65 247013 - - 1 WRC 1225/8 ...
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PFERD

TM roto glodala za primjene visokog ucinka q
Ozubljenje ALU, NON-FERROUS za aluminij/neferitne metale

Oblik Siljastog luka SPG
Glodalo u obliku siljatog luka prema DIN-u 8032, spljosten vrh.

d, 1 d, I, Ozubljenje @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] ALU
SSS
EAN 4007220
o drske 3 mm
3 7 3 37 003350 1 SPG 0307/3 ALU
13 3 43 003435 1 SPG 0313/3 ALU
6 13 3 43 003442 1 SPG 0613/3 ALU
o drSke 6 mm
6 18 6 55 003503 1 SPG 0618/6 ALU
8 20 6 60 003534 1 SPG 0820/6 ALU
10 20 6 60 003558 1 SPG 1020/6 ALU
12 25 6 65 003596 1 SPG 1225/6 ALU

Obliku zaobljenog konusa KEL

Roto glodalo oblika zaobljenog konusa sa zaobljenim vrhom prema DIN-u 8032.

Napomene o narucivanju:
Molimo nazivu dodati Zeljeno ozubljenje.

PFERDVALUE:
HICOAT prevlaka:

Waste Saving TimeSaving

d, 1 d, I, o r Ozubljenje @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ALU NON-
ALU

HC-NFE  FERROUS

.

B

ﬂ‘.

EAN 4007220

o drske 6 mm
8 20 6 60 16° 1,25 = 953013 - - 1 KEL 0820/6 ...
10 20 6 60 14° 2,9 953020 - 221105 1 KEL 1020/6 ...
12 30 6 70 14° 2,6 533109 533093 533116 1 KEL 1230/6 ...
16 30 6 70 14° 4,8 804018 - - 1 KEL 1630/6 ...

o drske 8 mm
12 30 8 70 14° 2,6 247037 - - 1 KEL 1230/8 ...
16 30 8 70 14° 4,8 - - 221129 1 KEL 1630/8 ...
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PFERD

9@@ TM roto glodala za primjene visokog uéinka
Ozubljenje ALU, NON-FERROUS za aluminij/neferitne metale

Oblik zaobljenog luka RBF d @)—==
1 / 3 ~ Idz
1 | ‘

Roto glodalo u obliku zaobljenog luka prema DIN-u 8032.

Napomene o narucivanju: i
M Molimo nazivu dodati Zeljeno ozubljenje.

PFERDVALUE:
HICOAT prevlaka:

d | d | r Ozubljenje @ Oznaka

[mmi [mm] [mm] [mm] [mm] ALU ALU HC-NFE
S
EAN 4007220
o drske 3 mm
3 13 3 43 0,75 803677 - 1 RBF 0313/3 ...
6 13 3 43 1,5 803684 - 1 RBF 0613/3 ...
o drske 6 mm
6 18 6 55 1,5 328071 - 1 RBF 0618/6 ...
8 20 6 60 1,2 952993 - 1 RBF 0820/6 ...
10 20 6 60 2,5 953006 - 1 RBF 1020/6 ...
12 25 6 65 2,5 533208 533192 1 RBF 1225/6 ...
16 30 6 70 3,6 804001 - 1 RBF 1630/6 ...
o drske 8 mm
12 25 8 65 2,5 247020 = 1 RBF 1225/8 ...
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PFERD

TM roto glodala za primjene visokog ucinka q
Ozubljenje ALU, NON-FERROUS za aluminij/neferitne metale

§ Komplet 1603 ALU

Komplet 1603 ALU sadrzi deset glodala od tvrdog metala za obradu aluminija u najstandardnijim
oblicima i dimenzijama. Kutija od umjetnog materijala, otporna na lomljenje stiti alat od prljavstine
i ostecenja.

Sadrzaj:

10 tvrdometalnih roto glodala,

@ drske 3 mm, ozubljenje ALU

po 1 komad:
ZYAS 0313/3 ALU WRC 0613/3 ALU
ZYAS 0613/3 ALU RBF 0313/3 ALU
KUD 0302/3 ALU RBF 0613/3 ALU
KUD 0605/3 ALU SPG 0313/3 ALU
WRC 0313/3 ALU SPG 0613/3 ALU
Ozubljenje @ Oznaka
ALU
NS
EAN 4007220
o drske 3 mm
004401 1 1603 ALU

Komplet 1612 ALU

Komplet 1612 ALU sadrzi pet glodala od tvrdog metala za obradu aluminija u najstandardnijim o
blicima i dimenzijama. Kutija od umjetnog materijala, otporna na lomljenje stiti alat od prljavstine
i oStecenja.

Pricvrs¢ivanje roto glodala na drsci olakSava odabir i vadenije alata.

Dodatnih pet mjesta za postavljanje alata je moguce koristiti za postavljanje alata po sopstvenoj

Zelji.
Sadrzaj:
5 tvrdometalnih roto glodala,
@ drske 6 mm, ozubljenje ALU
po 1 komad:
ZYAS 1225/6 ALU RBF 1225/6 ALU
KUD 1210/6 ALU KEL 1230/6 ALU
WRC 1225/6 ALU
Ozubljenje @ Oznaka
ALU
NS
EAN 4007220
o drske 6 mm
068823 1 1612 ALU
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PFERD

rx TM roto glodala za primjene visokog ucinka
Ozubljenje CAST za zeljezni liv

PFERD je sa ozubljenjem CAST razvio inovativna roto glodala posebno za obradu lijevanog zeljeza.
Ona se odlikuju po izuzetno visokom ucinku rastvaranja na lijevanom zeljezu i mirnom ponasanju
pri glodanju sa znatno smanjenim vibracijama i manjom bukom.

Prednosti: Obradive sirovine:
M Do 100 % veci ucinak rastvaranja u primjeni I Sivi liv
na zeIJezlr'wlom livu zahvaIJUJucll inovativnoj | Nodularrjl .“V Sigurnosna napomena:
geometriji zubaca u poredenju sa 1 Temperni liv
standardnim ukrsteno ozubljenim glodalima. I Usljed vrlo visokog ucinka rastvaranja
1 Osjetno povecana agresivnost, veliki opiljci, Zadaci obrade: moze doci do diskoloracija na drsci. To ne
vrlo dobro odvodenje opiljaka. ) predstavlja sigurnosni rizik.
I Udoban rad sa smanjenim vibracijama i u G]odanjve }
manjom bukom. ™ Izjednacavanje PFERDVALUE:
I Skidanje srha
Vrijednosti ucinka za I Stvaranje prodora PFERDERGONOMICS preporucuje glodala
primjene na zeljeznom livu I Povrsinska obrada sa ozubljenjem CAST kao inovativno rjese-
A % Obrada 3avova zavarivanja nje za alate radi udobnog rada sa znatno
E:%o o smanjenim vibracijama i manje buke.
o ° Preporuke za primjenu:
§ I Po mogucdstvu primijenite alate na jakim ()— M_ %)_
f>5 pogonima sa e|astiéno uleiiétenim VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
§ - ;retin%m;n??anStﬁr'rf.bjﬁg“ \lllkéralcue. radi PFERDEFFICIENCY preporucuje glodala sa
x ae ri' cr)n cnhup b:e' u %g{ g/absr;na ozubljenjem CAST za dug rad koji proizvodi
E u gornjem opsegu broja obriaja € malozamora i koji Stedi resurse, sa savrsenim
5 rezanja. rezultatima za najkrace vrijeme.
Preporucena snaga za pogone alata:
od 300 W.
1 Vodite racuna o preporucenim brojevima % @

. . . Obrtaja_ Energy Saving Waste Saving TimeSaving Resource Saving
M Uobicajena ukrsteno ozubljena glodala

M Glodala od tvrdog metala, ozubljenje CAST Odgovarajuc'i pogoni za alat:
1 Pogon savitljivog vratila

M Ravna brusilica

M Robot

M Masine za alate

Preporuceni opseg broja obrtaja [O/M]

Da biste odredili preporuceni opseg broja obrtaja [O/M], postupite na sljede¢i nacin:

@ Pronadite brzinu rezanja u tabeli. © Opseg brzine rezanja i promjer glodala daju
@ Odabrati Zeljeni promjer glodala. preporuceni opseg broja obrtaja.
Grupa materijala Slucaj obrade Ozubljenje @ Brzina rezanja

Zeljezni liv sa lamelnim grafitom EN-GJL (GG),

L sa kuglastim grafitom/nodularnim livom
Sivi Zeljezni liv,

Zeljezni liv biieli 3eliezni liv EN-GJS (GGG), Grubo rastvaranje CAST 450-750 m/min
J J bijeli temperni liv EN-GIMW (GTW),
crni temperni liv EN-GJMB (GTS)
Primjer: . . .
Bl
TM roto glodalo, © Brzina rezanja [m/min]
ozubljenje CAST, (2] 450 750
o glodala 12 mm. o glodala [mm] Broj obrtaja [0/M]
Grubo rastvaranje zeljeznog liva. 6 24.000 40.000
Brzina rezanja: 450-750 m/min : :
Opseg broja obrtaja: 12.000-20.000 O/M L L00g e

12 12.000 20.000
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PFERD

TM roto glodala za primjene visokog ucinka
Ozubljenje CAST za zeljezni liv

‘ g Ih{“ \w‘é.,__ T Cilindricni oblik ZYAS sa ceonim ozubljenjem
PN aa — —1 v
‘!"“ redD ‘ Cilindri¢no roto glodalo prema DIN-u 8032 sa obodnim i ¢eonim ozubljenjem.
I | 1

PFERDVALUE:

Vibrationfiter ~ NoiseFilter HapticFilter

g1 W | O ed

EnergySaving Waste Saving TimeSaving ResourceSaving

d, I, d, I, Ozubljenje Oo/M @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] CAST
EAN 4007220
o drske 6 mm
6 16 6 55 952658 24.000-40.000 1 ZYAS 0616/6 CAST
10 20 6 60 952665 14.000-24.000 1 ZYAS 1020/6 CAST
12 25 6 65 952672 12.000-20.000 1 ZYAS 1225/6 CAST
o drSke 8 mm
12 25 8 65 067925 12.000-20.000 1 ZYAS 1225/8 CAST
@\. Ta, Kuglasti oblik KUD
H Roto glodalo kuglastog oblika prema DIN-u 8032.
i ! PFERDVALUE:

VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter

# |0 O e

EnergySaving Waste Saving TimeSaving ResourceSaving

1

d, 1 d, I, Ozubljenje Oo/M @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] CAST

EAN 4007220
o drske 6 mm

10 9 6 49 952504 14.000-24.000 1 KUD 1009/6 CAST

12 10 6 51 952511 12.000-20.000 1 KUD 1210/6 CAST
o drske 8 mm

12 10 8 51 068038 12.000-20.000 1 KUD 1210/8 CAST

Strana Kataloga
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PFERD

N

Valjkasto-okrugli oblik WRC

Roto glodalo valjkasto-okruglog oblika prema DIN-

kuglastog oblika.

TM roto glodala za primjene visokog ucinka

Ozubljenje CAST za zeljezni liv

u 8032. Kombinacija cilindri¢nih i geometrija

PFERDVALUE:

NoisefFilter

W |

WasteSaving

VibrationfFilter

a

EnergySaving

HapticFilter

|

TimeSaving

|

Resource Saving

| (=
—— ‘

1 1

d, l d, I, Ozubljenje o/M @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] CAST
EAN 4007220

o drske 6 mm

6 16 6 55 952610 24.000-40.000 1 WRC 0616/6 CAST

10 20 6 60 952627 14.000-24.000 1 WRC 1020/6 CAST

12 25 6 65 952634 12.000-20.000 1 WRC 1225/6 CAST
o drske 8 mm

12 25 8 65 067932 12.000-20.000 1 WRC 1225/8 CAST
Oblik plamena B
Roto glodalo u obliku plamena po ISO 7755/8.

PFERDVALUE: l !

d, I, d
[mm] [mm] [mm]

o drske 6 mm

12 30 6
o drske 8 mm
12 30 8

VibrationfFilter

74

EnergySaving

HapticFilter

|

TimeSaving

NoisefFilter

1]

Wastesaving

ResourceSaving

L, r Ozubljenje Oo/M
[mm] [mml  casT
U
EAN 4007220
70 21 952450 12.000-20.000
70 21 068021 12.000-20.000

@ Oznaka
1 B 1230/6 CAST
1 B 1230/8 CAST

e lKataloga Strana
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PFERD

TM roto glodala za primjene visokog ucinka q
Ozubljenje CAST za zeljezni liv

Oblik Siljastog luka SPG

Roto glodalo u obliku 3iljastog luka prema DIN-u 8032, spljosten vrh.
PFERDVALUE:

SRILEIE B
Al

EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, I, d, I, Ozubljenje Oo/M @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] CAST
EAN 4007220
o drske 6 mm
6 18 6 55 952580 24.000-40.000 1 SPG 0618/6 CAST
10 20 6 60 952597 14.000-24.000 1 SPG 1020/6 CAST
12 25 6 70 952603 12.000-20.000 1 SPG 1225/6 CAST
o drSke 8 mm
12 25 8 70 067956 12.000-20.000 1 SPG 1225/8 CAST

Obliku zaobljenog konusa KEL

Roto glodalo oblika zaobljenog konusa sa zaobljenim vrhom prema DIN-u 8032.

PFERDVALUE:

VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter

$ 1 W[ ®©][ed]

EnergySaving Waste Saving TimeSaving ResourceSaving

d, 1 d, 1 o r Ozubljenje Oo/M @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] CAST
EAN 4007220
o drske 6 mm
12 30 6 70 14° 2,6 952474 12.000-20.000 1 KEL 1230/6 CAST
o drSke 8 mm
12 30 8 70 14° 2,6 068014 12.000-20.000 1 KEL 1230/8 CAST
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PFERD

N

Oblik siljastog konusa SKM
Roto glodalo u obliku 3iljastog konusa prema DIN-u 8032, spljosten vrh.

PFERDVALUE:

A = S
gl mw| O

EnergySaving WasteSaving TimeSaving

|

Resource Saving

d, I d, L, o Ozubljenje Oo/M
[mm] [mm] [mm] [mm] CAST
L.
EAN 4007220
o drske 6 mm
12 25 6 65 26° 952481 12.000-20.000

TM roto glodala za primjene visokog ucinka
Ozubljenje CAST za zeljezni liv

-,
— |24.{ | ‘

1 1

Oznaka

=

1 SKM 1225/6 CAST

Oblik zaobljenog luka RBF
Roto glodalo u obliku zaobljenog luka prema DIN-u 8032.
PFERDVALUE:

= M 3
¢ O]

EnergySaving TimeSaving

ResourceSaving

WasteSaving

N ——

r‘iz;ﬁ

S

1

d, 1 d, L r Ozubljenje O/M @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] CAST
‘
EAN 4007220
o drske 6 mm
6 18 6 55 1,5 952528 24.000-40.000 1 RBF 0618/6 CAST
10 20 6 60 2,5 952559 14.000-24.000 1 RBF 1020/6 CAST
12 25 6 65 2,5 952566 12.000-20.000 1 RBF 1225/6 CAST
o drske 8 mm
12 25 8 65 2,5 067949 12.000-20.000 1 RBF 1225/8 CAST
. . I e S
Oblik kapi TRE g 5 X T,
Roto glodalo u obliku kapi prema DIN-u 8032. ; 4*|4.‘ ‘
PFERDVALUE: l ‘
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
EnergySaving WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ Resourcesavmg‘
d, 1 d, I, r  Ozubljenje o/M @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] CAST
o~
EAN 4007220
o drske 6 mm
12 20 6 60 5,0 952467 12.000-20.000 1 TRE 1220/6 CAST
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TM roto glodala za primjene visokog ucinka

Ozubljenje TITANIUM za titanij

Ozubljenje TITANIUM je razvijeno specijalno za obradu tvrdih titanijskih materijala (otpornost na
povlacenje vece 500 N/mm?2). Ono se odlikuje ekstremno visokim uc¢inkom rastvaranja na ovoj
grupi materijala koja se vrlo tesko rastvara. Glodala od tvrdog metala sa ozubljenjem TITANIUM
osvajaju mirnim ponasanjem pri glodanju sa znatno smanjenim vibracijama i manje buke.

Prednosti:

Izuzetan ucinak rastvaranja i vijek trajanja
uslijed inovativne geometrije zubaca.
Osjetno povecana agresivnost, veliki opiljci,
vrlo dobro odvodenje opiljaka.

Udoban rad sa smanjenim vibracijama i
manjom bukom.

Obradive sirovine:
Titanij
Tvrde titanijske legure

Zadaci obrade:

Glodanje

Izjednacavanje

Skidanje srha

Stvaranje prodora
Povrsinska obrada

Obrada savova zavarivanja

Preporuke za primjenu:

Odredite individualni broj obrtaja zavisno od
titanjske legure koja treba da se obradi.
Smanijite broj obrtaja ako nastaje previse
jako iskrenje. Zavisno od legure koju treba
obraditi, iskrenje se ne moze u potpunosti
sprijeciti.

Po mogudstvu primijenite alate na jakim
pogonima sa elasti¢no ulezistenim
vretenom, da biste izbjegli vibracije.

Za ekonomi¢nu primjenu glodala se radi

u gornjem opsegu broja obrtaja/brzine
rezanja.

Preporuena snaga za pogone alata:

- @ drske od 3 mm: 75 do 300 W

- @ drske od 6 mm: od 300 W

Vodite racuna o preporucenim brojevima
obrtaja.

Odgovarajuci pogoni za alat:

Pogon savitljivog vratila
Ravna brusilica

Robot

Masine za alate

Sigurnosna napomena:

Uslijed vrlo visokog ucinkarastvaranja
moze doci do diskoloracija na drsci. To ne
predstavlja sigurnosni rizik.

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS preporucuje glodala

sa ozubljenjem TITANIUM kao inovativno
rjesenje za alate radi udobnog rada sa znatno
smanjenim vibracijama i manje buke.

) ) — 2~

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY preporucuje glodala

sa ozubljenjem TITANIUM za dug rad koji
proizvodi malozamora i Stedi resurse, te daje
savrsene rezultate za najkrace vrijeme.

7 | W || © ]| e

Energy Saving Waste Saving

TimeSaving Resource Saving

Preporuceni opseg broja obrtaja [O/M]

Da biste odredili preporuceni opseg broja obrtaja [O/M], postupite na sljede¢i nacin:

@ Pronadite brzinu rezanja u tabeli.
@ Odaberite Zeljeni promjer glodala.

© Opseg brzine rezanja i promjer glodala daju

preporuceni opseg broja obrtaja.

Grupa materijala

Nezeljezni  Tvrdi nezeljezni
metali metali
Primjer:

TM roto glodalo,

ozubljenje TITANIUM,

@ glodala 12 mm.

Grubo rastvaranje tvrdih titanijskih legura.
Brzina rezanja: 250-450 m/min

Opseg broja obrtaja: 7.000-12.000 O/M

Tvrde titanijske legure

Slucaj obrade

Grubo rastvaranje

Ozubljenje @ Brzina rezanja

TITANIUM 250-450 m/min

© Brzina rezanja [m/min]

o 250 450
o glodala [mm] Broj obrtaja [O/M]
3 27.000 48.000
4 20.000 36.000
5 16.000 29.000
6 13.000 24.000
12 7.000 12.000
Napomena:

Za mekane titanijske legure (otpornost na povlacenje manje 500 N/mm?2) preporucujemo
glodala od tvrdog metala sa ozubljenjem INOX. Posebna geometrija zubaca ovih glodala
sprijecava zacepljenje prostora za opiljke, specijalno kod mekanih, mazu¢ih materijala

(vidjeti stranu 44).
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PFERD

N

TM roto glodala za primjene visokog ucinka

Ozubljenje TITANIUM za titanij

Cilindri¢ni oblik ZYAS sa ceonim ozubljenjem % dI & T
" T SN o i A
Cilindri¢no roto glodalo prema DIN-u 8032 sa obodnim i ¢eonim ozubljenjem. ay "’“‘E“‘F‘ il ‘
2
PFERDVALUE: w I w
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
Energy Saving ‘ Waste Saving ‘ Time Saving ‘ Resourcedemg‘
d, I d, I, Ozubljenje O/M @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] mml  rraNiUm
EAN 4007220
o drske 3 mm
3 13 3 43 034217 27.000-48.000 1 ZYAS 0313/3 TITANIUM
6 13 3 43 034224 13.000-24.000 1 ZYAS 0613/3 TITANIUM
o drske 6 mm
6 16 6 55 034248 13.000-24.000 1 ZYAS 0616/6 TITANIUM
12 25 6 65 034255 7.000-12.000 1 ZYAS 1225/6 TITANIUM
Kuglasti oblik KUD d % —
Glodalo kugli¢nog oblika prema DIN-u 8032. I#
2
PFERDVALUE: ! 1 !
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
Energy Saving Waste Saving TimeSaving Resource Saving
d, I d, I, Ozubljenje Oo/M @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] mml * pranium
RN
EAN 4007220
o drSke 3 mm
3 2 3 33 034149 27.000-48.000 1 KUD 0302/3 TITANIUM
4 3 3 34 034163 20.000-36.000 1 KUD 0403/3 TITANIUM
5 4 3 35 034170 16.000-29.000 1 KUD 0504/3 TITANIUM
6 5 3 35 034187 13.000-24.000 1 KUD 0605/3 TITANIUM
o drske 6 mm
6 5 6 45 034194 13.000-24.000 1 KUD 0605/6 TITANIUM
12 10 6 51 034200 7.000-12.000 1 KUD 1210/6 TITANIUM

Kataloga| Strana
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TM roto glodala za primjene visokog ucinka
Ozubljenje TITANIUM za titanij

] EEE——

Valjkasto-okrugli oblik WRC

1 1

PFERDVALUE:

PFERD

S

| ‘ Glodalo u obliku okruglog valjka prema DIN-u 8032. Kombinacija cilindricne i kuglaste geometrije.
2

S i

g | W

[©][ed]

EnergySaving WasteSaving

d, I, d, I, Ozubljenje Oo/M @
[mm] [mm] [mm] mm]l * qraNIUM
AN
EAN 4007220

o drske 3 mm

TimeSaving ResourceSaving

Oznaka

3 13 3 43 034309 27.000-48.000 1 WRC 0313/3 TITANIUM
6 13 3 43 034316 13.000-24.000 1 WRC 0613/3 TITANIUM
o drske 6 mm
6 16 6 55 034330 13.000-24.000 1 WRC 0616/6 TITANIUM
12 25 6 65 034347 7.000-12.000 1 WRC 1225/6 TITANIUM
1 RS Oblik siljastog luka SPG
| S — Jaene9 -
T Glodalo u obliku Siljatog luka prema DIN-u 8032, spljosten vrh.
2
l ! PFERDVALUE:

VibrationFilter NoisefFilter

HapticFilter

g W

O led

EnergySaving WasteSaving

d, L d, I, Ozubljenje Oo/M @
[mm] [mm] [mm] mml  rranium
RN
EAN 4007220
o drske 3 mm
3 7 3 37 034323 27.000-48.000 1
13 3 43 034392 27.000-48.000 1
6 13 3 43 034408 13.000-24.000 1
o drske 6 mm
6 18 6 55 034415 13.000-24.000 1
12 25 6 65 034422 7.000-12.000 1

TimeSaving ResourceSaving

Oznaka

SPG 0307/3 TITANIUM
SPG 0313/3 TITANIUM
SPG 0613/3 TITANIUM

SPG 0618/6 TITANIUM
SPG 1225/6 TITANIUM
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5@&1 TM roto glodala za primjene visokog ucinka
Ozubljenje TITANIUM za titanij

Oblik zaobljenog luka RBF R RS
jenog o | ol S
Roto glodalo u obliku zaobljenog luka prema DIN-u 8032. : |' -
2
PFERDVALUE: h !
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFi \lev_{
Energy Saving ‘ Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ Resourcesaumq‘
. I d, L, r Ozubljenje Oo/M @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] " qrANIUM
At
RS
EAN 4007220
o drske 3 mm
3 13 3 43 0,75 034354 27.000-48.000 1 RBF 0313/3 TITANIUM
6 13 3 43 1,5 034361 13.000-24.000 1 RBF 0613/3 TITANIUM
o drske 6 mm
6 18 6 55 1,5 034378 13.000-24.000 1 RBF 0618/6 TITANIUM
12 25 6 65 2,5 034385 7.000-12.000 1 RBF 1225/6 TITANIUM
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TM roto glodala za primjene visokog ucinka

Ozubljenja PLAST, FVK i FVKS za GFK/CFK

Tvrdometalna roto glodala PLAST, FVK i FVKS odgovaraju za obrubljavanje i obodno glodanje
sirokog spektra umjetnih materijala koji su ojacani viaknima GFK i CFK.

Roto glodala sa ostricom burgije (BS) ili sa vrhom centrirne burgije (ZBS) omogucavaju kombino-
vane radove busenja i glodanja. Glodala sa ¢eonim sjecivom (STS) omogucavaju busenje rupa bez
srha. Verzija sa ravnim ¢eonim sjec¢ivom (FSTS) koristi se za glodanje Zlijebova i dZzepova. Verzije
STS i FSTS su pogodne iskljucivo za primjenu strojeva i robota. Posebna geometrija ozubljenja
omogucava visoke brzine pomaka zbog manjih snaga rezanja pri istoviemenom mirnom ponasa-

nju pri glodanju.

Preporuke za primjenu:

I Izvedba sa ostricom burgije (BS) posebno
odgovara za koristenje na masinama i
robotima, dok se izvedba sa centrirnim
vrhom burgije (ZBS) koristi za ru¢nu
primjenu. Ona omogucuje busenje pri skoro
svim uslovimapovrsine.

1 Verzije sa ¢eonim sjecivom (STS) i ravnim
¢eonim sjecivom (FSTS) su pogodne
iskljucivo za primjenu strojeva i robota.

M U nacelu odaberite promjer glodala vedi
od debljine materijala koji treba da se
obradi, kako bi se izbjegli udari i lupanje sa
opasnoscu lomljenja alata i ostecenja alata.

1 Povecajte broj okretaja ukoliko alat naginje
k udaranju.

1 Smanijite broj okretaja i kontaktni pritisak po
potrebi kada dolazi do taljenja.

1 Po moguc¢nosc¢u primijenite alate na
jakim pogonima sa elasti¢no ulezistenim
vretenom, da biste izbjegli vibracije.

1 Za ekonomi¢nu primjenu glodala se radi
u gornjem opsegu broja obrtaja/brzine
rezanja.

Preporucena snaga za pogone alata:
- @ drske od 3 mm: 75 do 300 W
- @ drske od 6 mm: od 300 W

1 Vodite racuna o preporucenim brojevima

obrtaja.

PFERD

s

Zadaci obrade:

1 Obrubljivanje

1 Glodanje kontura

1 Skidanje srha

M Glodanije Zlijebova i dZzepova (sa FSTS)
I Busenje slijepih rupa (sa FSTS)

1 Busenje bez srha (sa STS)

1 Glodanje

I Stvaranje prodora

Odgovarajuéi pogoni za alat:

I Pogon savitljivog vratila
M Ravna brusilica

M Robot

M Masine za alate

Ozubljenje PLAST

—

Glodala od tvrdog metala sa ozubljenjem
PLAST se mogu koristiti posebno na manje
tvrdim, staklenim i ugljenim vlaknima
ojac¢anim, duroplasti¢nim materijalima

(GFK'i CFK manje/jednako 40 % udjela
vlakana) i vlaknima ojacanim termoplasti¢nim
materijalima. Ozubljenje (sli¢cno PKD glodalima)
smanjuje delaminaciju i i8¢ehavanje.

Prednosti:

M Posebno pogodno za GFK i CFK
manje/jednako 40 % udjela vlakana.

I Specijalno ozubljenje sli¢no PKD glodalima
minimizira delaminaciju i i¢ehavanje.

% Posebno pogodno za koristenje na
strojevima i robotima.

1 Vrlo slabe sile rezanja.

I Velike brzine pomaka.

Obradive sirovine:

I Umjetni materijali

I Umijetni materijali ojacani vlaknima
(GFK/CFK) s udjelom vlakana
manje/jednako 40 %

1 Termoplasti¢ni umjetni materijali

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS preporucuje glodala

sa ozubljenjem PLAST kao inovativno rjeSenje
za alate radi udobnog rada sa znatno
smanjenim vibracijama i manje buke.

) i) — 2~

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY preporucuje glodala sa
ozubljenjem PLAST za dug rad koji proizvodi
malo zamora i Stedi resurse, te daje savrsene

rezultate za najkrace vrijeme.
Resource Saving

EnergySaving TimeSaving

Waste Saving

Ozubljenje FVK

| R, S S Ny

T

Ozubljenje FVKS

Glodala od tvrdog metala sa ozubljenjima FVK i FVKS se mogu univerzalno koristiti na tvrdim,
staklenim i ugljenim vlaknima ojacanim duroplasti¢nim materijalima. Ozubljenje FVK odgovara
zbog visoke centri¢nosti za alatne masine i ru¢no koristenje. Odlikuje se po mirnom ponasanju pri
glodanju te stvara glatku ivicu rezanja. Ozubljenje FVKS je pogodno i za primjenu na strojevima i

robotima sa velikim pomacima.

Prednosti:

1 Posebno pogodno za GFK i CFK i sa
vece 40 % udjela vlakana.

M Ozubljenje FVKS proizvodi glatke ivice
rezanja i odlikuje se mirnim ponasanjem
priglodaniju.

Obradive sirovine:

M Umjetni materijali
1 Umijetni materijali ojacani vlaknima
(GFK/CFK), udio vlakana vece 40 %
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Preporuceni opseg broja obrtaja [0/M]

Da biste odredili preporuceni opseg broja obrtaja [O/M], postupite na sljede¢i nacin:

© Opseg brzine rezanja i promjer glodala daju
preporuceni opseg broja obrtaja.

@ Pronadite brzinu rezanja u tabeli.
@ Odabrati Zeljeni promjer glodala.

TM roto glodala za primjene visokog ucinka

Ozubljenja PLAST, FVK i FVKS za GFK/CFK

Grupa materijala Slucaj Ozubljenje @ Brzina rezanja
obrade
Termoplasti¢ni umjetni materijali, L
__ Umietni materijali ojacani Ololellzine, PLAST
Umjetni —\jaknima (GFK/CFK), udio glodanje
materijali, yjakana manje/jednako 40 % kontura, 450-900 m/min
drugi o e pravljenje
e Umjetni materijali ojacani q FvK
materijali vlaknima (GFK/CFK), udio proboja,
’ Skidanje srha
vlakana vece 40 % ek RIS
Primjer: e © Brzine rezanja [m/min] # Druge PFERD aIalte i kolrvisne.
TM roto glodalo, napomene u vezi s koristenjem za
ozubljenje PLAST, o glodala 450. . 900 obradu umjetnih materijala mozete
@ glodala 8 mm. [mm] Broj obrtaja [0/M] ! naci u nasoj PRAKSI ,,PFERD alati
gbrubljivanjg yg’ztn;fg)énat/eri'jala. 6 24.000 48.000 za obradu umjetnihmaterijala”.
rzina rezanja: m/min 8 18.000 36.000

Opseg broja obrtaja: 18.000-36.000 O/M

Cilindricni oblik ZYA BS $ o7 —— K
] AN 2
Cilindri¢no roto glodalo. k 1, %I ‘
f 1 1
Napomene o narucivanju:
P ) ZBS dié’-" e |

1 Molimo nazivu dodati Zeljeno ozubljenje.

PFERDVALUE:
Ozubljenje PLAST:

A = S
4w O

EnergySaing  WasteSaving TimeSaving

Ll

|

ResourceSaving

d, 1 d, L o vrha Ozubljenje o/M @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] burgije za = pLAST FVK FVKS
centriranje . - = .
i, —
[mm]
EAN 4007220
o drske 6 mm sa sjecivom burgije (BS)
6 25 6 65 - 900413 050217 808900 24.000-48.000 1 ZYA 0625/6 ... BS
o drSke 8 mm sa sjecivom burgije (BS)
8 25 8 65 - 900468 050231 808917 18.000-36.000 1 ZYA 0825/8 ... BS
o drske 6 mm sa vrhom burgije za centriranje (ZBS)
6 25 6 65 2,5 900451 869048 869055 24.000-48.000 1 ZYA 0625/6 ... ZBS
o drske 6 mm sa ceonim sjecivom (STS)
6 25 6 65 - 003107 - - 24.000-48.000 1 ZYA 0625/6 ... STS
o drske 8 mm sa c¢eonim sjecivom (STS)
8 25 8 65 - 003121 - - 18.000-36.000 1 ZYA 0825/8 ... STS
o drSke 6 mm sa pljosnatim ¢eonim sjecivom (FSTS)
6 25 6 65 - 003138 - - 24.000-48.000 1 ZYA 0625/6 ... FSTS
o drske 8 mm sa pljosnatim ¢eonim sjecivom (FSTS)
8 25 8 65 - 003152 - - 18.000-36.000 1 ZYA 0825/8 ... FSTS
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TM roto glodala za primjene visokog ucinka

Ozubljenja TOUGH i TOUGH-S za teSke primjene

Ozubljenja TOUGH i TOUGH-S su razvijena specijalno za teske primjene na brodogradilistima,
u livnicama i kod celi¢nih konstrukcija. Odgovaraju za koristenje u svim podru¢jima proizvodnje
u kojima zbog teskih okolnosti proizvodnje ¢esto dolazi do lomljenja zubaca ili oste¢enja na

uobicajenim roto glodalima.

Prednosti:

Inovativna specijalna ozubljenja sa
ekstremnom neosjetljivos¢u na udarce.
Minimiranje odlamanja zubaca, otpadanja-
materijala i lomljenja glodala zahvaljujuci
vrlo robusnim, ucinkovitim varijantama
ozubljenja.

Moguce koristiti i u opsegu niskog broja
obrtaja.

Zbog izuzetne neosjetljivosti na udarce
veoma dobro se moze koristiti kao varijanta
sa dugackom drskom.

Zadaci obrade:

Udarna primjena prilikom koristenja
produzetaka drske

Koristenje s visokim obodnim uglom
Glodanje uskih kontura

Situacije primjene u kojima nisu raspolozivi
visoki brojevi okretaja

Obradive sirovine:

Zeljezni liv
Celik
Celieni liv

Ozubljenja TOUGH i TOUGH-S se mogu
koristiti na materijalima sa do 54 HRC. Kod
tvrdih materijala se preporucuje prethodno
izvrsavanje odgovarajucih testova.

Preporuke za primjenu:

Za ekonomi¢nu primjenu glodala se radi
u gornjem opsegu broja obrtaja/brzine
rezanja.

Preporuena snaga za pogone alata:

- @ drske od 3 mm: 75 do 300 W

- @ drske od 6 mm: od 300 W

Vodite racuna o preporucenim brojevima
obrtaja.

Odgovarajuci pogoni za alat:

Pogon savitljivog vratila
Ravna brusilica

Ozubljenje TOUGH

Tvrdometalna roto glodala sa ozubljenjem
TOUGH su posebno agresivna i odlikuju se po
dobrom skidanju materijala.

Ozubljenje TOUGH-S

Glodala od tvrdog metala sa ozubljenjem
TOUGH-S se odlikuju mirnim ponasanjem pri
glodanju i visokim skidanjem materijala.

Preporuceni opseg broja obrtaja [O/M]

Da biste odredili preporuceni opsegbrzine

rezanja [m/min], postupite na sljede¢i nacin:

@ Odaberite grupu radnih materijala koju
treba obraditi.

@ Odaberite ozubljenje.

© Odrediti opseg brzine rezanja.

@ Grupa materijala
Celici do

1.200 N/mm?
(manje 38 HRC)

Da biste odredili preporuceni opseg broja
obrtaja [O/M], postupite na sljede¢i nacin:

® Odabrati Zeljeni promjer glodala.
©® Opseg brzine rezanja i promjer glodala daju
preporuceni opseg broja obrtaja.

Slucaj obrade

Gradevinski celici, ugljenicni
Celici, alatni Celici, nelegirani
Celici, Celici za primjenu, ¢eli¢ni liv,

Grubo rastvaranje

Sigurnosna napomena:

Oratite paznju na smanjene broje-
ve obrtaja za glodala sa dugac-

kom drskom. Njih mozete pronaci

na strani 11.
@ Ozubljenje © Brzina rezanja
TOUGH
250-600 m/min
TOUGH-S
TOUGH
250-350 m/min
TOUGH-S
TOUGH
250-600 m/min
TOUGH-S

© Brzine rezanja [m/min]

Celik, Celici za oplemenijivanje )
celicni liv - Kaljeni, oplemenjeni > uda[nlm
(PR e L Ly . opterecenjem
Celici preko Alatni ¢elici, kaljeni celici, legirani
1.200 N/mm?2 Celici, ¢eli¢ni liv
(vece 38 HRC)
Zeljezni liv sa lamelnim grafitom
Sivi seliezni | EN-GIL (GG), sa kuglastim grafitom/  Grubo rastvaranje
o ivi Zeljezni liv, - .
Zeljezni liv bileli Zeljezni liv nodularnim livom EN-GJS (GGG), sa udarnim
Bijeli temperni liv EN-GIMW (GTW), opterecenjem
crni temperni liv EN-GJMB (GTS)
Primjer:
TM roto glodalo,
ozubljenje TOUGH, (4] 250
@ glodala 12 mm. o glodalo [mm]
g—irlgkbodras;[v;(r)%nj’\?/sa uzdarnim opterecenjem 8 10.000
Celika do 1. mm?2.
Brzina rezanja: 250-600 m/min i E
Opseg broja obrtaja: 7.000-16.000 O/M 12 7.000
16 5.000

350 600
Broj obrtaja [O/M]
14.000 24.000
11.000 19.000
9.000 16.000
7.000 12.000
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TM roto glodala za primjene visokog ucinka
Ozubljenja TOUGH i TOUGH-S za teSke primjene

Cilindri¢ni oblik ZYA bez ¢eonog ozubljenja

Cilindri¢no roto glodalo prema DIN-u 8032.

d1
[mm]

o drske 6 mm
8

10

12

2
[mm]

20
20
25

Napomene o narucivanju:

M Molimo nazivu dodati Zeljeno ozubljenje.

d | Ozubljenje

2 1
[mm] [mm]  TOUGH

ﬁ

TOUGH-S

EAN 4007220
6 60 895504 =
6 60 895658 =
6 65 895665 895672

@ Oznaka

1 ZYA 0820/6 ...
1 ZYA 1020/6 ...
1 ZYA1225/6 ...

Cilindri¢ni oblik ZYAS sa ceonim ozubljenjem

Cilindri¢no roto glodalo prema DIN-u 8032 sa obodnim i ¢eonim ozubljenjem.

d1
[mm]

o drske 6 mm
8
10
12

o drske 8 mm

2
[mm]

20
20
25

25

dZ I1
[mm] [mm]
6 60

6 60

6 65

8 65

Ozubljenje
TOUGH

EAN 4007220

769997
770023
869109

770054

@ =
= |

f 1 1

@ Oznaka

1 ZYAS 0820/6 TOUGH
1 ZYAS 1020/6 TOUGH
1 ZYAS 1225/6 TOUGH
1 ZYAS 1225/8 TOUGH
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TM roto glodala za primjene visokog ucinka Q
Ozubljenja TOUGH i TOUGH-S za teSke primjene

Roto glodalo kuglastog oblika prema DIN-u 8032.

dbﬁ Kuglasti oblik KUD
1 |

d, 1 d, I, Ozubljenje @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mml " touGH
EAN 4007220
o drske 6 mm
8 7 6 47 955383 1 KUD 0807/6 TOUGH
12 10 6 51 770160 1 KUD 1210/6 TOUGH

Valjkasto-okrugli oblik WRC

Glodalo u obliku okruglog valjka prema DIN-u 8032. Kombinacija cilindri¢ne i kuglaste geometrije.

SL = duzina drske (Celi¢na dugacka drska)

Napomene o narucivanju:
M Molimo nazivu dodati Zeljeno ozubljenje.

Sigurnosne upute:
Vodite ra¢una o smanjenim
brojevima obrtaja za verzije sa
dugom drskom. Njih mozete
pronaci na strani 11.

d, 1 d, L Ozubljenje @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] * TOUGH TOUGH-S
-— o

- .T.‘/ii i-iﬁ

EAN 4007220

o drSske 6 mm

8 20 6 60 770108 - 1 WRC 0820/6 ...
10 20 6 60 770115 - 1 WRC 1020/6 ...
12 25 6 65 770122 770139 1 WRC 1225/6 ...
o duge drske 6 mm, SL 150 mm
12 25 6 175 091043 - 1 WRC 1225/6 ... SL 150
o drske 8 mm
12 25 8 65 769881 - 1 WRC 1225/8 ...
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Oblik plamena B
Roto glodalo u obliku plamena po ISO 7755/8.

TM roto glodala za primjene visokog ucinka

Ozubljenja TOUGH i TOUGH-S za teSke primjene

™S
/.
\
}
-

d, I d, L, r Ozubljenje @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] [mml " touGH
EAN 4007220
o drske 6 mm
8 20 6 60 1,5 770061 1 B 0820/6 TOUGH
12 30 6 70 2,1 770085 1 B 1230/6 TOUGH
o drske 8 mm
12 30 8 70 2,1 770092 1 B 1230/8 TOUGH
Oblik siljastog luka SPG o]
1
Glodalo u obliku siljatog luka prema DIN-u 8032, spljosten vrh.
SL = duzina drske (Celi¢na dugacka drska)
Napomene o narucivanju: _ "":"'w
Molimo nazivu dodati Zeljeno ozubljenje. %

7

Z

d1 IZ dZ
[mm] [mm] [mm]

o drske 6 mm

10 20 6

12 25 6
o duge drske 6 mm, SL 150 mm

12 25 6
o drSke 8 mm

12 25 8

Sigurnosne upute:
Vodite ra¢una o smanjenim
brojevima obrtaja za verzije sa
dugom drskom. Njih mozete
pronaci na strani 11.

L Ozubljenje
[mml " TouGH JIEaRiGLi==
EAN 4007220
60 770252 770269
65 770276 -
175 090930 =
65 770283 -

Oznaka

SPG 1020/6 ...
SPG 1225/6 ...

SPG 1225/6 ... SL 150

SPG 1225/8 ...

Kataloga| Strana
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TM roto glodala za primjene visokog ucinka
Ozubljenja TOUGH i TOUGH-S za teSke primjene

[mm] [mm] [mm]

o drske 6 mm

12 25 6
o duge drSke 6 mm, SL 150 mm

12 25 6
o drske 8 mm

12 25 8

PFERD

S

Obliku zaobljenog konusa KEL
Glodalo u obliku okruglog konusa s okruglom kupom prema DIN-u 8032.

SL = duzina drske (Celi¢na dugacka drska)

Sigurnosne upute:
Vodite ra¢una o smanjenim
brojevima obrtaja za verzije sa
dugom drskom. Njih moZzete
pronaci na strani 11.

I, o r Ozubljenje @ Oznaka
[mm] [mm] TOUG
EAN 4007220
65 14° 3,3 770320 1 KEL 1225/6 TOUGH
175 14° 3,3 091166 1 KEL 1225/6 TOUGH SL 150
65 14° 3,3 770337 1 KEL 1225/8 TOUGH

] (e p— T,
r <—IZ——{ I ‘

1 1

[mm] [mm] [mm]

o drske 6 mm

8 20 6
10 20 6
12 25 6
16 25 6
o duge drske 6 mm, SL 150 mm
12 25 6
o drske 8 mm
12 25 8

Oblik zaobljenog luka RBF
Roto glodalo u obliku zaobljenog luka prema DIN-u 8032.
SL = duzina drske (Celi¢na dugacka drska)

Napomene o narucivanju:
M Molimo nazivu dodati Zeljeno ozubljenje.

Sigurnosne upute:
Vodite ra¢una o smanjenim
brojevima obrtaja za verzije sa
dugom drskom. Njih mozete
pronaci na strani 11.
L, r Ozubljenje @ Oznaka
[mm] [mm] — TouG TOUGH-S
EAN 4007220

60 1,2 770191 - 1 RBF 0820/6 ...

60 2,5 770207 - 1 RBF 1020/6 ...

65 2,5 770214 770238 1 RBF 1225/6 ...

65 4,9 869116 - 1 RBF 1625/6 ...

175 2,5 090947 - 1 RBF 1225/6 ... SL 150
65 2,5 770221 770245 1 RBF 1225/8 ...
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rx TM roto glodala za primjene visokog ucinka
Ozubljenja TOUGH i TOUGH-S za teSke primjene

lik kapi TRE
Ob ap g y T
Roto glodalo u obliku kapi prema DIN-u 8032. 7 4*|4.‘ ‘
2 |1 |
d, I d, L, r Ozubljenje @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]l " toug
EAN 4007220

o drske 6 mm

10 16 6 56 4,0 770344 1 TRE 1016/6 TOUGH

12 20 6 60 5,0 770351 1 TRE 1220/6 TOUGH

Komplet 1712 TOUGH

Komplet 1712 TOUGH sadrzi pet glodala od tvrdog metala za grube primjene u najstandardnijim
oblicima i dimenzijama. Kutija od umjetnog materijala, otporna na lomljenje stiti alat od prljavstine
i oStecenja.

Pri¢vrs¢ivanje roto glodala na drsci olak3ava odabir i vadenje alata.

Dodatnih pet praznih mjesta za postavljanje alata je moguce koristiti za postavljanje alata po
sopstvenoj zelji.

Sadrzaj:

5 tvrdometalnih roto glodala,

@ dréke 6 mm, ozubljenje TOUGH
po 1 komad:

M WRC 1225/6 TOUGH

M SPG 1225/6 TOUGH

M RBF 1225/6 TOUGH

W KEL 1225/6 TOUGH

W TRE 1220/6 TOUGH

Ozubljenje @ Oznaka
TOUG
EAN 4007220
o drske 6 mm
955635 1 1712 TOUGH

Kataloga| Strana
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TM roto glodala za primjene visokog ucinka Q

Ozubljenje MICRO za finu obradu

Glodala od tvrdog metala sa ozubljenjem MICRO su specijalno projektirana za fino rastvaranje
i koriste se u podrugjima, u kojima se obic¢no koriste brusni ¢epovi. Ona nude vedi ucinak
rastvaranja i proizvode visok kvalitet povrsine, posebno u poredenju sa standardno glodanim

povrsinama. Istrovremeno rade sa malo vibracija i malo buke. Zadrzavaju svoju geometriju tokom

cijelog vijeka trajanja. Maksimalno su pogodni za zadatke obrade u ru¢nom i strojnom rezimu
rada. Moguce je obraditi skoro sve materijala do tvrdoce od 68 HRC.

Prednosti: Preporuke za primjenu:
Visok kvalitet povrsine. Po mogucnosc¢u primijenite alate na
U odnosu na brusne ¢epove nema jakim pogonima sa elasti¢no ulezistenim
promjenegeometrije uslijed trosenja/ vretenom, da biste izbjegli vibracije.
habanja. Za ekonomi¢nu primjenu glodala se radi
Obrada skoro svih materijala do u gornjem opsegu broja obrtaja/brzine
68 HRC. rezanja.
Preporuena snaga za pogone alata:
Zadaci obrade: - @ drske od 3 mm: 75 do 300 W
) - @ drske od 6 mm: od 300 W
Fina Obf?da o Vodite racuna o preporucenim brojevima
Veoma fini radovi cis¢enja obrtaja.

Korekcije u gradnji alata i kalupa
Ostrenje alata za rezanje Odgovarajuci pogoni za alat:
Obradive sirovine: Pogon savitljivog vratila
o Ravna brusilica

Celik i &eli¢ni gus Primjena robota

Nehrdaju¢i celik (INOX) Magine za alate

Nezeljezni metali

Zeljezni liv

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS preporucuje glodala

sa ozubljenjem MICRO kao inovativno rjesenje
alata za udoban rad sa znatno smanjenim
vibracijama i manje buke.

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY preporucuje glodala sa
ozubljenjem MICRO za dug rad koji proizvodi
malozamora i Stedi resurse, te daje savrsene
rezultate za najkrace vrijeme.

TimeSaving

Program PFERD obuhvata
brojne alate koji su pogodni za
L primjenu u proizvodnji alata i
A kalupa. U nasem fokusu bransi
smo ova specijalna rjesenja

{ sazeli za vas. Kontaktirajte
nas.




PFERD

TM roto glodala za primjene visokog ucinka
Ozubljenje MICRO za finu obradu

Preporuceni opseg broja obrtaja [O/M]

Da biste odredili preporuceni opseg brzine Da biste odredili preporuceni opseg broja
rezanja [m/min], postupite na sljede¢i nacin: obrtaja [O/M], postupite na sljedeci nacin:
@ Odaberite grupu radnih materijala © Odabrati Zeljeni promjer
koju treba obraditi. glodala.
@ Odrediti opseg brzine rezanja. ® Opseqg brzine rezanja i promjer glodala daju

preporuceni opseg broja obrtaja.
@ Grupa materijala Slu¢aj obrade Ozubljenje @ Brzina rezanja

I Gradevinski celici, ugljeni¢ni celici, alatni
2
(Crﬁlalﬂsgg ﬁgg)N/mm Celici, nelegirani Celici, Celici za primjenu, 600-750 m/min
Celik, d Celicni liv, Celici za oplemenjivanje
celicni liv

Fino rastvaranje MICRO
Kaljeni, oplemenjeni celici
preko 1.200 N/mm?
(vece 38 HRC)

iAIa.tm ¢€:|IC.I, _kaﬁe@ igllCl, 450-600 m/min
egirani Celici, celi¢ni liv
Nehrdaju¢i  Celici otporni na hrdui

celik (INOX) Kiselinu Austenitni i zeljezni nehrdajuci celici Fino rastvaranje MICRO 450-600 m/min

Bronza, titanij/titanijske legure,

Utizel el s tvrde aluminijske legure (visoki udio Si)

Nezeljezni

metali . Legure na bazi nikla i kobalta Fino rastvaranje MICRO 450-600 m/min
Na visoke temperature T 3 : 3
: g (konstrukcija pogonskih mehanizama i
otporni materijali :
turbina)
Zeljezni liv sa lamelnim grafitom EN-GJL (GG),
T sa kuglastim grafitom/nodularnim livom
» . Sivi Zeljezni liv, i i i
Zeljezni liv [ EN-GJS (GGG), Fino rastvaranje MICRO 600-750 m/min
) ) bijeli temperni liv EN-GIMW (GTW),
crni temperni liv EN-GJMB (GTS)
Primjer:

O Brzine rezanja [m/min
TM roto glodalo, jal ]

ozubljenje MICRO, (3] 450 600 750
@ glodala 10 mm. o glodala [mm] Broj obrtaja [O/M]
Fino rastvaranje ¢elika do 1.200 N/mmz2. ) 79,000 SET 190,000

Brzina rezanja: 600-750 m/min

opseg broja obrtaja: 19.000-24.000 O/M = Sotit EE EE
4 36.000 48.000 60.000

6 24.000 32.000 40.000

8 18.000 24.000 30.000

10 14.000 19.000 24.000

12 12.000 16.000 20.000

2 |




PFERD

TM roto glodala za primjene visokog ucinka
Ozubljenje MICRO za finu obradu

Cilindri¢ni oblik ZYA bez ceonog ozubljenja
Cilindri¢no roto glodalo prema DIN-u 8032.

_
o

PFERDVALUE:

Vibrationfiter ~ NoiseFilter HapticFilter

TimeSaving

d, 1 d, I, Ozubljenje @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] MICRO
EAN 4007220
o drske 3 mm
2 10 3 40 895511 1 ZYA 0210/3 MICRO
3 13 3 43 895535 1 ZYA 0313/3 MICRO
4 13 B 43 895542 1 ZYA 0413/3 MICRO
6 13 3 43 953068 1 ZYA 0613/3 MICRO
o drSke 6 mm
6 16 6 55 895559 1 ZYA 0616/6 MICRO
8 20 6 60 895573 1 ZYA 0820/6 MICRO
10 20 6 60 895603 1 ZYA 1020/6 MICRO
12 25 6 65 953051 1 ZYA 1225/6 MICRO

T Cilindri¢ni oblik ZYAS sa ceonim ozubljenjem

Cilindri¢no roto glodalo prema DIN-u 8032 sa obodnim i ¢eonim ozubljenjem.

PFERDVALUE:

Vibrationfilter ~ NoisefFilter HapticFilter

TimeSaving

d, 1 d, I, Ozubljenje @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] MICRO
EAN 4007220
o drske 6 mm
6 16 6 55 895566 1 ZYAS 0616/6 MICRO
8 20 6 60 895580 1 ZYAS 0820/6 MICRO
10 20 6 60 895610 1 ZYAS 1020/6 MICRO
12 25 6 65 953105 1 ZYAS 1225/6 MICRO




PFERD

1—\3} TM roto glodala za primjene visokog ucinka
Ozubljenje MICRO za finu obradu

Kuglasti oblik KUD d1] 2 T,
Roto glodalo kuglastog oblika prema DIN-u 8032. ﬂ:l*‘ ‘
2
PFERDVALUE: ! l !
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
Time Saving
d, 1 d, I, Ozubljenje @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] MICRO
EAN 4007220
o drske 3 mm
2 1,5 3 33 895399 1 KUD 021,5/3 MICRO
3 2 3 33 895405 1 KUD 0302/3 MICRO
4 3 3 34 895412 1 KUD 0403/3 MICRO
6 3 35 953129 1 KUD 0605/3 MICRO
o drske 6 mm
6 6 45 895436 1 KUD 0605/6 MICRO
8 7 6 47 895474 1 KUD 0807/6 MICRO
10 9 6 49 895481 1 KUD 1009/6 MICRO
12 10 6 51 953112 1 KUD 1210/6 MICRO

Valjkasto-okrugli oblik WRC

Roto glodalo valjkasto-okruglog oblika prema DIN-u 8032. Kombinacija cilindri¢nih i geometrija
kuglastog oblika.

PFERDVALUE:

VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter

Timesaving

d, 1 d, I, Ozubljenje @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] MICRO
EAN 4007220
o drSke 3 mm
2 10 3 40 953167 1 WRC 0210/3 MICRO
3 13 3 43 869000 1 WRC 0313/3 MICRO
6 13 3 43 953150 1 WRC 0613/3 MICRO
o drske 6 mm
6 16 6 55 869017 1 WRC 0616/6 MICRO
8 20 6 60 869024 1 WRC 0820/6 MICRO
10 20 6 60 869031 1 WRC 1020/6 MICRO
12 25 6 65 953136 1 WRC 1225/6 MICRO




PFERD

TM roto glodala za primjene visokog ucinka
Ozubljenje MICRO za finu obradu

Oblik Siljastog luka SPG
Glodalo u obliku siljatog luka prema DIN-u 8032, spljosten vrh.
PFERDVALUE:

v ~)— W=
é Viorstlontis  MoleRier e

TimeSaving

d, 1 d, I, Ozubljenje @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] MICRO
EAN 4007220
o drske 3 mm
3 7 3 37 003886 1 SPG 0307/3 MICRO
13 3 43 003893 1 SPG 0313/3 MICRO
6 13 B 43 003909 1 SPG 0613/3 MICRO
o drSke 6 mm
6 18 6 55 003916 1 SPG 0618/6 MICRO
8 20 6 60 003923 1 SPG 0820/6 MICRO
10 20 8 60 003930 1 SPG 1020/6 MICRO
12 25 6 65 003954 1 SPG 1225/6 MICRO

Oblik siljastog konusa SKM
Roto glodalo u obliku Siljastog luka prema DIN-u 8032, spljosten vrh.

PFERDVALUE:
VibrationFilter ~ NoisefFilter HapticFilte
TimeSaving
d, 1 d, I, o Ozubljenje @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] MICRO
EAN 4007220
o drske 3 mm
3 7 3 37 21° 067833 1 SKM 0307/3 MICRO
11 3 41 14° 067864 1 SKM 0311/3 MICRO
6 13 3 43 25° 067871 1 SKM 0613/3 MICRO
o drike 6 mm
6 18 6 55 18° 067888 1 SKM 0618/6 MICRO
8 20 6 60 22° 067895 1 SKM 0820/6 MICRO
10 20 6 60 28° 067901 1 SKM 1020/6 MICRO
12 25 6 65 26° 067918 1 SKM 1225/6 MICRO

’
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PFERD

t“\\"\’é TM roto glodala za primjene visokog ucinka
Ozubljenje MICRO za finu obradu

Oblik zaobljenog luka RBF
Roto glodalo u obliku zaobljenog luka prema DIN-u 8032.

PFERDVALUE: L !
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
TimeSaving
d, I d, L, r Ozubljenje @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] MICRO
EAN 4007220
o drske 3 mm
3 7 3 37 0,75 835524 1 RBF 0307/3 MICRO
13 3 43 0,75 955352 1 RBF 0313/3 MICRO
6 13 3 43 1,5 955338 1 RBF 0613/3 MICRO
o drske 6 mm
6 18 6 55 1,5 835494 1 RBF 0618/6 MICRO
8 20 6 60 1,2 835500 1 RBF 0820/6 MICRO
10 20 6 60 2,5 835517 1 RBF 1020/6 MICRO
12 25 6 65 2,5 953143 1 RBF 1225/6 MICRO

Komplet 1502 MICRO

Komplet 1502 MICRO sadrzi deset tvrdometalna roto glodala za finu obradu u najstandardnijin
oblicima i dimenzijama. Kutija od umjetnog materijala, otporna na lomljenje stiti alat od prljavitine
i oStecenja.
Sadrzaj: PFERDVALUE:
10 tvrdometalnih roto glodala,
@ ozubljenje 3 mm, ozubljene MICRO
po 1 komad:
ZYA 0210/3 MICRO 1 WRC 0613/3 MICRO
ZYA 0313/3 MICRO KUD 0302/3 MICRO Timesaing
ZYA 0613/3 MICRO KUD 0605/3 MICRO
WRC 0210/3 MICRO RBF 0307/3 MICRO
WRC 0313/3 MICRO RBF 0613/3 MICRO

Ozubljenje @ Oznaka
MICRO

11
11!

VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter

EAN 4007220

o drske 3 mm
896181 1 1502 MICRO




TM roto glodala za primjene visokog ucinka q

TM roto glodala za obradu ivica

Tvrdometalna roto glodala za obradu ivica su zasebna grupa proizvoda kod PFERD-a. One se prije
svega koriste kod celi¢nih i aluminijumskih konstrukcija i razvijene su specijalno za obraranje ivica,
skidanje srha, kao i za zaobljivanje ivica. PFERD nudi alate kako za fleksibilnu tako i za definisanu
obradu ivica.

Obradive sirovine: Odgovarajuci pogoni za alat:
Celik i ¢eli¢ni gus Pogon savitljivog vratila
Nehrdaju¢i celik (INOX) Ravna brusilica
Nezeljezni metali Robot
Zeljezni liv Masine za alate

Umjetni materijali, drugi materijali

Fleksibilna obrada ivica sa ozubljenjima 3, 3 PLUS, 5 i
specijalnim ozubljenjima (SP)

Tvrdometalna roto glodala za fleksibilnu obradu ivica zbog svojih posebnih oblika stvaraju skoro
egzaktne uglove odn. radijuse. Mogu se fleksibilno koristiti na tesko pristupa¢nim mjestima.

Prednosti: Preporuke za primjenu:
Moze se slobodno voditi. U izuzetnim slucajevima moze da se radi
Moze se ekstremno fleksibilno koristiti na sa brojevima obrtaja 3.000 O/M. To je od
tesko pristupacnim mijestima. koristi kod radova spustanja sa obuhvata-
Prave skoro potpuno precizne oborene ivice njem roto glodala od 360° i kod odredenih
odn. radijuse. stacionarnih primjena.
Pri slabom rastvaranju materijala (skidanje
Zadaci obrade: srha, obaranje ivica navoja, laka obrada
. o povrsina) broj obrtaja mocze da se poveca
Fleksibilna obrada ivica za maks. 100 %.
Fleksibilno obaranje ivice navoja Roto glodala se po pravilu koriste
Fleksibilno skidanje srha protuhodno ili njisuci. Predite alatom brzo
Zaok?ljav_anje vica preko izratka u smjeru suprotnom od hoda
Spustanje ) _ o kako biste postigli fine povriine ili veoma
Obrada tesko pristupacnih, straznjih ivica ravnomjerne uglove.

Definisana obrada ivica sa ozubljenjem EDGE

Glodala od tvrdog metala sa ozubljenjem EDGE su razvijena specijalno za definiranu obradu-
ivica. Posebna konstrukcija omogucava ta¢no vodenije roto glodala uz ivice, bez ostecenja izratka.
Na taj nacin se u samo jednom radnom koraku mogu kreirati precizni obliciivica, po Zelji sa
definiranim oborenim ivicama od 30°ili 45° ili sa definiranim radijusom od 3,0 mm. Zaobljavanje
ivica se izmedu ostalog zahtijeva kao mijera sigurnosti za zastitu od korozije prema: ISO 12944-3,
ISO 8501-3, SOLAS XII/6.3 (Ref. T4/3.01 MSC.1/Circ.1198).

Prednosti: Preporuke za primjenu:
Posebna konstrukcija za precizno vodenje. Koristite roto glodala u suprotnom smjeru
Moze se voditi sigurno i udobno. od hoda. Kako biste stvorili finu povrsinu
Kreiraju precizne oblike ivica u samo jednom zavrino predite preko ivice u pravom smjeru.
radnom koraku. Umetnite glodala sa ozubljenjem EDGE po
mogudstvu na pneumatskoj ravnoj brusilici
Zadaci obrade: PG 3/210 s odgovaraju¢om vodecom-
. o ¢ahurom EFH PG 3/210 marke PFERD (vidjeti
Definisana obrada ivica info-polje desno).
Definirano skidanje srha
Otklanjanje o3trine i zaobljavanje ivica u PFERDVALUE:
gradniji ¢eli¢nih i aluminijskih konstrukcija
Zaobljivanje ivica ka priprema za nanosenje PFERDEFFICIENCY preporucuje glodala sa
slojeva zastite od korozije u brodogradniji, ozubljenjem EDGE za dug rad koji proizvodi
sistemima dizalica i drugim celi¢nim malo zamora i Stedi resurse, te daje savrsene
konstrukcijama optere¢enim korozijom rezultate za najkrace vrijeme.

Definirano obaranje ivice navoja radi

pripreme V $ava zavarivanje (60°, ISO 9692-1) %

Definirano obaranje ivice navoja radi
ostrenja ivica (45°)

Energy Saving TimeSaving

PFERD

EDGE Cutting System (ECS)

EDGE Cutting System sastoji se od glodala
sa ozubljenjem EDGE i specijalne vodece
Cahure, koja moze da se koristi na svakom
standardnom pogonu, da bi se postiglo
optimalno vodenije u toku laksih radova
skidanja srha (vidjeti stranu 83-84).

Prednosti:

Poboljsana vodljivost.

Moze koristiti na svakoj standardnoj
ravnoj brusilicu.

Glodalo je zamenjivo.

Pneumatska ravna brusilica
PG 3/210 DH i pribor

Kombinacija ove pneumatske ravne
brusilice, specijalno za ovaj pogon
koncipirane vodece ¢ahure i glodala sa
ozubljenjem EDGE garantuju optimalnu
mogucnost vodenja za izradu preciznih
oblika ivica.

Prednosti:

Pobosljsana moguc¢nost vodenja zbog
dodatne povrsine postrojenja.

Smanjenje termickih opterecenja obratka
i alata zahvaljuju¢i izduvnom vazduhu
koji se odvodi napred (posebno pri obradi
slabo toplotno vodljivih materijala poput
nehrdajuceg celika (INOX)).

Sprijecavanje prianjanja opiljaka prilikom
obrade aluminijskihm materijala.

Ciljano uklanjanje opiljaka pomocu
izduvnog vazduha pogona.

Podaci za narucivanje:
Pneumatska ravna brusilica:

EAN 4007220606315

Vodeca cahura:
EAN 4007220948897

=

Vodeca ploca:
EAN 4007220967676

.
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PFERD

Preporuceni opseg broja obrtaja [O/M]

Da biste odredili preporuceni opseg brzine

rezanja [m/min], postupite na sljede¢i nacin:

@ Odaberite grupu radnih materijala koju
treba obraditi.

@ Odaberite ozubljenje.

© Odrediti opseg brzine rezanja.

@ Grupa materijala

Celici do 1.200 N/mm?
(manje 38 HRC)

Celik,
Celieni liv
Stvrdnuti, kaljeni celici preko
preko 1.200 N/mm?
(vece 38 HRC)
Nehrdajuci celik Celici otporni na hrdu i
(INOX) kiselinu

Mekani nezeljezni metali

NeZzeljezni metali

Tvrdi nezeljezni metali

Materijali otporni na
visoke temperature

Sivi Zeljezni liv,

Al I bijeli zeljezni liv

Umjetni materijali, ~ Umjetni materijali ojacani vlaknima (GFK/CFK),

TM roto glodala za primjene visokog ucinka

TM roto glodala za obradu ivica

Da biste odredili preporuceni opseg broja

obrtaja [O/M], postupite na sljedeci nacin:

@ Odabrati Zeljeni promjer glodala.

® Opseg brzine rezanja i promjer glodala daju
preporuceni opseg broja obrtaja.

Slucaj @ Ozubljenje © Brzina rezanja
obrade
3
Gradevinski celici, ugljenic¢ni celici, alatni 3 PLUS 450-600 m/min
Celici, nelegirani Celici, Celici za primjenu, Obrada ivica sp
Celi¢ni liv, celici za oplemenijivanje
EDGE 600-900 m/min
3
S 3 PLUS 250-350 m/min
Alatni celici, kaljeni celici, legirani Obrada ivica <p
Celici, celi¢ni liv e e
m/min
EDGE 600-750 m/min
3
Austenitni i Obrada ivica 3 PLUS 250-350 m/min
feritni nehrdajuci celici Sp
5 350-450 m/min
Mekane aluminijske legure EDGE ALU 900-1.100 m/min
3
Obrada ivi EDGE
Mesing, bakar, cink fada wica 3 PLUS 600-900 m/min
SP
o EDGEALU  900-1.100 m/min
Bronza, tvrde legure aluminija Obrada ivica 3
(visok sadrzaj Si) SIS
- - . EDGE 250-450 m/min
Titanij/legure titanija Obrada ivica sp
Legure na bazi nikla i kobalta (konstrukcija 0. 5 350-600 m/min
pogonskih mehanizama i turbina) EDGE 250-450 m/min
Zeljezni liv sa lamelnim grafitom EN-GJL (GG), 3
sa kuglastim grafitom/nodularni livom Obrada ivica 3 PLUS 450-600 m/min
EN-GJS (GGG), bijeli temperni liv EN-GJMW SP
(GTW), crni temperni liv EN-GJMB (GTS) EDGE 600—-900 m/min

Obrada ivica  EDGE ALU 750-1.100 m/min

drugi materijali termoplasti¢ni umjetni materijali

TPKjIan(i;te;:glodalo, o © Brzina rezanja [m/min]

ozublienje EDGE, sglodalo 250 350 450 600 750 900 1.100

@ glodalo 16 mm. [mm] Broj obrtaja [0/M]

Ratsvaranje Zelika do 1.200 N/mm?. 3 27.000  37.000  48.000 64000 80.000 95000  117.000

E)r;?;grizrir;ﬁbi?gji?a ;Tj(/)rg(l)r]—18.000 oM 6 13.000  19.000 24000  32.000 40000 48000  59.000

8 10.000  14.000  18.000  24.000  30.000  36.000  44.000

10 8.000  11.000  14.000  19.000  24.000  29.000  35.000
12 7000  9.000  12.000  16.000  20.000  24.000  30.000
13 6.000  9.000  11.000 15000  18.000  22.000  27.000
16 5000  7.000  9.000  12.000  15.000  18.000  22.000
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PFERD

TM roto glodala za primjene visokog ucinka q
Za fleksibilnu i definisanu obradu ivica

Upusteni konusni oblik KSJ i upusteni konusni oblik KSJ
AR - ———— I .
—@ L (alat sa dva kraja)

-1
L Roto glodalo oblika konusa prema DIN-u 8032 sa ozubljenje prema DIN-u 8033 sa ostrim uglom
(60°). Izvedba KSJ 0605/6 (sa dvostrukim krajem) je obostano ozubljena i upotrebljiva.

dE@ Pogodno za fleksibilno spustanje i obaranje ivica.
~rrh | Preporuke za primjenu:
1 Informacije o osobinama dostupnih
ozubljenja mozete pronaci na strani 12.
_ Napomene o narudivanju:
Molimo nazivu dodati Zeljeno ozubljenje.
d, 1 d, L, o Ozubljenje @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 5
EAN 4007220
o drske 6 mm
6 5 6 50 60° 047552 - 1 KSJ 0605/6 Z ...
10 8 6 53 60° 047576 - 1 KSJ 1008/6 Z ...
16 13 6 56 60° 047491 047507 1 KSJ 1613/6 Z ...

Spusteni konusni oblik KSJ EDGE

Roto glodalo spustenog konusnog oblika za stvaranje egzaktno definisanih ivica. Pogodno za
spustanje i obaranje ivica definisanih kutova obaranja od 30°.

Napomene o narucivanju:
Molimo nazivu dodati Zeljeno ozubljenje.

PFERDVALUE:
d, 1 d, L, d, I a Ozubljenje @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] EDGE
EDGE ALU
EAN 4007220
o drske 6 mm
16 5 6 54 10 14 60° 952443 098011 1 KSJ 1605/6 ... 30°

Strana |Kataloga
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PFERD

rx TM roto glodala za primjene visokog ucinka
Za fleksibilnu i definisanu obradu ivica

1

Upusteni konusni oblik KSK i upusteni konusni oblik KSK q [ E 4
(alat sa dva kraja) %+ g,

Roto glodalo oblika konusa prema DIN-u 8032 i ozubljenje prema DIN-u 8033 sa uglom (90°). h
lzvedba KSK 0603/6 (sa dvostrukim krajem) je obostano ozubljena i upotrebljiva.

Pogodno za fleksibilno spustanje i obaranje ivica. di":’@

Preporuke za primjenu: ~
I Informacije o osobinama dostupnih !
ozubljenja mozete pronaci na strani 12.

Napomene o narucivanju:
I Molimo nazivu dodati Zeljeno ozubljenje.

d, 1 d, L, o Ozubljenje @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 5
EAN 4007220
o drske 6 mm
6 3 6 50 90° 047569 - 1 KSK 0603/6 Z ...
10 5 6 50 90° 047583 - 1 KSK 1005/6 Z ...
16 8 6 53 90° 047521 047545 1 KSK 1608/6 Z ...

Spusteni konusni oblik KSK EDGE

Roto glodalo spustenog konusnog oblika za stvaranje egzaktno definisanih ivica. Pogodno za d
spustanje i obaranje ivica definisanih kutova obaranja od 45°. Sirina oborene ivice sa EDGE
Cutting System (ECS) iznosi 1,2 mm (+/- 0,2 mm).

Napomene o narucivanju:
1 Glodalo EDGE Cutting System (ECS) po

potrebi moze da se naknadno narudi i ]
zamijeni. Odgovarajuce glodalo: d,
KSK 1603/6 EDGE ALU 45°. ‘
I Molimo nazivu dodati Zeljeno ozubljenje. ] ‘
PFERDVALUE: LT
d, 1, d, L, d, I d, o Ozubljenje @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] EDGE
EDGE ALU
SRS
EAN 4007220

o drske 6 mm
16 B 6 52 10 12 - 90° 952436 098004 1 KSK 1603/6 ... 45°
1 6 52 10 24 25 90° 097984 097991 1 KSK 1603/6 ... 45° ECS




TM roto glodala za primjene visokog ucinka
Za fleksibilnu i definisanu obradu ivica
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Roto glodala za zaobljivanje V

Glodala za zaobljivanje sa konkavnim oblikom na ¢eonoj strani, ozubljenje prema DIN 8033. Ona
se ne mogu naknadno brusiti. Pogodno za proizvodnju i obradu spoljasnjih radijusa i zaobljenja
ivica.

d, 1 d, I, r r, Ozubljenje Oznaka

[mm] [mmi] [mmi] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
EAN 4007220
o drske 6 mm

10 8 6 55 2 15 10,0 - 049174 1 V 1015/6 Z3

12 7 6 55 6 15 10,0 - 049204 1 V 1215/6 Z3

13 10 6 55 3 15 10,0 1,5 049198 1 V 1315/6 Z3

—0g Roto glodala za zaobljivanje V EDGE
d dsI f @ | {d, Glodala za zaobljivanje za izradu preciznih radijusa. Ona se ne mogu naknadno brusiti. Pogodno
T H za proizvodnju i obradu spoljasnjih radijusa od 3 mm.
|
l |3J Napomene o narucdivanju:
1 \ Glodalo EDGE Cutting System (ECS) po
1 potrebi moZze da se naknadno narudi i
d zamijeni. Odgovarajuce glodalo:

¢ | V 1612/6 EDGE R3,0.

»H«|2 PFERDVALUE:

T

TimeSaving EnergySaving

d, 1 d, I, d, (N d, r Ozubljenje @ Oznaka

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] EDGE
EAN 4007220
o drske 6 mm
16 3 6 52 10 12 - 3,0 952412 1 V 1612/6 EDGE R3,0
24 25 3,0 098028 1 V 1612/6 EDGE R3,0 ECS
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r\\-\v) TM roto glodala za primjene visokog ucinka
Za fleksibilnu i definisanu obradu ivica

Roto glodala za radijuse R R 0625/6 i) 8»‘0;«'2
Glodala za radijuse konkavnog oblika i sa specijalnim ozubljenjem. Pogodno za proizvodnju i RO830/8 t
obradu spoljasnjih radijusa i zaobljenja ivica. Ne mogu se naknadno brusiti.
Napomene o narucivanju: d,
Dostupno u dvije verzije: cilindri¢no sa R1618/8 d ﬁi 3
trostrukom, konkavnom konturom ili u j
konkavnom obliku sa suzenjem prema drsci.
1
d, 1 d, L I r Ozubljenje @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Posebno ozubljenje (SP)
EAN 4007220
o drSke 6 mm
6 5 6 65 25 3,0 952016 1 R 0625/6 SP
o drSke 8 mm
8 5 8 65 27 3,0 049150 1 R 0830/8 SP
16 12 8 118 18 6,0 049167 1 R 1618/8 SP

Program kompanije PFERD
obuhvata brojne alate za
obradu ivica. U nasem fokusu
branse smo ova specijalna
rjesenja sazeli za vas.
Kontaktirajte nas.
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TM roto glodala za primjene visokog ucinka
Za fleksibilnu i definisanu obradu ivica

T == . Kutno glodalo WKN bez ¢eonog ozubljenja
o |
1 - Glodalo oblika zarubljenog konusa, suzeno prema drici prema DIN 8032 sa ozubljenjem prema
‘k 1, | DIN 8033. Za obradu tesko pristupacnih, straznjih ivica.
f 1
Preporuke za primjenu:
Informacije o osobinama dostupnih
ozubljenja mozete pronaci na strani 12.
Napomene o narucivanju:
Molimo nazivu dodati Zeljeno ozubljenje.
d, 1 d, I a Ozubljenje @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] 3PLUS
EAN 4007220
o drske 3 mm
3 7 3 37 8° - 233863 233870 1 WKN 0307/3Z ...
6 7 3 37 10° - 233887 233894 1 WKN 0607/3 Z ...
o drske 6 mm
10 13 6 53 10° 049211 - - 1 WKN 1013/6 Z ...
12 13 6 53 20° 049235 - - 1 WKN 1213/6 Z ...
16 13 6 53 20° 049242 - - 1 WKN 1613/6 Z ...
s E # Kutno glodalo WKNS sa ¢eonim ozubljenjem
Glodalo oblika zarubljenog konusa, suzeno prema drici prema DIN 8032 sa ozubljenjem prema
DIN 8033. Oblik WKNS sa ¢eonim ozubljenjem. Pogodno za obradu tesko pristupacnih, straznjih
ivica.

Preporuke za primjenu:
Informacije o osobinama dostupnih
ozubljenja moZete pronaci na strani 12.

Napomene o narucivanju:
Molimo nazivu dodati Zeljeno ozubljenje.

d 1 d, L, o Ozubljenje @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 PLUS

ﬁ-

EAN 4007220
o drske 3 mm
3 7 3 37 8° 049716 049709 1 WKNS 0307/3 Z ...
6 7 3 37 10° 049730 049723 1 WKNS 0607/3 Z ...
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HSS roto glodala

Za fino i grubo rastvaranje

HSS glodala imaju specijalnu geometriju zubaca i visok kvalitet izrade. Mogu se ekonomicno koristiti

i sa slabimpogonima alata u opsegu niskog broja obrtaja.

Prednosti:

Visoka agresivnost.

Moguce koristiti u opsegu niskih broja
obrtaja.

Vrlo stabilne ostrice zubaca uslijed Zilavosti
Celika za brzi rad (HSS).

Obradive sirovine:

Celik

Nehrdaju¢i celik (INOX)
NeZzeljezni metali
Zeljezni liv

Zadaci obrade:

Skidanje srha

Obrada kontura

Obrada ivica (obaranje ivice navoja,
zaobljivanje)

Glodanje

Obrada savova zavarivanja
Stvaranje prodora

Izjednacavanje

Preporuke za primjenu:

Koristite HSS roto glodala kada Vas pogon
ne omogucava visoke brojeve okretaja.

HSS roto glodala mogu biti ekonomicna
alternativa naspram tvrdometalnih roto
glodala kod koristenja na mekanim
materijalima.

HSS roto glodala se u poredenju sa tvrdo-
metalnim roto glodalima moraju koristiti sa
nizim brojevima okretaja.

Za HSS glodala sa specijalnim ozubljenjem
mogu se u osnovi koristiti preporuceni
brojevi obrtaja i brzine rezanja ozubljenja 3.
lzuzetak su antenska i lakometalna roto
glodala. Brojevi obrtaja i brzine rezanja koje
su uskladene specijalno sa ovim alatima
mozete pronaci na stranama 96-97.

Kada najmaniji dio promjera glave dolazi do
primjene, moguce je na odgovarajuci nacin
povecati preporuceni broj okretaja.

PFERD

Odgovarajuci pogoni za alat:

Pogon savitljivog vratila
Ravna brusilica

Robot

Masine za alate

Sigurnosne upute:

= Nositi zastitu za oci!

= Nositi zastitu od buke!

Preporucuje se nosenje zastitnih
= rukavica. Vodite pogon alata s obje
ruke.

Obratite paznju na preporucene
= brojeve obrtaja posebno kod roto
glodala sa dugackom drskom!

Ozubljenje ALU

Ozbuljenje 1

Ozubljenje 2

Ozubljenje 3

Rastvaranje mekanih
nezeljeznih metala, mesinga,
bakra, legura aluminija,
umijetnih materijala, vlaknima
ojacanih umjetnih materijala i
gume.

Opseg broja obrtaja zavisno
od promijera glodala 4.000 do

Rastvaranje celika, celi¢nog liva
i nehrdajuceg celika (INOX).
Opseg broja obrtaja zavisno
od promjera glodala 1.200 do
23.900 O/M.

sa razbijacem opiljaka

Rastvaranje celika, celi¢nog liva
i zeljeznog liva.

Fina obrada, npr. skidanje

srha sa celika, celicnog liva

i zeljeznog liva, nezeljeznih
metala i umjetnih materijala.
Opseg broja obrtaja zavisno
od promjera glodala 1.200 do

sa razbijacem opiljaka

Rastvaranje celika, celi¢nog liva
i zeljeznog liva.

Fina obrada, npr. skidanje

srha sa Celika, celicnog liva i
Zeljeznog liva.

Opseg broja obrtaja zavisno
od promijera glodala 1.200 do
7.900 O/M.

6.000 O/M.

Strana Kataloga
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PFERD

HSS roto glodala

Za fino i grubo rastvaranje

Preporuceni opseg broja obrtaja [O/M]

Da biste odredili preporuceni opseg brzine
rezanja [m/min], postupite na sljede¢i nacin:

@ Odaberite grupu radnih materijala
koju treba obraditi.

@ Klasifikujte slucaj obrade.

© Odaberite ozubljenje.

@ Odrediti opseg brzine rezanja.

Da biste odredili preporuceni opseg broja
obrtaja [O/M], postupite na sljedeci nacin:

@ Odabrati Zeljeni promjer
glodala.

@ Opseg brzine rezanja i promjer glodala daju
preporuceni opseg broja obrtaja.

@ Grupa materijala @ Slucaj obrade © Ozubljenje O Brzina rezanja
2
gl?gezllgirf: E:::E: Ottt Grubo rastvaranje 3 60-80 m/min
Celik, Celici do 1.200 N/mm? (OSSN
T ) nelegirani Celici, Celici za SP
Celi¢ni liv (manje 38 HRC) G TR
primjenu, Celi¢ni liv, celici za 3
oplemenjivanje Fino rastvaranje o 80-100 m/min
Grubo rastvaranje 1 60-80 m/min
Nehrdajuci celik  Celici otporni na hrdu i Austenitni i o .
(INOX) kiselinu feritni nehrdajudi celici Fino rastvaranje ! 80-100 m/rrTm
2 60-80 m/min
' ALU ,
o ) : o ) Aluminijske legure Grubo rastvaranje 200-300 m/min
Nezeljezni metali  Mekani nezeljezni metali . ) 1
mesing, bakar, cink
Fino rastvaranje 2 200-250 m/min
Zeljezni liv sa lamelnim- 2
grafitom EN-GIL (GG), ; ;
sa kuglastim grafitom/ Grubo rastvaranje 3 60-80 m/min
eliezni liv Sivi Zeljezni liv, nodularnim livom EN-GJS
d bijeli zeljezni liv (GGG), bijeli temperni liv SP
EN-GIMW (GTW), 3
crni temperni liv EN-GJMB Fino rastvaranje 80-100 m/min
(GTS) Sp
A ALU ,
o ... Umjetni materijali ojacani vlaknima, termoplasti¢ni Eitlom il 1 Al
Umijetni materijali, . d lasténi urnietni T
drugi materijall I duroplastcni umjetni materijali, . . )
tvrda guma, drvo Fi . 50-300 m/min
ino rastvaranje .
2 200-250 m/min
Primjer: 5 . .
B
HSS roto glodalo, ) O Brzina rezanja [m/min]
ozublienie 2, o glodala 60 80 100 200 250 300
@ glodala 12 mm. [mm] Broj obrtaja [O/M]
BG“J_bO fasw?@gg C;(')'ka/d‘? 1.200 N/mm?. 16 12.000 16.000 19.900 39.800 49.800 59.700
Or;?:grizri?fbbr;ajaﬂ 5002200 O/M 2,3 8.400 11.100 13.900  27.700  34.600 41.600
3,2 6.000 8.000 10.000 19.900 24.900 29.900
4,0 4.800 6.400 8.000 16.000 19.900 23.900
5,0 3.900 5.100 6.400 12.800 16.000 19.100
6,0 3.200 4.300 5.400 10.700 13.300 16.000
7,0 2.800 3.700 4.600 9.100 11.400 13.700
8,0 2.400 3.200 4.000 8.000 10.000 12.000
10,0 2.000 2.600 3.200 6.400 8.000 9.600
12,0 1.600 2.200 2.700 5.400 6.700 8.000
14,0 1.400 1.900 2.300 4.600 5.700 6.900
16,0 1.200 1.600 2.000 4.000 5.000 6.000
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HSS roto glodala q
Za fino i grubo rastvaranje

Cilindri¢ni oblik sa ¢eonim ozubljenjem A-ST

Cilindri¢no roto glodalo sa ¢eonim ozubljenjem.

Napomene o narucdivanju:
Molimo nazivu dodati Zeljeno ozubljenje.

d, 1 d, L, Ozubljenje @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm]l = ALy 1 2 3
- ™ PR e
EAN 4007220
o drske 6 mm
4 13 6 60 - - - 058596 5 HSS A 0413ST/6 Z ...
6 16 6 60 - 058602 058619 058626 5 HSS A 0616ST/6 Z ...
8 20 6 60 - - - 058640 5 HSS A 0820ST/6 Z ...
10 13 6 53 - 058657 058664 058671 5 HSS A 1013ST/6 Z ...
20 6 60 - - - 058695 5 HSS A 1020ST/6 Z ...
12 25 6 65 - 058701 058718 058725 5 HSS A 1225ST/6 Z ...
16 25 6 65 801345 - 058756 058763 5 HSS A 1625ST/6 Z ...
d /mgidz Oblik plamena B
: 4;'2'4_‘ Roto glodalo u obliku plamena.
L \
d, I d, L, r Ozubljenje @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 3
EAN 4007220
o drske 6 mm
8 20 6 60 1,5 058787 5 HSS B 0820/6 73
12 30 6 70 2,0 058794 5 HSS B 1230/6 Z3
16 35 6 75 2,6 058800 5 HSS B 1635/6 73
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K HSS roto glodala
Za fino i grubo rastvaranje
Valjkasto-okrugli oblik C dw_@ﬂ
Roto glodalo valjkasto-okruglog oblika. L
|24_{ | ‘

Napomene o narucivanju: 1 !
Molimo nazivu dodati Zeljeno ozubljenje.

d, 1 d, L Ozubljenje @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] ALy 1 2 3
S —— ""9-. 3 ' _-":‘":_ —
— S s=S ==
EAN 4007220

o drske 6 mm

6 16 6 60 - 058824 058831 058848 5 HSS C 0616/6 Z ...
8 20 6 60 - - - 058879 5 HSS C 0820/6 Z ...
10 20 6 60 - - - 058893 5 HSS C 1020/6 Z ...
12 25 6 65 - 058909 058916 058923 5 HSS C 1225/6 Z ...
16 25 6 65 058947 - - 058961 5 HSS C 1625/6 Z ...
Oblik zaobljenog luka H ERg——— _
jeneg o | (S —,
Roto glodalo oblika zaobljenog luka. 1
g IKa zaobljenog lu [ 1 |
f 1
d, 1 d, I, r Ozubljenje Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

e E

EAN 4007220
o drske 6 mm
6 18 6 60 1,5 059319 5 HSS H 0618/6 Z3
8 20 6 60 1,2 059326 5 HSS H 0820/6 Z3
10 20 6 60 2,5 059333 5 HSS H 1020/6 Z3
12 25 6 65 2,5 059357 5 HSS H 1225/6 73
16 30 6 70 3,6 059364 5 HSS H 1630/6 Z3




PFERD

HSS roto glodala q
Za fino i grubo rastvaranje

= Oblik Siljastog konusa G

Roto glodalo oblika siljastog konusa, spljosten vrh.
— ‘ 9 jastog Pl

Napomene o narucdivanju:
Molimo nazivu dodati Zeljeno ozubljenje.

d, 1 d, L o Ozubljenje @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] 1 2 3
- Smer i
EAN 4007220
o drske 6 mm

6 18 6 60 14° - - 059210 5 HSS G 0618/6 Z ...
10 20 6 60 28° 059234 059241 059258 5 HSS G 1020/6 Z ...
12 25 6 65 27° 059272 059289 059296 5 HSS G 1225/6 Z ...

Roto glodalo oblika Siljastog luka, spljosten vrh.

‘M‘E Oblik siljastog luka K
lz;—{
|

1 ‘ Napomene o narucivanju:
Molimo nazivu dodati Zeljeno ozubljenje.

d, 1 d, L, Ozubljenje @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] ALy 1 2 3
EAN 4007220

o drske 6 mm

6 18 6 60 = = 059388 059395 5 HSS K 0618/6 7 ...
10 20 6 60 = = = 059425 5 HSS K 1020/6 7 ...
12 25 6 65 = 059432 = 059456 5 HSS K 1225/6 7 ...

30 6 70 = 059470 059487 059494 5 HSS K 1230/6 Z ...
16 30 6 70 059517 = 059524 059531 5 HSS K 1630/6 Z ...

Strana Kataloga

92 | 2




PFERD

@ HSS roto glodala
Za fino i grubo rastvaranje

Kuglasti oblik F dbﬁ
B |

Roto glodalo kuglastog oblika. ‘

Napomene o narucivanju: ! i !
Molimo nazivu dodati Zeljeno ozubljenje.

d, 1 d, L, Ozubljenje @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] 1 2 3
- ear T
==
EAN 4007220

o drske 6 mm

4 3 6 55 - - 058992 5 HSS F 0403/6 Z ...
6 5 6 55 - - 059029 5 HSS F 0605/6 Z ...
8 7 6 55 059043 059050 059067 5 HSS F 0807/6 Z ...
10 9 6 49 - - 059098 5 HSS F 1009/6 Z ...
12 10 6 51 059111 - 059135 5 HSS F1210/6 Z ...
16 14 6 54 059159 059166 059173 5 HSSF 1614/6 Z ...
Oblik zaobljenog konusa L A
Roto glodalo u obliku zaobljenog konusa. ¢ kl‘%
. Fh— |
Napomene o narucivanju: I |
Molimo nazivu dodati Zeljeno ozubljenje.
d, 1 d, L o r Ozubljenje @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ALU _
— e
L = 2 —5 =4 |
EAN 4007220
o drske 6 mm
10 20 6 60 14° 2,9 - 059579 5 HSS L 1020/6 Z ...
12 25 6 65 14° 3,3 - 059593 5 HSS L 1225/6 Z ...
30 6 70 14° 2,6 - 059609 5 HSS L 1230/6 Z ...
16 30 6 70 14° 4,8 059616 059630 5 HSS L 1630/6 Z ...

Kataloga| Strana
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HSS roto glodala

Za fino i grubo rastvaranje

] — T, Oblik kapi O

; ‘*"H | ‘ Roto glodalo u obliku kapi.
1

‘ Napomene o narucdivanju:
Molimo nazivu dodati Zeljeno ozubljenje.

d, 1 d, L, r Ozubljenje @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ALU 1 3
_— =
EAN 4007220
o drSke 6 mm
6 10 6 55 2,8 - - 059678 5 HSS O 0610/6 Z ...
10 16 6 56 4,0 - - 059692 5 HSS O 1016/6 Z ...
12 20 6 60 5,0 - 059708 059722 5 HSS © 1220/6 Z ...
16 25 6 65 6,5 059746 - 059760 5 HSS O 1625/6 Z ...
' - Kutno glodalo sa ¢eonim ozubljenjem W-ST
s =2 1, L o o -
= % Roto glodalo u obliku spljostenog konusa koji se suzava prema drsci sa ¢eonim ozubljenjem.
<1
bk R
d, I d, I, o Ozubljenje @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] 3
EAN 4007220
o drSke 6 mm
12 13 6 53 20° 059784 5 HSS W 1213ST/6 Z3
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Set 81 HSS

Komplet 81 HSS sadrzi 10 HSS roto glodala najuobicajenijih oblika i dimenzija. Kutija od umjetnog
materijala, otporna na lomljenje stiti alat od prljavstine i ostecenja.
Pri¢vrs¢ivanje roto glodala na drsci olak3ava odabir i vadenje alata.

Sadrzaj:

10 HSS roto glodala, @ drske 6 mm, ozubljenje 3, po 1 komad:
HSS A 06165T/6 Z3 HSS K 0618/6 Z3
HSS A 1013ST/6 Z3 HSS K 1230/6 Z3
HSS A 1225S5T/6 Z3 HSS K 1630/6 Z3
HSS C 0616/6 Z3 HSS F 1210/6 Z3
HSS C 1225/6 Z3 HSS L 1630/6 Z3

Ozubljenje @ Oznaka

EAN 4007220

o drske 6 mm
060957 1 81 HSS

K HSS roto glodala
Za fino i grubo rastvaranje

Set 82 HSS

Ono Komplet 82 HSS sadrzi 10 HSS roto glodala najuobicajenijih oblika i dimenzija. Kutija od
umjetnog materijala, otporna na lomljenje stiti alat od prljavstine i ostecenja.
Pri¢vrs¢ivanje roto glodala na drici olaksava odabir i vadenje alata.

Sadrzaj:

10 HSS roto glodala, @ drske 6 mm, ozubljenje 3, po 1 komad:
HSS A 1013ST/6 Z3 HSS L 1020/6 Z3
HSS A 1625ST/6 Z3 HSS L 1630/6 Z3
HSS K 1630/6 Z3 HSS O 1625/6 73
HSS F 1614/6 Z3 HSS W 1213ST/6 Z3
HSS G 1020/6 Z3 HSS 45/6 73

Ozubljenje @ Oznaka

o drske 6 mm
060988 1 82 HSS

Set 83 HSS

Set 83 HSS sadrzi 18 HSS roto glodala najuobicajenijih oblika i dimenzija. Kutija od umjetnog
materijala, otporna na lomljenje stiti alat od prljavstine i ostecenja.

Ozubljenje

—1

EAN 4007220

o drske 6 mm

060995

Sadrzaj:

18 HSS roto glodala, @ drske 6 mm, ozubljenje 3, po 1 komad:
HSS A 0616 ST/6 Z3 ™ HSS K 1230/6 Z3 HSS G 1225/6 73
HSS A 1225 ST/6 Z3 ™ HSS F 0403/6 Z3 HSS O 0610/6 73
HSS C 0616/6 Z3 HSS F 0807/6 Z3 HSS O 1220/6 73
HSS C 1225/6 73 HSS F 1210/6 Z3 HSS 55/6 73
HSS K 0618/6 Z3 HSS F 1614/6 Z3 HSS 63/6 Z3
HSS K 1225/6 73 HSS G 0618/6 73 HSS 64/6 73

@ Oznaka

1 83 HSS

i
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HSS roto glodala

Specijalni oblici

PFERD

S

Posebni oblici o drske 6 mm

HSS 45/6 G —
Glodala u 4 specijalna oblika sa promjerom drske od 6 mm. Zbog svojih razli¢itih oblika odli¢no
odgovaraju za najrazlicitije radove glodanja.
HSS 55/6 s ) Objasnjenje dimenzija:
d, =@ glodala
_ L, = ozubljena duzina
Hsse3sTie IS w—  O,= o dike
T L, = ukupna duzina
o = kut
HSS 64/6 M =
d, X d, L o Ozubljenje @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] 3
===
EAN 4007220
o drske 6 mm
12 18 6 58 - 056035 5 HSS 45/6 73
6 20 6 60 - 056424 5 HSS 55/6 Z3
12 30 6 70 7° 056738 5 HSS 63ST/6 Z3
- 056776 5 HSS 64/6 73

]
;
ﬁ

e |Z4|.{ ‘
1 1
d1 |2 d2 I1
[mm] [mm] [mm] [mm]
o drske 8 mm
20 30 8 60

Roto glodala od brzoreznog celika za rupe od antena

Konusno roto glodalo sa specijalnim ozubljenjem sa promjerom drske od 8 mm. Pogodno za
bezstepeno glodanje i prosirivanje otvora i rupa, na primjer glodanje rupe za antenu na limu
karoserije.

Preporuke za primjenu:
Opseg broja obrtaja kod radova busenja
200-500 O/M.
Prilikom primjene najmanjeg promjera
glodala, na primjer obrada ivica lima, maks.

9.000 O/M.
d, min o Ozubljenje @ Oznaka
[mm] Posebno ozubljenije (SP)
EAN 4007220
4 31° 057902 1 HSS 104/8 SP

d[ﬁ\'ﬂﬁ&i—ﬂ
A ‘

1

d | d

1 2
[mm] [mm] [mm]

o drSske 6 mm
8 30 6

Roto glodalo od brzoreznog celika za ivice

Sa 3 identi¢no ozubljena dijela se HSS glodalo za ivicu moze koristiti na tri nacina.
Cilindri¢no glodalo s trostrukom, konkavnom konturom sa specijalnim ozubljenjem sa promjerom
drske 6 mm. Pogodno za prelamanije ivice sa definiranim radijusom.

Preporuke za primjenu:
Opseg brzine rezanja 60-80 m/min,
opseg broj obrtaja 3.100-4.200 O/M
Prilikom primjene najmanjeg promjera
glodala, na primjer obrada ivica lima,
maks. 9.000 O/M.

I r Ozubljenje @ Oznaka
[mm] [mm] Posebno ozubljenje (SP)
EAN 4007220
70 5,0 057964 1 HSS 156/6 SP
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HSS roto glodala

Specijalni oblici

Lakometalna roto glodala od brzoreznog celika sa unutrasnjim N P
navojem HSS 119 d, -
Univerzalna lakometalna roto glodala, sli¢ni oblik konstrukcije. | § |
Isporucivo sa dva razli¢ita specijalna ozubljenja sa unutrasnjim navojem M10. ’ | ‘
1 |

Preporuke za primjenu: Napomene o narucivanju:

Prilikom primjene na mekim neferitnim HSS 120 se isporucuje sa lomacem HSS 120 o

metalima opseg brzine rezanja strugotine. e —

200-300 m/min, opseg broj obrtaja T e——

3.100-4.700 O/M.
Prilikom primjene na aluminiju do maks.

9.000 O/M.
d, L, I, Unutrasnji Odgovarajudi Ozubljenje @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] na;lc:d' drzaci alata Posebno ozubljenje (SP)
EAN 4007220
20 62 53 M10 BO 6/10, BO 8/10 057919 1 HSS 119 M10 SP
54 45 M10 BO 6/10, BO 8/10 057926 1 HSS 120 M10 SP

Drzac alata

Drzac alata za alate sa unutrasnjim navojem T

M1OJ E ) h_jid1
Odgovaraju za alate sa unutrasnjim navojem M10. — !
e

IZ

d, L I Navoj Odgovarajuce za EAN Oznaka
[mm] [mm] [mm] 4007220

6 40 57 M10  HSS 119, HSS 120 062111 1 BO 6/10 M10

8 40 57 M10  HSS 119, HSS 120 062128 1 BO 8/10 M10

HSS glodala za graviranje

HSS glodala za graviranje

301/6 e — il
Odgovaraju za fino rastvaranje na malim i tesko pristupa¢nim mjestima.
Isporucivo sa specijalnim ozubljenjem, u razli¢itim oblicima roto glodala i dimenzijama. 305/6 <o —
Objasnjenje dimenzija: 306/6 e —————
d, =g glodala
I, =ozubljena duzina 31176 (e
d, =g drske
I, =ukupna duzina
a = kut
d, 1 d, L o Ozubljenje @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] Posebno ozubljenje (SP)
EAN 4007220
o drske 6 mm
3 2,7 6 60 - 057971 5 301/6 SP
4,5 6 60 - 058015 5 305/6 SP
4,5 6 60 34° 058022 5 306/6 SP
6 5,6 6 60 - 058077 5 311/6 SP

Kataloga| Strana
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HSS roto glodala

Fina roto glodala od brzoreznog celika

PFERD

S

906-928

Alati specijalno projektovani za fino
rastvaranje.

Isporucivo sa specijalnim ozubljenjem,

9 razli¢itih oblika glodala i dimenzija, sa
promjerom drske od 3 mm, duzinom drske od
30 mm.

906 908 911 922 923 924 925 926 928
Objasnjenje dimenzija:
d, =@ glodala
|, =ozubljena duzina
d, =g drske
|, =ukupna duzina
o =kut
d, I d, L o Ozubljenje @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] Posebno ozubljenije (SP)
EAN 4007220
o drske 3 mm
6 4,2 3 34,2 71° 058190 5 906/3 SP
8 5,6 3 35,6 71° 058213 5 908/3 SP
1,6 2,8 3 32,8 28° 058244 5 911/3 SP
2,3 4 3 34 29° 058251 5 922/3 SP
3,2 5,6 3 35,6 30° 058268 5 923/3 SP
4,2 7 3 37 32° 058275 5 924/3 SP
5,2 8,7 3 38,7 32° 058282 5 925/3 SP
6,2 10,5 3 40,5 32° 058299 5 926/3 SP
8,2 14 3 44 32° 058312 5 928/3 SP
941-954
3 A - ﬁ %\ 7 Alati specijalno projektovani za fino
.' n rastvaranje.
H 'Ih | Isporucivo sa specijalnim ozubljenjem,
12 razlicitih oblika glodala i dimenzija, sa
941 942 943 944 945 946 947 948

s e g LS

951 952
d1 IZ dz
[mm] [mm] [mm]
o drske 3 mm
1,6 1.4 3
2,3 1,7 3
3,2 2,2 3
4 2,9 3
5 4,4 3
6 5 3
7 6 3
8 7 3
2 3
10 2,5 3
12 3 3
14 3,5 3

953

1
[mm]

31,4
31,7
32,2
32,9
34,4
35
36
37
32
32,5
33
33,5

954

[mm]

promjerom drske od 3 mm, duzinom drske od
30 mm.

Objasnjenje dimenzija:

d, =g glodala

|, =ozubljena duzina

d, =g drske

|, =ukupna duzina

r = radijus

Ozubljenje @ Oznaka
Posebno ozubljenje (SP)
EAN 4007220

058329 5 941/3 SP
058336 5 942/3 SP
058343 5 943/3 SP
058350 5 944/3 SP
058367 5 945/3 SP
058374 5 946/3 SP
058381 5 947/3 SP
058398 5 948/3 SP
058404 5 951/3 SP
058411 5 952/3 SP
058428 5 953/3 SP
058435 5 954/3 SP
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r\\-\v) HSS roto glodala
Fina roto glodala od brzoreznog celika

961-987 o oot @D ST s -

Alati specijalno projektovani za fino 1

rastvaranje. i

Isporucivo sa specijalnim ozubljenjem,
10 razli¢itih oblika glodala i dimenzija, sa
promjerom drske od 3 mm, duzinom drske od

961 962 963 964 971 972 973

30 mm.
Objasnjenje dimenzija:
d, =g glodala /
l, =ozubliena duzina '
d, =g drske
I, =ukupna duzina
= kut
r o =radijus 979 986 987
Napomene o narucivanju:
HSS fina glodala 987 isporucuju se sa
lomacem strugotine.
d, 1 d, 1 r o Ozubljenje @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Posebno ozubljenje (SP)
EAN 4007220
o drSke 3 mm
8 2 3 32 1.1 - 058442 5 961/3 SP
10 2,3 3 32,3 1,15 - 058459 5 962/3 SP
12 2,6 3 32,6 1,3 - 058466 5 963/3 SP
14 B 3 23 1,5 - 058473 5 964/3 SP
6 1 3 31 - - 058480 5 971/3 SP
8 1 3 31 - - 058497 5 972/3 SP
10 1 3 31 - - 058503 5 973/3 SP
7 10 3 40 1,9 22° 058534 5 979/3 SP
6 10 3 40 - - 058572 5 986/3 SP
7 12 3 42 - - 058589 5 987/3 SP
Set 84 HSS . “ ‘1 ‘\‘

Set 84 HSS sadrzi 15 HSS roto glodala najuobicajenijih oblika i dimenzija za fino rastvaranje. Kutija
od umjetnog materijala, otporna na lomljenje stiti alat od prljavstine i oste¢enja. Alati su pogodni
za fino rastvaranje na malim i tesko pristupacnim mjestima.

Sadrzaj:
15 HSS finih roto glodala,
@ dr8ke 3 mm, specijalno ozubljenje

po 1 komad:

923 952 947 945

928 924 954 951

943 941 926 973

946 944 942

Ozubljenje @ Oznaka
Posebno ozubljenje (SP)
EAN 4007220
o drSke 3 mm
061008 1 84 HSS
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Posebne izvedbe

PFERD alati prema zelji kupca

Kao proizvodac sa preko 200 godina iskustva, PFERD raspolaze opseznim znanjem i iskustvom u
proizvodniji alatnih rje3enja. Saznanja internog istraZivanja i razvoja te svakodnevna praksa na licu
mjesta kod nasih kupaca ulaze u razvoj svakog pojedinacnog PFERD alata. Nasa proizvodnja u
glavnoj fabrici Marienheide radi sa najmodernijom tehnikom i raspolaze mnogim moguénostima

da ispuni individualne Zelje.

Nasa ponuda PFERD alata po zelji klijenata obuhvata i glodala od tvrdog metala.

1. Analiza procesa i
projektiranje alata

Zakazite termin sa nasim iskusnim savjet-
nicima za distribuciju i saradnicima sluzbe za
tehnicko savjetovanje klijenata.

Nase adrese distributera Sirom svijeta
nadi ¢ete na: www.pferd.com.

Nasi zaposleni zajedno sa vama na licu
mjesta analiziraju zadatak obrade i
razvijaju vase individualno i najekonomicnije
rie3enje za alat! Nakon toga cete dobiti
ponudu.

2. Izrada

Osoblje koje radi u nasoj proizvodniji ¢e
nakon toga izraditi tehnicki nacrt pomocu
kojeg ce se proizvesti vasa posebna izrada.

Svako glodalo se isporucuje u
ucinkovitom PFERD kvalitetu. Prilikom
provjere sirovog materijala, preko provjere
koja prati izradu od strane nasih zaposlenika
pa do opticke zavrine kontrole svakog
pojedinacnog glodala uvijek radimo sa
najvisim zahtjevima.

Kvalitet PFERD alata je certificiran prema
ISO 9001.




Alati za glodanje sa okretnim reznim plo¢ama
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Alati za glodanje sa okretnim reznim plo¢ama
High Speed Disc ALUMASTER

Inovativni High Speed Disc ALUMASTER jedinstven je alat sa izuzetno velikom snagom rastvaranja,
koji je razvijen specijalno za primjenu na kutnim brusilicama. On je optimalno pogodan za obradu-
aluminija, jer ne stvara prasinu koja je opasna po zdravlje i eksplozivna. Alat se sastoji od deset
specijalno razvijenih obrtnih reznih ploca od tvrdog metala, koje se pri¢vrs¢uju na vrlo laki, ali

izuzetno robusni GFK-Disc.

Prednosti:

Moguce za primjenu na kutnim brusilicama
(2 115/125 mm).

Ne stvara prasinu koja je opasna pozdravlje
i eksplozivna.

Nije potrebno usisavanje.

Ekonomicna i ekoloski prihvatljiva alternativa

brusnim plo¢ama i lepezastim diskovima
slicne tezine.

Inovativna, laka, a ipak robusna geometrija
ploce sa intgeriranim ogranicavacem dubine
za:

- maksimalnu sigurnost

- izuzetno dug vijek trajanja

- udoban rad.

Specijalno razvijene okretne i zamenjive
obrtne rezne ploceod tvrdog metala.
Izuzetno velika snaga rastvaranja.

Obradive sirovine:

Aluminijske legure

Mesing, bakar, cink

Umjetni materijali

Duroplasti¢ni materijali ojacani vlaknima
(GFK, CFK)

Zadaci obrade:

Glodanje

Obrada savova zavarivanja
Obrada suceonog 3ava

Obrada ivica/obaranije ivica navoja
Povrsinska obrada

Preporuke za primjenu:

Alat je uglavnom predviden za primjenu na
aluminiju, gnjecenim legurama aluminija

i aluminijskom livu. Mogu se obradivati i
nezeljezni metali manje otpornosti i umetnji
materijali ojacani vlaknima. To u konkret-
nom slucaju treba provjeriti u kombinaciji sa
primjenom.

Radi ekonomicne primjene pozeljno na
pneumatskim kutnim brusilicama sa
izlaznom snagom od 1.000 W ili elektri¢nim
kutnim brusilicama sa nazivnom snagom od
1.400 W.

Nemojte djelovati nepotrebno velikom

silom na kutnu brusilicu: High Speed Disc
ALUMASTER radi ve¢ sa malim silama.
Sopstvena tezina kutne brusilice je dovoljna.
Primijenite ALUMASTER HSD-F pod kutom
od 5-30°, u specijalnim slucajevima i do 60°.
Izbjegavajte duboko uranjanje. Disk za
glodanije nije rezni alat.

Obradujte ivice obratka djeluju¢i silazno a ne
nasuprot ivice obratka.

Nemojte kociti alat na obratku. Postoji
opasnost o lomljenja obrtnih reznih ploca.

Branse:

Gradnja brodova i jahti
Gradnja vagona

Gradnja silosa i rezervoara
Proizvdnja automobila

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS preporucuje High Speed
Disc ALUMASTER i ALUMASTER HICOAT kao
inovativna rjesenja za alat za obradu aluminija,
jer ne stvaraju prasinu koja je opasna po-
zdravlje i eksplozivna.

EE

EmissionfFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY preporucuje High Speed
Disc ALUMASTER i ALUMASTER HICOAT za
dug, rad bez zamora koji Stediresurse uz savr-
Sene rezultate za najkrace vrijeme.

7 || W || © ] e

Energy Saving

Waste Saving TimeSaving Resource Saving
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rx Alati za glodanje sa okretnim reznim plo¢ama
High Speed Disc ALUMASTER

ALUMASTER sa HICOAT prevlakom

Za zamazjuce legure aluminijskog liva sa sadrzajem silicija od 5-10 %, abrazive legure
aluminijskog liva sa sadrzajem silicija od preko 15 % kao i za druge abrazivne materijale ili )
nezeljezne metale PFERD nudi obrtne rezne ploce i sa izuzetno visokokvalitetnom HICOAT

oblogom. To sprije¢ava zapunjenje alata odn. abrazivno habanje i prilikom primjene na ovim 1
posebno zahtjevnim materijalima.
Prednosti: Odabir pogodnih obrtnih reznih ploca:
Izuzetno velika tvrdoca. Da bi se odredile pogodne obrtne rezne ploce, @ Odaberite obrtne rezne ploce.
Vrlo mali koeficijent trenja. postupite na sljedeci nacin:
Vrlo slaba naklonost ka prijanjanju @ Odaberite grupu radnih materijala koju
(adhezija). _ treba obraditi.
Poboljsan kvalitet povrsine. .
Smanjeno stvaranje srha. @ Grupa materijala @ Obrtne rezne ploce
. . . Primjena visokog  Univerzalna
Obradive sirovine: ucinka primjena
Zamazujce aluminijske legure sa sadrzajem Mgkzﬁnl ) Aluminijske legure HICOAT neoblozen
licii _ nezeljezni i )
silicija od 5-10% . L meta{i Mesing, bakar, cink HICOAT neoblozen
Materijali koji se lijepe i razmazuju Nezeljezni —
Abrazivne aluminijske legure sa sadrzajem metali Turdi Tvrde legure aluminija HICOAT s
silicija vece 15 % nezeljezni (visok sadrzaj Si)
Abrazivni materijali poput umjetnih metali Bronza HICOAT -
mater'uala ojacanih vlaknima (FVK) Umietni Umijetni materijali ojacani vlaknima
Nezeljezne legure sa vecom otpornoscu od mtle i i (GFK/CFK), HICOAT -
aluminija (bronza, mesing, itd.) materyal termoplasti¢ni umjetni materijali
Sigurnosne upute:
Prirubna navrtka se mora obavezno
zategnuti sa pripadaju¢im alatom, npr. c € = Oznaceno sa CE = Koristiti zastitu od buke!
klju¢em sa ¢eonim otvorom. Steznisistemi,
koji se uslijed konstrukcije pritezu samo
dodatnim alatom, $to znaci samo rukom, = Ne koristiti, ako je osteceno! = Postujte sigurnosne napomene!
nisu dopusteni. Pogodne stezne navrtke
pronaci cete u 9. dijelu kataloga. 2
Cvrsto pritegnite zavrtnje za pricvri¢ivanje Q‘ s . _%_ _ Postujte kutprislanjanja od 5-60°
obrtnih reznih plo¢a pomocu prilozenog &) = Nerezatl ML  (ALUMASTER HSD-F)!

Torx kljuca. U slucaju pravilne upotrebe

konstrukcijski je zadat moment pritezanja od )

oko 4 Nm. Alternativno koristite momentni- 7’ Koristiti zastitu za oci!

klju¢ sa priteznim momentom 4 Nm. @ /\ Zategnite
Labave obrtne rezne ploce se mogu polomiti zavrtnje!

u toku primjene i stoga se moraju u
redovnim razmacima ispitati u pogledu
cvrstog nalijeganja.

Nemoijte koristiti oste¢ene obrtne rezne-
ploce! Postoji opasnost od prijeloma!

Koristite samo originalni pribor kompanije
PFERD.

Koristiti rukavice!
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Alati za glodanje sa okretnim reznim plo¢ama
High Speed Disc ALUMASTER

PFERD

High Speed Disc ALUMASTER HSD-F
Specijalan alat za obradu legura aluminija kutnom brusilicom.
Sadrzaj: PFERDVALUE:

High Speed Disc ALUMASTER HSD-F

115/125 uklj. sa prethodno montiranim
Emissionfilter  HapticFilter

tvrdometalnim okretnim reznim plo¢icama % ‘ @ ‘ @ ‘ ‘

Torx klju¢, kutija od umjetnog materijala
EnergySaving Waste Saving TimeSaving Resource Saving

U Maks. O/M EAN Oznaka
[mm] 4007220
13,0 13.300 026106 1 HSD-F 115/125 ALUMASTER

115 22,23

Strana Kataloga

High Speed Disc ALUMASTER HSD-F HICOAT

Specijalan alat za obradu posebno zahtjevnih legura aluminija kutnom brusilicom. Obrtne rezne
ploce imaju HICOAT oblogu.

Sadrzaj: PFERDVALUE:

High Speed Disc ALUMASTER HSD-F

115/125 HICOAT uklj. sa prethodno il :
montiranim tvrdometalnim okretnim reznim E""”';He' "apﬁ' ‘

® || ed |

plo¢icama
Torx klju¢, kutija od umjetnog materijala ErergySing | WasteSwing | TmeSwing Resourcesaing
U Maks. O/M EAN Oznaka
[mm] 4007220
13,0 13.300 061213 1 HSD-F 115/125 ALUMASTER HICOAT
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t“\\"\’) Alati za glodanje sa okretnim reznim plo¢ama
High Speed Disc ALUMASTER

Kompleti obrtnih reznih ploc¢a, kompleti obrtnih reznih ploca HICOAT
Komplet obrtnih reznih ploca za High Speed Disc ALUMASTER.
Napomene o narucivanju:

Kompleti su uvijek dostupni sa ili bez

HICOAT obloge.

D Sadrzaj Odgovarajuce za EAN Oznaka
[mm] [komada] 4007220
12 10 ALUMASTER HSD-F 018583 1 WSP-A-12R 115/125 ALUMASTER

061220 1 WSP-A-12R 115/125 ALUMASTER HICOAT

Komplet vijaka za obrtne rezne ploce.

Komplet vijaka za PFERD obrtne rezne ploce. ‘
Odgovara za okretne plocice Sadrzaj EAN Oznaka
[komada] 4007220
WSP-A-12R 115/125 ALUMASTER, WSP-A-12R 115/125 ALUMASTER HICOAT 5 005392 1 WSP-S-M4S

Servisni komplet ALUMASTER, servisni komplet ALUMASTER HICOAT A A
Za zamjenu pojedinih obrtnih reznih plo¢a na High Speed Disc ALUMASTER. = [ =

Sadrzaj kompleta: Napomene o narucivanju: T (-]

2 obrtne rezne ploce Kompleti su uvijek dostupni sa ili bez < <

2 vijka HICOAT obloge. ] ]

1 TORX odvijac¢

Odgovarajuce za EAN Oznaka
4007220
ALUMASTER HSD-F 061237 1 ASS-R12 115/125 ALUMASTER
061244 1 ASS-R12 115/125 ALUMASTER HICOAT

Momentni klju¢ i rezervna ostrica
WIHA momentni klju¢ pri momentu pritezanja od 4 Nm radi optimalnog i sigurnog pricvrs¢ivanja i o

sigurnog pricvrs¢ivanja obrtnih reznih ploca na High Speed Disc ALUMASTER.

= "
Odgovarajuce za EAN @ Oznaka
4007220
Momentni klju¢
ALUMASTER 104620 1 DSWK WIHA Torque 4,0
Rezervno sjecivo
DSWK WIHA 4,0 104637 1 TWK WIHA Torque T15
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Alati za glodanje sa okretnim reznim plo¢ama

Sistem za obradu ivica EDGE FINISH

Sistem za obradu ivica EDGE FINISH obuhvata — pored pogona koji je specijalno projektovan za
obradu ivica — rezni alati za definisano obaranje ivica kao i za zatupljivanje i zaobljenje ivica na
srednjim do velikim obratcima.

Odabirom odgovarajucih obrtnih reznih plo¢a od tvrdog metala i odgovarajuceg prihvata za

alat mogu da se dobiju precizni oblici ivica. Specijalne obrtne rezne ploce od tvrdog metala
imaju visokokvalitetnu oblogu i postizu najbolje rezultate rastvaranja. Dostupne su u verzijama
STEEL, INOX i ALU za dobijanje oborenih ivica sa 30° i 45° na dijelovima od celika, nehrdajuceg
Celika (INOX) i aluminija. Za Celik je osim toga dostupna varijanta radijusa, koja je predvidena za

pripremu zastite od korozije i proizvodi definirani radijus od 3 mm.

Zaobljavanje ivica se izmedu ostalog zahtijeva kao mjera sigurnosti prema:

ISO 12944-3
ISO 8501-3

SOLAS XiI/6.3 (ref. T4/3.01 MSC.1/Circ. 1198)

Prednosti:

Maksimalna radna udobnost i optimalno
vodenje zahvaljuju¢i ergonomski optimiranoj
konstrukciji i vrlo dobrom hvatanju.

Najbolja snaga skidanja i dug vijek trajanja
zahvaljujud¢i specijalno oblozenim obrtnim
reznim plo¢ama.

Individualno podesiva visina oborene ivice
do 6 mm.

Rad bez zamora zahvaljujuci antivibracio-
nom rukohvatu SENSOHANDLE.

Zadaci obrade:

Zaobljivanje ivica kao priprema za nanosenje
slojeva zastite od korozije u brodogradniji,
sistemima dizalica i drugim srednjim do
velikim celi¢nim konstrukcijama koje su
izloZene korozijskim opterecenjima.
Obaranje ivica radi priprema Sava zavarivanja
na srednjim do velikim dijelovima

(V sav 60° prema ISO 9692-1).

Obaranje ivice navoja radi zatupljivanja ivica
(45° vizuelna ivica)

Obradive sirovine:
Celik
Nehrdaju¢i celik (INOX)
Aluminij

Preporuke za primjenu:

Vodite sistem za obraduivica EDGE FINISH sa
suprotnim smjerom obrtanja preko obratka,
kako biste sprijecili ostec¢enja na alatu i
tragove na obratku.

Prethodno obradite jako neravne srhove
uslijed visokih temperatura, brusnim
plo¢ama ili POLIFAN lepezastim diskovima,
kako biste sprijecili oste¢enja na obrtnim
reznim plo¢ama i postigli bolje vodenije.
Produzite vijek trajanja pogona i alata
odgovaraju¢im odrzavanjem i pravilnim
skladistenjem.

Odabir pogodnih obrtnih reznih ploca:

Da bi se odredile pogodne obrtne rezne ploce,
postupite na sljedeci nacin:

@ Odaberite grupu radnih materijala koju
treba obraditi.
@ Odaberite obrtne rezne ploce.

O Grupa ® Odgovarajuce Preporuceni Maks. Maks. moguca

materijala obrtne rezne opseg broja  Zatvaranje po Sirina oborenih

ploce obrtaja radnom koraku ivica/radijus

[O/M] [mm] [mm]

Celik: EF-WSP-F STEEL 7.100-8.700 3 6

EF-WSP-R3 STEEL 7.100-8.700 - 3

Nehrdajudi elik ~ EF-WSP-F INOX 7.500-8.000 2 3
(INOX)

Aluminij EF-WSP-F ALU 11.000 6 6

Strana Kataloga
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Sigurnosne upute:

Nemojte koristiti ostecene obrtne rezne
ploce! Postoji opasnost od prijelomal

N

e

QOOE

)

Koristiti zastitu za oci!

= Koristiti rukavice!

Koristiti zastitu od buke!

_ Pridrzavajte se odgovarajucih
~ vazecih sigurnosnih propisa!

_ Pridrzavajte se preporucenih
~ brojeva obrtaja!

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS preporucuje sistem
zaobradu ivica EDGE FINISH kao inovativno
rieSenje za udoban rad sa smanjenim
vibracijama, dobrim hvatanjem i optimiranim
vodenjem alata.

-

VibrationFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY preporucuje sistem za-
obradu ivica EDGE FINISH za dug, rad bez
zamora koji Stediresurse uz savrSene rezultate
za najkrace vrijeme.

| O

Waste Saving

TimeSaving
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rx Alati za glodanje sa okretnim reznim plo¢ama
Sistem za obradu ivica EDGE FINISH

Struktura sistema za obradu ivica EDGE FINISH

Kutna brusilica visokog ucinka sa brojevima °
obrtaja od 2.750-11.000 O/M ¢ini osnovu
ovog ubedljivog sistema. Dva razlicita prihvata
za obrtne rezne ploce su dostupna i mogu

se zamijeniti u svakom trenutku, ako je
potrebno. Oni odreduju zeljeni radni kut od

30° ili 45° i raspolazu sa po tri obrtne rezne o o o Se ° © Kutna brusilica UWER 18/110 EF
plo¢e od tvrdog metala. One u kombinaciji A A @ Prihvat zaobrtne

sa visokokvalitetnom oblogom omogucavaju A rezne ploce 45°/R3

odli¢an ucinak skidanja i zavisno od izvedbe A A A @ Prihvat zaobrtne

proizvode definirane oborene ivice ili radijuse. - ~ rezne ploce 30° ) N
Vodedi lezaj osigurava optimalno vodenje A A ; A O Obrtne rezne ploce, oborena ivica

@ Obrtne rezne ploce R3

@ Vodedi lezaj 45°/R3 sa sigurnosnom
maticom

@ Vodeci lezaj 30°
sa sigurnosnom maticom

® Komplet Torx sarafa M4

duz ivica koje treba obraditi. Svi opisani | |
dijelovi dostupni su kao kompletan sistem i l_?_l o
pojedinacno. Raspolozivi stabilni transportni [g}-'l
kofer stiti optimnalno i nudi dovoljno mjesta

1

- (8}
za pribor. 1111

Sistem za obradu ivica UWER 18/110 EF-R3/45° TK i [E=EE Detaline informacije, kao i pribor

H _20° za montazu za kutnu brusilicu
EDGE FINISH u transportni kofer UWER 18/110 EF-30° TK UWER 18/110 EF pronaci cete u

(TK) ) Za optimalno skladistenje pogona i alata 9. dijelu kataloga.
isporuka se vrsi u stabilnom plasti¢cnom koferu.
Obim isporuke:
UWER 18/110 EF s 4 m mreznog kabla, tri
stezna kljuca i antivibracijskim rukohvatom.
Prihvat obrtnih reznih ploca sa vodec¢im
lezajem.
Komplet zavrtnjeva za obrtne rezne ploce.

Podatke za narucivanje pronadite u tabeli u

nastavku.
Karakteristike snage: UWER 18/110 EF 11.000-2.750 O/M / 1.750 W
Maks. visina oborene ivice 6 mm.
Bezstepena regulacija broja obrtaja. Jr 500
Digitalna elektronika za konstantan broj
obrtaja.

Zastita od ponovnog pokretanja pri padu
napona (USP).

Antivibracioni rukohvat.

Meko pokretanje za zastitu ljudi, alata i
pogona.

Prekidac za uklj./isklj. se moze blokirati.
Blokada vretena.

Obim isporuke:
4 m mreznog kabla, 3 stezna kljuca, PFERDVALUE
antivibracijski rukohvat.

W | © ] e

a

VibrationFilter HapticFilter EnergySaving  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving
Oznaka EAN Broj obrtaja Napon Ulazna I1zlazna Navoj Uklj. Odgovarajudi Neto
4007220 [O/M] [Vl snaga snaga radnog prihvat prihvat obrtnih- tezina
50-60 Hz [w] [mm]  vretena obrtnih reznih ploca [kgl
reznih
ploca
EDGE FINISH UWER 18/110 = 004272 11.000-2.750 230 1.750 1.150 M14  EF-WSP-A  EF-WSP-A R3/45°, 7,360
EF-R3/45° TK 230V" R3/45° EF-WSP-A 30°
EDGE FINISH UWER 18/110 = 004364 11.000-2.750 230 1.750 1.150 M14  EF-WSP-A  EF-WSP-A R3/45°, 7,360
EF-30° TK 230V" 30° EF-WSP-A 30°
EDGE FINISH UWER 18/110 = 973172 11.000-2.750 230 1.750 1.150 M14 - EF-WSP-A R3/45°, 3,640
EF 230V? EF-WSP-A 30°

Y Obrtne rezne ploce nisu sadrzane u obimu isporuke. Molimo narucite ih posebno (vidjeti stranicu 108).
2 Obrtne rezne ploce s vode¢im leZajem, obrtne rezne ploce i komplet zavrtnjeva nisu sadrzani u obimu isporuke.
Molimo narucite ih posebno (vidjeti stranice 108).

2 1107



PFERD

Alati za glodanje sa okretnim reznim plo¢ama K
Sistem za obradu ivica EDGE FINISH

Komplet obrtnih reznih plo¢a, radijus 3 mm,
komplet obrtnih reznih plo¢a, oborena ivica

Kompleti obrtnih reznih ploca za sistem obrade ivica EDGE FINISH.

Napomene o narucivanju:

EF-WSP-R3 EF-WSP-F Molimo nazivu dodati Zeljenu izvedbu.
Odgovara za prihvat okrentih o r Sadrzaj Izvedba @ Oznaka
plodica [mm]  [komada] = sTEEL INOX ALU
EAN 4007220
Komplet obrtnih reznih ploca, radijus 3 mm
EF-WSP-A R3/45° - 3,0 3 005101 - - 1 EF-WSP-R3

Komplet obrtnih reznih ploca, oborena ivica

EF-WSP-A 30°, EF-WSP-A R3/45° 45°30° - 3 005118 071182 039533 1 EF-WSP-F

Prihvat obrtnih reznih plo¢a, radijus od 3 mm/oborena ivica 45°,
prihvat obrtnih reznih ploca, oborena ivica 30°

Prihvati za obrtne rezne ploce za sistem obrade ivica EDGE FINISH.

Napomene o narucivanju:
Obrtne rezne ploce kao i odgovarajuci
komplet sarafa nisu sadrzani u obimu
isporuke. Molimo narucite ih posebno.

EF-WSP-A R3/45° EF-WSP-A 30°

Odgovara za okretne plocice Odgovarajuce o r EAN @ Oznaka
za tipove [mm] 4007220
masina
Prihvat obrtnih reznih ploc¢a, radijus od 3 mm/oborena ivica 45°
EF-WSP-R3, EF-WSP-F  UWER 18/110 EF  45° 3,0 005200 1 EF-WSP-A R3/45°
Prihvat obrtnih reznih ploca, oborena ivica 30°

EF-WSP-F  UWER 18/110 EF  30° - 005170 1  EF-WSP-A 30°
- -k Vodeci lezaj 3 mm radijus/45° oborena ivica,
@ @ vodeci lezaj 30° oborena ivica

Vodedi lezaj sistema za obradu ivica EDGE FINISH.
EF-FL-R3/45° EF-FL-30°

Napomene o narucivanju:
Isporucuje se sa sigurnosnom maticom

MG INOX.
Odgovara za prihvat okrentih plocica EAN Oznaka
4007220
Vodedi lezaj 3 mm radijus/45° oborena ivica
EF-WSP-A R3/45° 005163 1 EF-FL-R3/45°
Vodeci lezaj 30° oborena ivica
EF-WSP-A 30° 005132 1 EF-FL-30°

Komplet vijaka za obrtne rezne ploce.

‘ Komplet vijaka za PFERD obrtne rezne ploce.
Odgovara za prihvat okrentih plocica Sadrzaj EAN Oznaka
[komadal] 4007220
EF-WSP-R3, EF-WSP-F 5 005392 1 WSP-S-M4S
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%@ HSS stepenasta burgija, HSS pile za rupe,
kompleti i pribor

¥

-
-r .
.
"‘-' .
£
»

4

"




PFERD

S

HSS stepenasta burgija sa HICOAT previakom
HSS stepenasta burgija sa HICOAT prevlakom

HSS stepenasta burgija sa HICOAT prevlakom

Visokoucinkoviti robusni alat za busenje bez srhova, skidanje srhova sa limova, cijevi i profila.

‘ Materijali debljine do 4 mm mogu se busiti i osloboditi srha u jednom radnom prolazu uz mali
napor. Visokokvalitetna HICOAT obloga je otporna na habanje i moze se mnogostrano koristiti

kod obrade celika, nehrdajuceg celika (INOX), neferitnih metala, termoplasti¢nih i duroplasti¢nih

umijetnih materijala.

Prednosti:
Busenije i skidanje srha u samo jednom

radnom koraku.
10 Apsolutna mirnoca pri radu i velika snaga
rezanja.

Centriranje i nabusavanje bez napora,
zahvaljuju¢i visokokvalitetnom vrhu glodala.
Lakse povlacenje kada su limovi buseni
konusom alata.

Strugotina koja se ne lomi, biva uredno
odtransportovana kao kod spiralne burgije.
Sprjecava se stvaranje dogradnih sjeciva i

Zadaci obrade:
Busenje, Skidanje srhova

Preporuke za primjenu:
Koristite HSS stepenaste burgije sa HICOAT
oblogom na limovima, cijevima i profilima
do maks. debljine materijala od 4 mm.
Kao rashladni materijal/mazivo koristite ulje
za sjeciva odn. komprimirani vazduh.
U tablici pronadite preporucene brojeve
obrtaja.

Odgovarajuci pogoni za alat:

hladnih zavarivanja na sjec¢ivima. Butilica
Obradive sirovine:
Celik, plemeniti ¢elik (INOX), ostali nezeljezni
metali, umjetni materijali
Podrucje Broj d, I EAN Oznaka
busenja stepena burgije [mm] [mm] 4007220
[mm]
4-20 9 8 75 802755 1 STB HSS 04-20/8 HC-FEP
4-30 14 10 100 802762 1 STB HSS 04-30/10 HC-FEP

Preporuceni opseg broja obrtaja [O/M] za HSS stepenaste burgije

o stepena Celik Nehrdajuci celik (INOX) Nezeljezni metali Umjetni materijali
[mm] Prep. Maks. dozv. broj okretaja [0/M]
4 2.390 1.590 2.390 1.590
6 1.590 1.060 1.590 1.060
8 1.190 800 1.190 800
10 950 640 950 640
12 800 530 800 530
14 680 450 680 450
16 600 400 600 400
18 530 350 530 350
20 480 320 480 320
22 430 290 430 290
24 400 270 400 270
26 370 240 370 240
28 340 230 340 230
30 320 210 320 210
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Pile za rupe se sastoje od zilavog HSS bimetala koji je stabilan i otporan na lom. Zupci pile su
napravljeni od visokokvalitetnog materijala M42 (Co8). Na raspolaganju je odabir najstandardnijih
HSS pila zarupe kao kompleti za zanatlije, instalatere, elektricare i montere.

Prednosti:

M Ekonomicno rezanje okruglih proboja pilom.

M Nema lupanja zahvaljuju¢i varijabilnom
rasporedu zubaca.

1 Visoka ta¢nost okretanja.

M Dobro odvodenje opiljaka.

M Udobno centriranje i vodenje pile za rupu
preko izmjenjive HSS centrirajuce burgije.

I Isporuka drske pile za rezanje rupa sa
pritisnom oprugom koja omogucava bolje
izbacivanje pilanog materijala.

Obradive sirovine:

m Celik

1 Nehrdajud¢i celik (INOX)
= Aluminij

M Bakar, bronza, mesing
1 Umjetni materijali

= Drvo

Zadaci obrade:

I Stvaranje prodora

Preporuke za primjenu:

I Pridrzavajte se preporucenih brojeva obrtaja.

I Stegnite centrirajucu burgiju u drsku pile za
rupe i vodite racuna da $trsi najmanje 3 mm
(1/8") iznad zubaca pile za rupe.

I Prilikom rezanja metala pilom po
mogucnoscu koristite visokokvalitetno ulje
za rezanje. To pospjesuje mirno okretanje i
produzava vijek trajanja pile za rupe.
lzuzetak: U toku obrade aluminija sipajte
petrolej umjesto ulja za rezanje.

1 HSS pile za rupe su pogodne za obradu
plemenitog celika (INOX). Kako bi se
izbjegla korozija, potrebno je pri obradi
ukloniti Cestice sa izratka koje nastaju
prilikom obrade. Cistite obradak hemijski ili
mehanicki (nagrizanjem/poliranjem itd.).

1 Vodite racuna da se svi zupci ravnomjerno
koriste. Izbjegavajte kla¢enje pri piljenju,
kako bi se sprijecilo odlamanje zubaca.

I Izbjegavajte pregrijavanje.

Odgovarajuci pogoni za alat:

M Busilica

Setovi i pribor za pile za rupe od brzoreznog celika

Opce informacije

Sigurnosne upute:

1 Ako se koriste produzeci za drske,
preporuceni brojevi obrtaja pila za rupe se
ne smiju prekoraciti. Opasnost od nezgoda!

©

Koristiti zastitu za oci!

PosStujte sigurnosne napomene!

Primjeri primjene za HSS pile za rupe i HM rezac za rupe

] Zadaci obrade

[mm]

25,0  Sanitarne cijevi i cijevi za grijanje

30,0  Sanitarne cijevi i cijevi za grijanje

32,0  Armature sudopera @ 32 mm

35,0  Sanitarne cijevi i cijevi za grijanje,
razdjelne uti¢nice za gipsane ploce,
halogeni reflektori

40,0  Sanitarne odvodne cijevi

45,0 Cijevi za vodu i grijanje

[} Zadaci obrade

[mm]
50,0  Cijevi za vodu i grijanje
s izolacijom
55,0  Ugradna svjetla @ 55 mm
60,0 Ugradna svjetla @ 60 mm
68,0  Uti¢nice za gispane ploce g 68 mm
70,0  Razdjelne utic¢nice za gipsane ploce

@ 70 mm

[mm]
74,0

80,0

90,0
105,0

Zadaci obrade

Razdjelne uti¢nice za gipsane ploce
@ 74 mm

Razvodne uti¢nice, ugradna svjetla,
poklopci za kablovske provodnice
2 80 mm

Ugradna svjetla @ 90 mm
lzduvne cijevi

Kataloga| Strana
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Setovi i pribor za pile za rupe od brzoreznog celika
Pile za rupe od brzoreznog celika

Pile za rupe od brzoreznog celika

Pile za rupe od zilavog HSS bimetala koji je stabilan i otporan na lom, za pravljenje proboja.

Navoj: Napomene o narudivanju:
LS 14-LS 30 = 1/2-20 UNF Molimo Vas da pogledate maksimalnu
LS 32-LS 152 = 5/8-18 UNF dubinu rezanja u nize prikazanoj tabeli.

Drske pila za rupe narucite posebno.

Odgovarajuce drske: Detaljne informacije i podatke za

2531;[';51352 f ::22 ; 155 4 naruéiyanje pila za rupe pronadi ¢ete na
- stranici 115.
d, d, EAN Maks. Maks. Prep. broj Prep. broj Prep. broj Prep. broj @ Oznaka
[mm] [inc] 4007220 rezna rezna okretaja okretaja okretaja okretaja
dubina dubina Celik Plemeniti nezeljezni umjetni
[mm] [inc] celik metali materijali
(INOX)
14 9/16 319086 34 15/16 620 310 800 1.000 1 LS 14
16 5/8 062319 34 15/16 550 275 730 880 1 LS 16
17 11/16 319093 36 1716 520 260 680 820 1 LS 17
19 3/4 062326 36 17/16 460 230 600 740 1 LS 19
20 - 062333 36 1716 425 210 560 700 1 LS 20
21 13/16 319109 36 17116 410 205 540 670 1 LS 21
22 7/8 062340 36 17/16 390 195 520 640 1 LS 22
24 15/16 319116 36 17/16 360 180 470 580 1 LS 24
25 1 062357 36 17/16 350 175 470 560 1 LS 25
27 11/16 062364 36 17/16 325 160 435 520 1 LS 27
29 11/8 062371 36 1716 300 150 400 480 1 LS 29
30 13/16 062388 36 17/16 285 145 380 470 1 LS 30
32 11/4 062395 36 1716 275 140 360 440 1 LS 32
33 15/16 062401 36 17/16 260 135 345 420 1 LS 33
35 13/8 062418 36 17/16 250 125 330 400 1 LS 35
37 17116 319123 36 1716 235 115 310 370 1 LS 37
38 11/2 062425 36 17/16 230 115 300 370 1 LS 38
40 19/16 319130 36 1716 215 110 280 350 1 LS 40
41 15/8 062432 36 1716 210 105 280 340 1 LS 41
43 111/16 319147 31 11/4 200 100 260 330 1 LS 43
44 13/4 062449 31 11/4 195 95 260 320 1 LS 44
46 113/16 319154 31 11/4 185 90 250 300 1 LS 46
48 17/8 062456 31 11/4 180 90 240 290 1 LS 48
51 2 062463 31 11/4 170 85 230 270 1 LS 51
52 21/16 319161 31 11/4 165 80 220 270 1 LS 52
54 21/8 062470 31 11/4 160 80 210 260 1 LS 54
57 2 1/4 062487 31 11/4 150 75 200 250 1 LS 57
59 25/16 319178 31 11/4 145 70 190 240 1 LS 59
60 2 3/8 062494 31 11/4 140 70 190 230 1 LS 60
64 2172 062500 31 11/4 135 65 180 220 1 LS 64
65 29/16 319185 31 11/4 135 60 180 220 1 LS 65
67 25/8 062517 31 11/4 130 65 170 210 1 LS 67
68 211/16 500811 31 11/4 130 65 170 210 1 LS 68
70 2 3/4 062524 31 11/4 125 60 160 200 1 LS 70
73 27/8 062531 31 11/4 120 60 160 190 1 LS 73
76 3 062548 31 11/4 115 55 150 180 1 LS 76
79 31/8 062555 31 11/4 110 55 140 180 1 LS 79
83 31/4 062562 31 11/4 105 50 140 170 1 LS 83
86 33/8 319192 31 11/4 100 50 130 160 1 LS 86
89 3172 062579 31 11/4 95 45 130 160 1 LS 89
92 35/8 062586 31 11/4 95 45 120 150 1 LS 92
95 33/4 062593 31 11/4 90 45 120 150 1 LS 95
98 37/8 319208 31 11/4 90 45 120 140 1 LS 98
102 4 062609 31 11/4 85 40 110 140 1 LS 102

Nastavak na sljedecoj stranici
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rx Setovi i pribor za pile za rupe od brzoreznog celika
Pile za rupe od brzoreznog celika

d, d, EAN Maks. Maks.  Prep. broj Prep. broj Prep. broj Prep. broj @ Oznaka

[mm] [inc] 4007220 rezna rezna okretaja okretaja okretaja okretaja

dubina dubina Celik  Plemeniti nezeljezni umjetni

[mm] [inc] celik metali materijali

(INOX)

105 41/8 062616 31 11/4 80 40 110 130 1 LS 105
111 43/8 319222 31 11/4 75 35 100 130 1 LS 111
114 4172 062623 31 11/4 75 35 100 120 1 LS 114
121 43/4 319239 31 11/4 70 35 90 120 1 LS 121
127 5 319246 31 11/4 65 30 80 110 1 LS 127
140 51/2 319253 31 11/4 60 30 75 100 1 LS 140
152 6 319260 31 11/4 55 25 70 90 1 LS 152

Setovi pila za rupe od brzoreznog Celika

Set za majstore

Set sadrzi pet HSS kruna za rezanje rupa najuobicajenijih oblika i dimenzija ukljucuju¢i pribor za
zanat. Isporucuje se u preglednoj kutiji od umjetnog materijala koja stiti od prljavstine i ostecenja.
PriloZzeno je uputstvo za upotrebu.

Koristenje krune za rezanje rupa LS 32 i LS 38 je moguce sa adapterom LSA i podloznom
ploc¢icom.

Sadrzaj:
5 HSS pile za rupe LS 22, LS 25, LS 29,
LS 32, LS 38
1 drska pile za rupe LSS 4
1 adapter LSA za drsku pile za rupe LSS 4
1 imbus klju¢, 4 mm
1 opruga za izbacivanje

Dimenzije EAN Oznaka
[mm] 4007220
168 x 116 x 57 319314 1 LS-SO 7 H

Set za instalatere

Set sadrzi Sest HSS kruna za rezanje rupa najuobicajenijih oblika i dimenzija ukljucuju¢i pribor
za instalatere. Isporucuje se u preglednoj kutiji od umjetnog materijala koja stiti od prljavstine i
ostecenja. PriloZzeno je uputstvo za upotrebu.

Koristenje krune za rezanje rupa LS 38 je moguce sa adapterom LSA i podloznom plocicom.

Sadrzaj:
6 HSS pile za rupe LS 19, LS 22, LS 29,
LS 38, LS 44, LS 57
2 drske pile za rupe LSS 2, LSS 4
1 adapter LSA za drsku pile za rupe LSS 4
1 imbus klju¢, 4 mm
1 opruga za izbacivanje

Dimenzije EAN Oznaka
[mm] 4007220
219 x 156 x 60 319338 1 LS-SO9 |
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Setovi i pribor za pile za rupe od brzoreznog celika Q
Setovi pila za rupe od brzoreznog celika

Dimenzije
[mm]

219 x 156 x 60

PFERD

Set za elektricare internacionalno

Komplet sadrzi Sest HSS pila za rupe u medunarodno najcesce koris¢enim promjerima ukljucujuci
pribor za elektricare. Isporucuje se u preglednoj kutiji od umjetnog materijala koja stiti od
prljavstine i ostecenja. Prilozeno je uputstvo za upotrebu.

Koristenje krune za rezanje rupa LS 35 je moguce sa adapterom LSA i podloznom plocicom.

Sadrzaj:
6 HSS pile za rupe LS 22, LS 29, LS 35,
LS 44, LS 51, LS 64
2 drske pile za rupe LSS 2, LSS 4
1 adapter LSA za drsku pile za rupe LSS 4
1 imbus klju¢, 4 mm
1 opruga za izbacivanje

EAN Oznaka
4007220

319321 1 LS-SO 9 E-1

Dimenzije
[mm]

219 x 156 x 60

Set za elektricare Njemacka

Set sadrzi devet HSS kruna za rezanje rupa u oblicima i dimenzijama koje su najuobicajeniji
u Njemackoj ukljucuju¢i pribor za elektricare. Isporucuje se u preglednoj kutiji od umjetnog
materijala koja stiti od prljavstine i ostecenja. PriloZzeno je uputstvo za upotrebu.

Koristenje krune za rezanje rupa LS 32 i LS 38 je moguce sa adapterom LSA i podloznom
ploc¢icom.

Sadrzaj:
9 HSS pile za rupe LS 19, LS 22, LS 25,
LS 32, LS 38, LS 44, LS 51, LS 60, LS 68
2 drske pile za rupe LSS 2, LSS 4
1 adapter LSA za drsku pile za rupe LSS 4
1 centriraju¢a burgija LSB 6/90
1 imbus klju¢, 4 mm
1 opruga za izbacivanje

EAN Oznaka
4007220

319369 1 LS-SO 13 E-2

Dimenzije
[mm]

219 x 180 x 66

Set za montere

Set sadrzi devet HSS kruna za rezanje rupa u oblicima i dimenzijama koje su najuobicajeniji
ukljucujuci pribor za montere u gradnji postrojenja, posuda i cjevovoda. Isporucuje se u preglednoj
kutiji od umjetnog materijala koja stiti od prljavstine i oste¢enja. PriloZzeno je uputstvo za
upotrebu.

Koristenje krune za rezanje rupa LS 35 i LS 38 je moguce sa adapterom LSA i podloznom
ploc¢icom.

Sadrzaj:
9 HSS pile za rupe LS 19, LS 22, LS 29,
LS 35, LS 38, LS 44, LS 51, LS 57, LS 64
2 drske pile za rupe LSS 2, LSS 4
1 centriraju¢a burgija LSB 6/90
1 adapter LSA za dr3ku pile za rupe LSS 4
1 imbus klju¢, 4 mm
1 opruga za izbacivanje

EAN Oznaka
4007220

319352 1 LS-SO 13 M
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Drske za pile za rezanje rupa LSS

Drske kruna za rezanje rupa sluze za prijem krune za rezanje i centrirne burgije.

KoriSc¢enje pritisne opruge

Sprijecava se zaglavljivanje izrezanog materijala izmedu unutradnjeg zida pile za rupe i burgije.
Materijal se izbacuje pomocu snage opruge. Ako ovaj efekat nije pozeljan kod odredene primjene
kao sto su vec instalirane cijevi, opruga se bez dodatnog alata uz mali napor moze skinuti rukom.

Napomene o narucivanju:
Dostupno u tri velicine.
Potrebno je odabrati odgovaraju¢u drsku
koja ide uz promjer krune za rezanje rupa i
raspolozivog pogona za alate.

Odgovarajuce za d

2

pile za rezanje [mm]
rupa

LS 14-30 9,53

LS 32-152 9,53

LS 14-30 6,35

Oblici drske

Tabela koja se nalazi pored daje informacije
o oblicima drske i dimenzijama drski LSS i
centrirnoj burgiji LSB. Odgovarajuce krune za
rezanje rupa su uvrstene.

Dimenzije drske [mm]
Okrugli

, =
@ 6,35 mm

Sestostrani profil
10,5

L=
9,53 mm

o

Drske pile za rupe LSS 1 LSS 2 se
isporucuju sa HSS burgijom LSB 6/60 i
pritisnom oprugom.

Drska za pilu za rezanje rupa LSS 4
isporucuje se sa HSS burgijom LSB 6/90 i
pritisnom oprugom.

d, Oblik drske EAN
[inc] 4007220
3/8 Sestougaoni 062630
3/8 Sestougaoni 062647
1/4 okruglo 062661
PFERD d,
drska pile za rupe [mm]
LSS 1 9,53
LSS 2 9,53
LSS 4 6,35
PFERD d,
centrirajuca burgija [mm]
LSB 6/60 6,35
LSB 6/90 6,35

LSS 1

LSS 2

LSS 4

Navoj

1/2-20 UNF
5/8-18 UNF
1/2-20 UNF

[inc]
3/8
3/8
174

[inc]
174
174

ShAS 00

Setovi i pribor za pile za rupe od brzoreznog celika

Pribor

‘:Il'ub-ailis\a’ﬁ .

Oblik
drske

Oblik
drske

Oznaka

LSS 1
LSS 2
LSS 4

Odgovara PFERD
pilama za rupe

LS 14 do LS 30
LS 32 do LS 152
LS 14 do LS 30

Odgovara PFERD
drsci pile za rupe

LSS 1,

LSS 4

LSS 2

Pritisna opruga

Sve drske za krune za rezanje rupa se isporucuju
sa pritisnom oprugom koja omogucava bolje
izbacivanje pilanog materijala.

Ovu potisnu oprugu je po zelji moguce
namontirati/odmontirati prije upotrebe bez
koristenja dodatnog alata. Potisnu oprugu sa
manjim promjerima strana do kraja navrnuti
na burgiju. Koristenje krune pritisne opruge
moguce je i sa adapterom LSA i podloznom
plocicom.

HSS pila za rupe  Pritisna opruga

Podloska

Adapter (LSA)

s () @) e

Drska pile za rupe (LSS)

Kataloga| Strana
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Setovi i pribor za pile za rupe od brzoreznog celika

Pribor

PSL 11 “'!.T’-"Q-_.FP = |,
I

AS-PSL 14-30

AS-PSL 32-152

Odgovarajuce za Oblik drske

pile za rezanje
rupa

LS 14-152 Sestougaoni

LS 14-30 -

LS 32-152 -

Primjer kombinacije

HSS pila za rupe

PFERD

S

Sistem za brzo stezanje pila za rupe, kompleti adaptera

PFERD nudi stezni sistem za laku i brzu primjenu HSS pila za rupu. Sistem za brzo stezanje i dva
trodijelna kompleta adaptera uskladenih sa promjerom pila za rupe omogucavaju jednostavnu i
udobnu primjenu HSS pila za rupe kompanije PFERD na svim standardnim busilicama.

Adapter iz kompleta adaptera

Prednosti:
Jednostavna i brza zamjena razli¢itih pila za
rupe.
Posle primjene, pila za rupe i sistem brzog
stezanja se mogu razdvojiti pritiskom na
dugme bez dodatnog alata.
Zamjenjiva HSS centrirajuca burgija.

Preporuke za primjenu:
Jednostavno i brzo zavrnite na Zeljenu
pilu za rupe i stegnite je u sistem za brzo

stezanje.
EAN d,
4007220 [mm]
900185 11
900215 -
900192 -
+ T T . -— B

Sistem za brzo stezanje PSL 11

Napomene o narudivanju:
Za promijer pile za rupe od 14-30 mm na
raspolaganju komplet adaptera AS-PSL
14-30, a za promjer pile za rupe 32-152
mm komplet adaptera AS-PSL 32-152. Oba
adapterska seta sadrze tri adaptera jednakih
dimenzija.

d, Oznaka
[inc]
71/16 1 PSL 11
= 1 AS-PSL 14-30

AS-PSL 32-152

LS 44 sa adapterom AS-PSL 32-152 i sistem

LS 44 AS-PSL 32-152 za brzo stezanje PSL 11
- | Centrir burgija od brzoreznog celika LSB
LSB 6/60 =N —) [,
t HSS centrirajuca burgija za HSS dr3ke pila za rupe i sisteme za brzo stezanje za pile za rupe.
LSB 6/90 e y——

Odgovaraju¢e Odgovarajuce

za pile za drske

rezanje rupa
LS 14-152 LSS 1, LSS 2
LSS 4

Napomene o narucivanju:
Drske za krunu za rezanje LSS 1 LSS 2
isporucuju se sa HSS centrirnom burgijom
LSB 6/60.

d, d, Oblik drske
[mm] [in€]

6,35 1/4 okruglo

6,35 1/4 okruglo

Drske pile za rupe LSS 4 isporuluju se sa HSS
centriraju¢om burgijiom LSB 6/90.

Za brzomontazni sistem PSL 11 se moze
koristiti HSS centrirna burgija LSB 6/90.

EAN Oznaka
4007220

319284 1 LSB 6/60

062708 1 LSB 6/90
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Set za popravak drske pile za rezanje rupa

Pomocu seta za popravak drski za krune za rezanje rupa mogu se zamijeniti najuobicajenije
dijelove u slucaju gubitka ili ostecenja.
Sadrzaj:

2 potisne opruge

2 unutrasnja Sestobridna 3arafa

1 Sestobridni klju¢ SW 4

EAN
4007220

758953 1

Oznaka

RSL-5

Setovi i pribor za pile za rupe od brzoreznog celika

Pribor

' WWWW

MWW

Adapter LSA

Pomocu adaptera LSA, podloska i dr3ke za krune za rezanje rupa LSS 1 i LSS 4 moguce je
koristenje kruna za rezanje rupa LS 32 do LS 38.

Odgovarajuce za pile za Odgovarajuce EAN
rezanje rupa drske 4007220
LS 32-38 LSS 1, LSS 4 319291

Oznaka

LSA

Produzetak drske za pile za rezanje rupa
Pomocu produzetka drske SVL-300 se produzavaju HSS drske za pile za rupe LSS 1 LSS 2.

Prednosti: Postizanje neophodnog rastojanja izmedu
Pogodno za obradu tesko pristupacnih pogona alata i radnog podrucuja.
dijelova. Steta na obratku i masini se spriojecavaju.
Posebno pogodno za radove na zidovima Bez usisavanja prasine preko pogona alata

lake gradnje. za vrijeme rezanja pilom.
Duboke rupe se mogu rezati bez napora.

Odgovarajuce Oblik drske EAN Unutarnji  Unutarnji I,
drske 4007220 Ssestobridni sestobridni [mm]

d1 d1

[mm] [inc]
LSS 1, LSS 2 sestougaoni 798447 9,53 3/8 300

Sirina lista
(sw)

dZ

[mm]

"1

@ Oznaka

1

SVL-300

A"
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TM rezac rupa i pribor

Opce informacije

Tvrdometalni rezaci rupa su profesionalni alati za brzo ta¢no rezanje rupa (prodora) promijera iz-
medu 16 i 105 mm. Pogodni su za obradu legiranih i nelegiranih celika, plemenitih celika (INOX),

nezeljeznih metala i umjetnih materijala (takoder GFK). Tvrdometalni rezaci rupa se primjenjuju na

ru¢nim busilicama ili stacionarnim masinama.

Prednosti:

Visoka ta¢nost okretanja, jer su rezna glava i
drska izradeni od jednog komada.
Optimalni ucinak rezanja zahvaljujuci
brusenim ostricama od visokokvalitetnog
tvrdog metala.

Zamijenjiva HSS centriraju¢a burgija.

Napomene o narucivanju:

8 mm visina alata (ravna izvedba) za obradu
limova i ravnog materijala, dostupno u
razli¢itim promjerima od 16 do 105 mm.

35 mm visina alata (duboka izvedba) za

obradu cijevi i zaobljenih povrsina, dostupno

u razli¢itim promjerima od 16 do 60 mm.
Tvrdometalne rezace rupa od PFERD-a je
moguce naknadno ostriti. Pravovremeno i
pravilno naknadno ostrenje u velikoj mjeri
produzava vijek trajanja alata. Molimo Vas
obratite se lokalnoj sluzbi za naknadno
ostrenje u vasoj blizini.

Rezaci rupa od tvrdog metala se isporucuju
zajedno sa centriraju¢om burgijom.

Preporuke za primjenu:

Navedene vrijednosti brojeva obrtaja (vidjeti
prep. broj obrtaja [O/M]) vaze za strojeve,
koji pri opterecenju odrzavaju priblizno
konstantan broj obrtaja. Za strojeve manje
snage sa jakim padom broja obrtaja
vrijednosti se mogu povecati za oko 30 %.
Orijentacione vrijednosti broja obrtaja se
mogu povecati do 100 %, ako zubi, npr.
kod cijevi ili zakrivljenih materijala, nisu
kontinuirano u radu. Na taj nacin se kod
ru¢ne primjene sprije¢ava lupanje i od-
lamanje zuba.

TM rezaci rupa pogodni su za obradu
plemenitog celika (INOX).

Kako bi se izbjegla korozija, potrebno je pri
obradi ukloniti Cestice sa izratka koje nastaju
prilikom obrade. Cistite obradak hemijski ili
mehanicki (nagrizanjem/poliranjem itd.).

Cijevi

Dubina busenja
kod cijevi

— ——

Debljina zida
maks. 4 mm

Ravni materijal
Kod limova ostaviti slobodan izlaz za rezac
rupa. Podloga van reznog opsega.

‘%\v& Eaegimati

burgiju

| s A
17TV ~ WV 9 Y

Maks.  Markiranje Vodenje Cim vrhovi ostrice

4 mm pomocu dodu u dodir sa mate-
centrirne  rijalom, primijeniti
burgije slab i ravnomjeran

pritisak

Raspored zubaca:

Raspored zubaca (razmak izmedu
zubaca) rezaca rupa PFERD je neravnomijeran
Cime se sprijecava lupanje.

it

leravnomjeran raspored
zubaca

Oblik i dimenzije drske:

Donja tabela pruza informacije o dimenzijama i obliku drske PFERD rezaca rupa LOS.

PFERD rezac rupa o rezac rupa o drske [mm] Oblik drske
LOS HM 1608 do LOS HM 2208 @ 16 do 22 mm 7 N [
LOS HM 2308 do LOS HM 5508 @ 23 do 55 mm 10 @ D

LOS HM 6008 do LOS HM 10508 o 60 do 105 mm 12 —L

Sigurnosne upute:

-

©

oyl = nositi zastitu za oci!

_ PridrZavajte se preporucenih
~ brojeva obrtaja!
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TM rezac rupa i pribor
TM rezac rupa

Ravna verzija, visina alata 8 mm X

Pljosnata izvedba (visina alata 8 mm) odgovara za obradu ravnog materijala do maksimalne
debljine materijala od 4 mm.

d, d, EAN Prep. broj Prep. broj Prep. broj Prep. broj Odgovarajuce @ Oznaka
[mm]  [mm] 4007220 okretaja okretaja okretaja okretaja burgije
Celik Plemeniti  nezeljezni umjetni
celik (INOX) metali materijali
16 7 062913 790-1.200 400-1.000 880-1.310 880-1.310 LOSB 6/48 1 LOS HM 1608
18 7 062937 710-1.060 350-880 780-1.170 780-1.170 LOSB 6/48 1 LOS HM 1808
19 7 062944 670-1.000 330-840 740-1.110 740-1.110 LOSB 6/48 1 LOS HM 1908
20 7 062951 630-950 320-800 700-1.050 700-1.050 LOSB 6/48 1 LOS HM 2008
21 7 062968 600-910 300-760 670-1.000 670-1.000 LOSB 6/48 1 LOS HM 2108
22 7 062975 580-870 290-720 640-950 640-950 LOSB 6/48 1 LOS HM 2208
23 10 062982 550-830 280-690 610-910 610-910 LOSB 6/48 1 LOS HM 2308
24 10 062999 530-800 270-660 580-880 580-880 LOSB 6/48 1 LOS HM 2408
25 10 063002 510-760 260-640 560-840 560-840 LOSB 6/48 1 LOS HM 2508
27 10 063026 470-710 240-590 520-780 520-780 LOSB 6/48 1 LOS HM 2708
28 10 063033 455-680 230-570 500-750 500-750 LOSB 6/48 1 LOS HM 2808
30 10 063057 425-635 210-530 470-700 470-700 LOSB 6/48 1 LOS HM 3008
32 10 063071 400-600 200-500 440-660 440-660 LOSB 6/48 1 LOS HM 3208
34 10 063095 375-560 185-470 410-620 410-620 LOSB 6/48 1 LOS HM 3408
35 10 063101 365-545 180-450 400-600 400-600 LOSB 6/48 1 LOS HM 3508
38 10 063132 335-505 170-420 370-550 370-550 LOSB 6/48 1 LOS HM 3808
40 10 063156 320-480 160-400 350-530 350-530 LOSB 6/48 1 LOS HM 4008
42 10 063170 305-455 150-380 330-500 330-500 LOSB 6/48 1 LOS HM 4208
43 10 063187 295-445 150-370 330-490 330-490 LOSB 6/48 1 LOS HM 4308
45 10 063200 285-425 140-355 310-470 310-470 LOSB 6/48 1 LOS HM 4508
48 10 063231 265-400 135-330 290-440 290-440 LOSB 6/48 1 LOS HM 4808
50 10 063255 255-380 125-320 280-420 280-420 LOSB 6/48 1 LOS HM 5008
52 10 063279 245-370 120-305 270-400 270-400 LOSB 6/48 1 LOS HM 5208
54 10 063293 235-355 120-295 260-390 260-390 LOSB 6/48 1 LOS HM 5408
55 10 063309 230-350 115-290 250-380 250-380 LOSB 6/48 1 LOS HM 5508
60 12 063354 210-320 105-265 230-350 230-350 LOSB 8/48 1 LOS HM 6008
65 12 063361 195-295 100-245 220-320 220-320 LOSB 8/48 1 LOS HM 6508
68 12 063378 190-280 95-235 210-310 210-310 LOSB 8/48 1 LOS HM 6808
70 12 063385 180-270 90-230 200-300 200-300 LOSB 8/48 1 LOS HM 7008
75 12 063392 170-255 85-215 190-280 190-280 LOSB 8/48 1 LOS HM 7508
80 12 063408 160-240 80-200 180-260 180-260 LOSB 8/48 1 LOS HM 8008
90 12 063422 140-210 70-180 160-230 160-230 LOSB 8/48 1 LOS HM 9008
100 12 063446 125-190 65-160 140-210 140-210 LOSB 8/48 1 LOS HM 10008
105 12 063453 120-180 60-150 130-200 130-200 LOSB 8/48 1 LOS HM 10508
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TM rezac rupa i pribor
TM rezac rupa

d, d, EAN
[mm] [mm] 4007220
16 7 063491
17 7 063507
18 7 063514
19 7 063521
20 7 063538
21 7 063545
22 7 063552
24 10 063576
25 10 063583
26 10 063590
27 10 063606
28 10 063613
30 10 063637
32 10 063651
35 10 063682
38 10 063712
40 10 063736
42 10 063750
43 10 063767
45 10 063781
48 10 063811
50 10 063835
52 10 063842
55 10 063859
60 12 063866

Prep. broj
okretaja
Celik

790-1.200
750-1.130
710-1.060
670-1.000
630-950
600-910
580-870
530-800
510-760
490-740
470-710
455-680
425-635
400-600
365-545
335-505
320-480
305-455
295-445
285-425
265-400
255-380
245-370
230-350
210-320

Napomene o narucivanju:

LOS HM 6060: visina alata 60 mm.

Prep. broj
okretaja
Plemeniti
celik (INOX)
400-1.000
370-930
350-880
330-840
320-800
300-760
290-720
270-660
260-640
250-610
240-590
230-570
210-530
200-500
180-450
170-420
160-400
150-380
150-370
140-355
135-330
125-320
120-305
115-290
105-265

Duboka verzija, visina alata 35 mm

Prep. broj Prep. broj

okretaja okretaja
nezeljezni umjetni
metali materijali

880-1.310 880-1.310
820-1.240 820-1.240
780-1.170 780-1.170
740-1.110 740-1.110
700-1.050 700-1.050
670-1.000 670-1.000

640-950
580-880
560-840
540-810
520-780
500-750
470-700
440-660
400-600
370-550
350-530
330-500
330-490
310-470
290-440
280-420
270-400
250-380
230-350

640-950
580-880
560-840
540-810
520-780
500-750
470-700
440-660
400-600
370-550
350-530
330-500
330-490
310-470
290-440
280-420
270-400
250-380
230-350

Odgovarajuce

burgije

LOSB 6/69
LOSB 6/69
LOSB 6/69
LOSB 6/69
LOSB 6/69
LOSB 6/69
LOSB 6/69
LOSB 8/69
LOSB 8/69
LOSB 8/69
LOSB 8/69
LOSB 8/69
LOSB 8/69
LOSB 8/69
LOSB 8/69
LOSB 8/69
LOSB 8/69
LOSB 8/69
LOSB 8/69
LOSB 8/69
LOSB 8/69
LOSB 8/69
LOSB 8/69
LOSB 8/69
LOSB 8/94

Centrir burgija od brzoreznog Celika za tvrdometalni rezac rupa

NGNS P GRS RSN RN RSN PRI QESN ESGN GEEN PEEN ETO) JERN EEN JEEN BERN SR QER RN N RN e = =

PFERD

Duboka izvedba (visina alata 35 mm) odgovara za koristenje na zaobljenim povrsinama i cijevnim
materijalima. Maksimalna dubina rezanja iznosi 32 mm.
lzuzetak: LOS HM 6060

Maksimalna dubina rezanja 57 mm

Oznaka

LOS HM 1635
LOS HM 1735
LOS HM 1835
LOS HM 1935
LOS HM 2035
LOS HM 2135
LOS HM 2235
LOS HM 2435
LOS HM 2535
LOS HM 2635
LOS HM 2735
LOS HM 2835
LOS HM 3035
LOS HM 3235
LOS HM 3535
LOS HM 3835
LOS HM 4035
LOS HM 4235
LOS HM 4335
LOS HM 4535
LOS HM 4835
LOS HM 5035
LOS HM 5235
LOS HM 5535
LOS HM 6060

_

Odgovarajuce za

o tvrdometalnih rezaca
rupa [mm]

16-55

16-22

24-55

60

60-105

Visina alata

[mm]

35
35
60

EAN
4007220

063873
063880
063903
063910
063897

HSS centrirnu burgiju je moguce zamijeniti.

Centrir burgija brzoreznog ¢elika LOSB

=

RN PN RN N N

Oznaka

LOSB 6/48
LOSB 6/69
LOSB 8/69
LOSB 8/94
LOSB 8/48
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