[FRITRS -

i Cepovi

=

T

Brusn
it

gl 11100




Brusni cepovi
Pregled sadrzaja

Opce informacije 3
Brzi put do optimalnog alata 4
Opce informacije o brusnim ¢epovima 6
Objasnjenje oznake 7
Produzeci za pogonska vretena 8
Brusni ¢epovi
Za celik i celicni liv
m STEEL 9
I STEEL EDGE 13
B Materijali koji se teSko mogu rastvoriti
R = TOUGH 22
s Za nehrdajuci ¢elik (INOX)
AT _ = INOX 26
¥ 3 = INOX EDGE 28
oF ; Za mekane nezeljezne metale
T = ALY 31
! Za sivi i nodularni liv
I CAST 32
= CAST EDGE 34
Za livnice
)il I CAST EDGE 36
I CAST STEEL 38
Za umjetne materijale
I RUBBER 40
Brusna tocila za stacionarne masine
I Verzija UNIVERSAL 42
I Verzija HSS 42
1 Verzija CARBIDE 43

Brusni kamenovi i kamenovi za poliranje
1 Verzija UNIVERSAL 45
1 Verzija CARBIDE 45
M Drza¢ alata 45

Alati za profiliranje i oStrenje

M Kamenovi za profiliranje 46
I Brusni segmenti 46

EE: ; I Dijamant za profiliranje/ostrenje 46

213



Brusni ¢epovi
Opce informacije

PFERD savjetovanje klijenata

Kod svih pitanja o optimizaciji vasih zadatakabrusenja ili za rjeSavanje specijalnih problema
primjena su Vam na raspolaganju nasi savjetnici za distribuciju i tehnicki savjetnici za klijente.

Kontaktirajte nas! Nase adrese distributera Sirom svijeta na¢i ¢ete na: www.pferd.com

PFERDTOOL-CENTER

Na TOOL-CENTER-u mjestu prodaje PFERD-a mozete naci sve vazne informacije za odabir
optimalno odgovarajuceg alata.

Ukoliko imate pitanja Va3 specijalizovani prodavac ili PFERD savjetnik za distribucijua ¢e Vam rado
pomodi.

Pakovanja PFERD

Brusni ¢epovi PFERD se isporucuju u vre¢icama od umjetnog materijala koje stite. Kroz providnu
prednju stranu pakovanja se direktno prepoznaju oblik, boja i granulacija alata. Zahvaljujuci Euro-
perforaciji se sva pakovanja mogu prezentovati na PFERDTOOL-CENTER-u. Brusni ¢epovi za livnice
CAST STEEL i CAST EDGE se isporucuju posebno u robusnom industrijskom pakovanju (IP).

Jedinice pakovanja (VE) pojedinih alata su navedene u tabelama proizvoda. Etiketa na pakovanju
sadrzi tehnicke informacije, oznaku, EAN sifru i broj artikla.

PFERD kvalitet

Brusni ¢epovi, diskovi za postolja za brusenje, alati za ravnanje te kamenovi za brusenje i poliranje
kompanije PFERD se razvijaju, izraduju i ispituju prema najvisim zahtjevima kvaliteta.

Istrazivanje i razvoj, sopstvena gradnja masina i postrojenja te stalna provjera i daljnji razvoj
standarda kvaliteta i sigurnosti u sopstvenim laboratorijama garantuju visok PFERD kvalitet.

PFERD-ovo upravljanje kvalitetom je certifikovano prema ISO 9001.

comfJEIE  Ravna brusilica Savitljivo vratilo Brusno postolje
e Rucni uredaj za turpijanje & Ru¢no koristenje
E===N3 Detaljne informacije i podatke za == Detaljne informacije i podatke za =
narucivanje za Poliflex cepove za \ narucivanje dijamantnih brusnih n . .
fino brusenje i pronaci cete u 4. ¢epova pronaci cete u 5. dijelu l ‘Sv!valatl .
dijelu kataloga. kataloga. 1 vise zhanja:

O

o~ www.pferd.com
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Brusni ¢epovi

Brzi

put do optimalnog alata

PFERD Vam nudi veoma bogat program keramickih brusnih ¢epova i ¢epova sa vezivom od vjestacke smole. Pomocu velikog izbora vrsta i veli¢ina zrna
i stepena tvrdoce se proizvode brusni alati najrazlicitijih oblika koji su prilagodeni vrstama upotrebe. U modernim proizvodnim pogonima proizvode

se brusni ¢epovi sa velikom vjernosc¢u oblika, uskim tolerancijama i velikom postojanosc¢u kvaliteta. Pri izboru odgovarajucih tipova brusnih ¢epova se
orijentiSemo prema grupama materijala, tezistima upotrebe i posebnim zahtjevima upotrebe.
Ovaj pregled pokazuje, koje verzije (Schleifmittel und Bindung) su pogodne za razne materijale uzimajuci u obzir zadatak obrade.

@ Grupa materijala
Razli¢ite grupe materijala su oznacene odredenim bojama i one su polazna tacka za odabir optimalno odgovarajuceg brusnog cepa.
® Zadaci obrade
Nakon materijala je potrebno odabrati zadatak obrade: Pravljenje ovakve razlike je neophodno, kako bi se odredilo optimalno vezivo i odgovarajuce
vezivo. Vezivo za brusni Cep, tvrdoca i mjeSavina zrna imaju presudni utjecaj na ucinak brudenja, vijek trajanja i agresivnost alata:

@ Grupa materijala

Celik,

celi¢ni liv

Nehrdaju¢i celik (INOX)

Nezeljezni metali

Zeljezni liv

Celici do 1.200 N/mm?
(manje 38 HRC)

Kaljeni, obogaceni celici
preko 1.200 N/mm?2 (vece 38 HRC)

Celi¢ni liv

Celici otporni na hrdu i kiselinu

Mekani nezeljezni metali,
obojeni metali

Tvrdi nezeljezni metali

Materijali otporni na
visoke temperature

Sivo lijevano zeljezo, bijelo lijevano
Zeljezo

Umijetni materijali,
drugi materijali

Gradevinski celici,
ugljenic¢ni celici,

alatni Celici,

nelegirani Celici,

Celici za primjenu,
Celici za oplemenijivanje

Alatni celici,
Celici za oplemenijivanje,
legirani celici

Nelegirani celicni liv,
niskolegirani celi¢ni liv

Austenitni i
feritni nehrdajuci celici

Aluminijske legure, mesing, bakar, cink

Bronza, titanij, titanijske legure,
tvrde aluminijske legure

Legure na bazi nikla i kobalta
(konstrukcija pogonskih mehanizama i turbina)

Zeljezni liv sa lamelnim grafitom EN-GJL (GG),
sa kuglastim grafitom/nodularni liv EN-GJS (GGG),
bijeli temperni liv EN-GIMW (GTW),

crni temperni liv EN-GJMB (GTS)

Umijetni materijali ojacani vlaknima,
termoplasti¢ni umjetni materijali, guma, drvo

Vezivo >
© Verzija brusnog ¢epa >
Brusno sredstvo [
Preporucena >

brzina rezanja
@ Zadaci obrade

Univerzalna primjena

na ivicama i povrsinama
Povrsinska primjena

sa visokim ucinkom skidanja

Primjena na ivicama
sa visokom stabilnos¢u oblika

Univerzalna primjena

na ivicama i povrsinama
Povrsinska primjena

sa visokim ucinkom skidanja

Primjena na ivicama
sa visokom stabilnosc¢u oblika

Univerzalna primjena

na ivicama i povrsinama
Povrsinska primjena

sa visokim ucinkom skidanja
Primjena na ivicama

sa visokom stabilno3cu oblika
Povrsinska primjena

sa visokim ucinkom skidanja

Primjena na ivicama
sa visokom stabilnos¢u oblika

Univerzalna primjena
na ivicama i povrsinama

Povrsinska primjena
sa visokim ucinkom skidanja
Primjena na ivicama i skidanje

mineralizovanih dijelova brusenje
sa visokom stabilno3¢u oblika

Univerzalna primjena
na ivicama i povrsinama

© Stranica kataloga >

Strana Kataloga
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Brusni ¢epovi
Brzi put do optimalnog alata

Univerzalna primjena: Kod univerzalne primjene na povrsinama i ivicama u prvom planu je ravnoteza izmedu ucinka brusenja i vijeka trajanja.
Povrsinska primjena: Pri povrsinskoj primjeni su brusni ¢epovi manje optereceni. Zbog toga je vezivo za brusni ¢ep usporedeno mekano i

optimirano je u pogledu visokih ucinaka skidanja.

Primjena na ivicama: Kod primjene na ivicama brusni ¢epovi moraju imati stabilan oblik. Stoge je vezivo za brusni ¢ep usporedeno tvrdo i

dimenzionirano za dug vijek trajanja.

© Verzija brusnog ¢epa

Nakon odredivanja zadatka obrade (vidjeti stubac @) se u horizontalnom redu bira verzija. , Vrlo pogodne” verzije su oznacene crnom tackom (@).

Ostale ,,pogodne” verzije su oznacene providnom tackom (O) .

O Upucivanije na stranicu kataloga

Dodatne informacije o tvrdo¢ama, oblicimai dimenzijama brusnih ¢epova, kao i veli¢inama zrna pronaci cete na stranicama kataloga navedenim u tabeli.

Vezivo sintetickom smolom

Keramicko vezivo

INOX INOX EDGE RUBBER CAST CAST STEEL STEEL STEEL EDGE CAST EDGE
ADW AN AH ARN ADR ADW AR (@V)
T3 13 L
35-50 m/s  35-50 m/s 5-20 m/s 20-40m/s 30-50m/s 30-50m/s 25-40m/s 30-50m/s 25-40m/s  30-50 m/s
()
O [ J O
O O [ ]
[ J
O
O
(
O O [ J O
O O [ ]
o @)
O { O
O o
[ ] O O
O
O O [ ] O O O
O O O O O {
[ ] O
26 28 40 31 22 32 38 9 13 36
@ = veoma pogodno O = pogodno
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Brusni ¢epovi
Opce informacije

Brzine rezanja [m/s] Preporuceni opseg broja obrtaja
o brusnog 10 15 20 25 30 40 50 U tabeli pronadite preporuceni broj obrtaja na
cepa [mm] Broj obrtaja [O/M] osnovu promijera i brzine rezanja vaseqg alata.

Preporucene brzine rezanja ¢ete pronaci u

uvodnim opisima za razlicite stepene tvrdoce u
63.700 95500 127.300 159.200 191.000 254.600 318.300 ovom katalogu.

3
4 47.700 71.600 95.500 119.400 143.200 191.000 238.700

5 38200 57300 76400 95500 114600 152800 191000  Aopomena:

6 . . ' ' : - ’ Optimalne brojeve obrtaja mozete pronaci
7

2 95.500 143.200 191.000 238.700 286.500 382.000 477.500

31.800  47.700 63.700 79.600 95.500 127.300 159.200 u tabelama proizvoda. Oni su ograniceni na
27.300 40.900 54.600 68.200 81.900 109.100 175.100 150.000 O/M, posto standardni pogoni ne

8 23.900 35.800 47.700  59.700  71.600  95.500 119.400  ©Omogucavaju veci broj obrtaja.

10 19100  28.600 38200 47700 57300  76.400 95500  Primjer:

12 15.900  23.900 31.800 39.800 47.700  63.700  79.600 @ brusnog ¢epa 20 mm

14 13.600  20.500  27.300  34.100  40.900  54.600  68.200 ;TEEL 3050

16 11900  17.900  23.900 29.800  35.800 47.700  59.700 B:ﬂ;‘iﬁig?ﬁ'28_600_375_700 om
20 9.500 14300  19.100  23.900 28.600  38.200  47.700

25 7.600 11.500 15300 19.100  22.900  30.600  38.200

32 6.000 9.000 11.900 14.900 17.900  23.900  29.800

40 4.800 7.200 9.500  11.900 14300  19.100  23.900

50 3.800 5.700 7.600 9500  11.500 15300  19.100

Stezna klijesta  Objasnjenje kratkih oznaka prema EN 12413

D =spoljni @ brusnog cepa L, = otvorena duZina drke
T =3irina brusnog cepa L, =duZina drske
S, =@ drske L, =duZina stezanja drske

Sigurnosne upute

Svi PFERD brusni ¢epovi su odobreni za maksimalnu radnu brzinu od 50 m/s. Za razli¢ite duzine drske i promjere drske odredeni su u DIN-u 69170,
maksimalno dopusteni brojevi obrtaja na osnovu EN 12413. Potrebno je njihovo obavezno pridrzavanje, kako bi se izbjeglo savijanje drske tokom
upotrebe. Nezavisno od duZine drske, duZina stezanja (L,) drske mora da iznosi najmanje 10 mm.

Maksimalno dozvoljeni broj okretaja koji je izracunat po EN 12413 ovisi od sljedecih faktora:
Oblik i dimenzija brusnog ¢epa
Promjer celi¢ne drske S,
Otvorena duzina drske L,

Svakoj jedinici pakovanja PFERD brusnihcepova priloZeni su podaci o broju obrtaja za otvorenu duzinu drske (L) odgovarajuceg brusnog cepa.
Dodatno je potrebno obratiti paznju na besprijekornu preciznost koncentri¢nosti i ispravnost funkcije stezanja pogonaalata.

Tabele sa maksimalno dozvoljenim brojevima okretaja za cjelokupni program brusnih ¢epova od PFERD-a moZzete dobiti na upit.
_ Nositi zastitu = sKlSunitamz;g;;u _ Navucite _ Postujte
od buke! o rukavice! sigurnosne napomene!
od prasine!

Zadaci obrade brusnih cepova

_ Nositi zastitu
za odi!

=

Obrada ivica

(obaranije ivica navoja, zaobljivanje)
Skidanje srha

Izbrusivanje

Izjednacavanje

Povrsinska obrada

Obrada savova zavarivanja
Poravnavanje

Brusenje fuga

Hrapavljenje (verzija RUBBER)
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Brusni ¢epovi
Objasnjenje oznake prema ISO 525

ZY 2025 6 ADW 30 M 5 V STEEL
O 6 6 0 600060 O

O Oblici prema DIN 69170

zY = Cilindritni ¢ep  [I——— WR = \é/:gkasw'c’kfug" @— KE =Konusnicep ~ @HI———
— Cep u obliku T— - i¢ Q—— = Loncasti ¢ ) e—
p = Siljastog luka KU = Kuglasti ¢ep TO = Loncasti Cep
SAD oblici po ANSI B74.2
Serija W (cilindri¢ni ¢epovi sa dimenzijama u inc¢ima), serije A i B (ostali oblici)
® Dimenzije

Vanjski @ D i Sirina brusnih ¢epova T u mm ¢ine prvu cifru oznake:
3 mmx 6 mm = 0306 20 mm x 25 mm = 2025 50 mm x 13 mm = 5013

SAD dimenzije
Kod cilindri¢nih brusnih ¢epova serije W brusnih ¢epova za kalupe serije A i B su ¢epovi specificirani brojem (npr. W 143).

© Drske

U oznaci je naveden samo promjerdrike. Duzina drske se odreduje kako slijedi:

@ drske 3 mm =30 mm duZinedrske @ drske 1/8” = duZzina drske 1 1/4"
o drske 6 mm = duzina drske 40 mm @ drske 1/4" = duZzina drske 1 1/2"
@ drske 8 mm = duzina drske 40 mm

O Brusna sredstva

Po pravilu se koriste dvije vrste zrna sa medunarodno utvrdenim oznakama prema 1SO 525.

A= Korund (Al,O,) C = Silicij karbid (SiC)

U cilju jasnijeg oznacavanja mjesavina zrna pored oznaka prema ISO 525, koriste se sljedece skracenice:
AD = Tamno crveni plemeniti korund ADW = Mjesavina korunda AD + AW

AW = Bijeli plemeniti korund ARN = MjeSavina korunda AR + AN

AR = Plemeniti korund roze ADR = MjeSavina korunda AD + AR

AN = Normalni korund AWCO = Mjesavina korunda AW + CO

AH = Suplji kuglasti korund

CN = Zeleni silicij-karbid

Ccu = Sivi silicij-karbid

Cco = Keramicko zrno

® Velic¢ine zrna prema I1SO 525 i ISO 8486

Veli¢ine zrna koje su koristene u PFERD brusnim ¢epovima zavise od oblika i promjera brusnog cepa.
U ovom primjeru je navedena veli¢ina zrna 30.

O Stepeni tvrdoce prema ISO 525 Kodiranje stepena Svojstvo

S , L , tvrdoce

Klasifikacija stepena tvrdoce se vrsi pomocu :
slova abecednog reda uzlazno od mekanog ka A B C D izuzetno mekano
tvrdog. E B G - vrlo mekano
U ovom primjeru se radi o brusnom ¢epu H | J K mekano
tvrdoce M. L M N O  srednje

P Q R S turdo

T v V W vrlo tvrdo

X Y VA —  izuzetno tvrdo
@ Struktura prema I1SO 525 ©® Vezivo prema ISO 525

Vrste veziva su oznacene sljiede¢im
medunarodno vazec¢im slovima:

V = Keramicko vezivo

B = Vezivo od keramicke smole

Medunarodno vazeca skala za gustocu
strukture seze od 1 = gusto do 14 = otvorena
(porozna) struktura.

U ovom primjeru je strukturna gustina
specificirana brojem 5.

O Oznaka specificna za materijal

Oznaka specifi¢na za materijal oznac¢ava materijal koji treba da se obradi.
STEEL = Univerzalno za celik i celicni liv
STEEL EDGE = Specijalista na ivici za celik i celi¢ni liv
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Brusni ¢epovi
ProduZzeci za pogonska vretena

Sa produzecima za pogonska vretena se mogu produziti brusni ¢epovi sa @ drke 3, 61 8 mm.
Oni omogucavaju primjenu na tesko pristupa¢nim mjestima. Produzetak za pogonska vretena
se stegne u steznim klijeStima pogona alata (pneumatski ili elektri¢ni pogon) ili u ru¢nom dijelu
savitljivog vratila. Kod pojedinacnih zadataka obrade produzeci za vretena su ekonomi¢na
alternativa za posebno proizvedene brusne ¢epove sa dugackom drskom.

Sigurnosne upute:

Koristenje produzetaka pogonskih vretena Detaljne informacije i podatke za
u kombinaciji sa brusnim ¢epovima sa : narucivanje produzetaka za

dugackom drskom nije dozvoljeno iz pogonska vretena pronaci cete u
sigurnosnih razloga. ~ 9. dijelu kataloga.

Ostale sigurnosne napomene mozete
pronaci u 9. dijelu kataloga.

_ Postujte
sigurnosne napomene!

Produzetak SPV 150-3 S6 i 0 r
£2 promjercrske od 3 L — |
EAN 4007220185308 T g t

} ‘ 150 ‘
Produzetak SPV 150-6 S8 K '
EAN 4007220185315 T U

30

- ‘ 150 \

Produzetak SPV 150-8 S8 Rl

za promjer drske od 8 mm
EAN 4007220184400

- g
L‘ .

144

Produzetak SPV 100-6 S8
za promjer drske od 6 mm

EAN 4007220185261

i

A
N
o

129 ‘

-

Produzetak SPV 100-6 SPG 6

EAN 4007220656051 I PT%T
} ‘ 120 |
Produzetak SPV 75-6 S8 R R

za promjer drske od 6 mm
EAN 4007220185278

A
N
s

104

i

~
'L

Produzetak SPV 75-6 SPG 6
za promjer drske od 6 mm

M10x 0,75
EAN 4007220333143 T o 1
ProduZetak SPV 50-3 S8 e 78 "
za promjer drike od 3 mm o F :
EAN 4007220185254 1 - | T
30
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PFERD

@ Brusni ¢epovi
Za univerzalnu primjenu na Celiku i ¢elicnom livu

Brusni ¢epovi STEEL

Verzija STEEL je najuniverzalnije vezivo za obradu Celika i ¢elicnog liva. Ona je izvanredno pogodna
za brusenje dijelova kalupa od celika za brzu obradu (HSS) i brusenje savova zavarivanja na
Celi¢nim konstrukcijama.

Prednosti: Preporuke za primjenu:
Visoka brusljivost i u¢inak skidanja u univer- Brusni ¢epovi STEEL EDGE pri preporucenoj
zalnoj primjeni na Celi¢nim materijalima. brzini rezanja od 30 do 50 m/s postizu svoj
Skracena vremena brusenja i stoga najbolji ucinak.
smanjenjetroskova uslijed velikog
vremenskogvolumena rastvaranja. Odgovarajuc’i pogoni za alat:
Posebno pogodno za obradu povrsina i
vica. Pogon savitljivog vratila

Ravna brusilica

Obradive sirovine: o
Napomene o narudivanju:

Celik ' ' o
Celieni liv Molimo nazivu dodati Zeljenu
veli¢inu zrna.
Izvedba: .
Sigurnosne upute:
Keramicko vezivo . o . ' .
Mijesavina korunda od tamno crvenog i Maksimalno dozvoljeni broj obrtaja odnosi
bijelog plemenitog korunda se na otvorenu duzinu drske od 10 mm.

Cilindricni cepovi STEEL

Oblik cilindra ZY optimalno je pogodan za brusenje otvora, radijusa i kontura. IS‘*
e ‘
DxT Velic¢ina zrna Odgovara Prep. Maks. @ Oznaka
[mm] 24 30 46 60 80 100 SAD broj  dopust.
EAN 4007220 obliku okretaja brpj
okretaja
o drske 3 x 30 mm [S, x L,]
2x5 - - - - - 094365 W 141 150.000 201.800 10 ZY 0205 3 ADW ... M5V STEEL
3x6 - - - - - 094518 W 144 150.000 206.100 10 ZY 0306 3 ADW ... M5V STEEL
4x8 - - - 094679 - 094662 - 150.000 175.100 10  ZY 0408 3 ADW ... M5V STEEL
5x 10 - - - 094877 - 094860 W 153 130.000 130.700 10 ZY 0510 3 ADW ... M5V STEEL
6x13 - - - 095140 - 095133 W 163 93.600 93.600 10 ZY 0613 3 ADW ... M5V STEEL
8x 10 - - 095331 - 095348 - W 169 87.600 87.600 10 ZY 0810 3 ADW ... M5V STEEL
8x 16 = = 095522 = 659878 = = 61.000 61.000 10 ZY 0816 3 ADW ... M5V STEEL
10x 2 - - - - - 098653 W 172 85.000 95400 10 ZY 1002 3 ADW ... M5V STEEL
10x 13 - - 095706 - - - W 176 58.400 58.400 10 ZY 1013 3 ADW ... M5V STEEL
13x3 - - - 098783 - 098776 W 122 65.000 73400 10  ZY 1303 3 ADW ... M5V STEEL
o drske 6 x 40 mm [S, x L,]
3x6 = = = = = 094457 W 144  150.000 206.100 10 ZY 0306 6 ADW ... M5V STEEL
4x8 - - - 094570 - - - 150.000 177.400 10 ZY 0408 6 ADW ... M5V STEEL
5x 10 - - - 094754 - - W 153 130.000 157.800 10 ZY 05106 ADW ... M5V STEEL
6x13 = = = 095034 - 095027 W 163 131500 131.500 10 ZY 0613 6 ADW ... M5V STEEL
8x 10 - - - - 095263 - W 169 110.000 119.300 10 ZY 08106 ADW ... M5V STEEL
8x 16 - - 095416 - 095423 - - 110.000 119.300 10 ZY 0816 6 ADW ... M5V STEEL
10x 13 - - 095614 - 095621 - W 176 85.000 95400 10 ZY 1013 6 ADW ... M5V STEEL
10 x 20 - - 095850 - 095867 - W 177 85.000 95400 10 ZY 1020 6 ADW ... M5V STEEL
10 x 25 - - 095959 - 659892 - W 178 83.200 83.200 10  ZY 1025 6 ADW ... M5V STEEL
10x 32 - - 096017 - 659908 - W 179 62.800 62.800 10 7Y 1032 6 ADW ... M5V STEEL
13x13 - - 096093 - - - W 185 65.000 73400 10 ZY 1313 6 ADW ... M5V STEEL
13 x 20 = = 096260 = 659915 = W 186 65.000 73.400 10 ZY 1320 6 ADW ... M5V STEEL
13 x 25 - - 096345 - 096352 - W 187 65.000 66.000 10  ZY 13256 ADW ... M5V STEEL
13 x 40 - - 098035 - - - W 188 42.400 42.400 10 ZY 1340 6 ADW ... M5V STEEL

Nastavak na sljedecoj stranici
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PFERD

Brusni cepovi
Za univerzalnu primjenu na Celiku i ¢elicnom livu

DxT Velicina zrna Odgovara Prep. Maks. Oznaka
[mm] 24 30 46 60 80 100 SAD broj  dopust. @
EAN 4007220 obliku okretaja br9j
okretaja

16 x4 - - 098912 - 660003 - - 55.000 59.600 10 ZY 1604 6 ADW ... M5V STEEL
16 x 20 - 096451 - 096468 - - W 195 55.000 59.600 10 ZY 1620 6 ADW ... M5V STEEL
16 x 32 - 096598 - 096604 - - - 51.200 51.200 10 ZY 1632 6 ADW ... M5V STEEL
16 x 40 - 096727 - - - - - 40.500 40.500 10 ZY 1640 6 ADW ... M5V STEEL
16 x 50 = 659922 = = = = W 197 31.300 31.300 10 ZY 1650 6 ADW ... M5V STEEL

20x6 - - 099117 - 660010 - W 201 43.000 47.700 10  ZY 2006 6 ADW ... M5V STEEL
20 x 20 - 096895 - 659946 - - W 204 43.000 47.700 10 ZY 2020 6 ADW ... M5V STEEL
20 x 25 = 096994 = 097007 = = W 205 43.000 47.700 10  ZY 2025 6 ADW ... M5V STEEL
20 x 32 - 097106 - 659953 - - W 206 41.100 41100 10 ZY 2032 6 ADW ... M5V STEEL
20 x 40 = 097212 = 097229 = = W 207 32.400 32400 10 ZY 2040 6 ADW ... M5V STEEL

25x6 - - 099322 - - - W 216 35.000 38.100 10  ZY 2506 6 ADW ... M5V STEEL
25 x 25 - 097335 - 659977 - - W 220 35.000 38.100 10  ZY 25256 ADW ... M5V STEEL
25x 32 = 097434 = = = = = 32.900 32.900 10 ZY 2532 6 ADW ... M5V STEEL

32x8 - 099575 - 660034 - - W 226 27.000 29.800 5 7Y 3208 6 ADW ... M5V STEEL
32 x 16 099667 - - - - - - 27.000 29.800 5 7Y 3216 6 ADW ... M5V STEEL
32 x20 099773 = 660065 = = = W 228 27.000 29.800 5 ZY 3220 6 ADW ... M5V STEEL
32 x32 097595 - 097601 - - - W 230 25.700 25700 5 7Y 32326 ADW ... M5V STEEL
32 x40 097717 - 659984 - - - W 231 20.300 20.300 5  ZY 32406 ADW ... M5V STEEL

40 x 6 = = 100455 - = - W 235 22.000 23.800 5 ZY 4006 6 ADW ... M5V STEEL
40x 10 - 099889 - - - - W 236 22.000 23.800 5 7Y 40106 ADW ... M5V STEEL
40 x 20 100028 - 100035 - - - - 22.000 23.800 5  ZY 4020 6 ADW ... M5V STEEL
40 x 40 097809 - 659991 - - - W 238 16.200 16.200 5  ZY 4040 6 ADW ... M5V STEEL

50x 8 - 100509 - - - - - 17.000 19.000 5  ZY 5008 6 ADW ... M5V STEEL
50x 13 = 100189 = = = = = 17.000 19.000 5 ZY 5013 6 ADW ... M5V STEEL
50 x 25 - - 100325 - - - W 242 17.000 19.000 5 ZY 5025 6 ADW ... M5V STEEL

o drske 8 x 40 mm [S, x L,]

50x 25 100554 = = = = = W 242 17.000 19.000 5 ZY 5025 8 ADW ... M5V STEEL

Strana Kataloga
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K Brusni cepovi
Za univerzalnu primjenu na Celiku i ¢elicnom livu
Kuglasti cepovi STEEL P
Oblik kugle KU se ¢esto koristi za brusenje kontura i skidanje srha na zadnjoj strani. b :ﬁ";’:g‘:\ Isd
ot e
L
D Velicina zrna Prep. broj Maks. Oznaka
[mm] 24 30 46 60 okretaja dopust. broj
EAN 4007220 CEE
o drske 6 x 40 mm [S, x L,]
13 = = 101209 = 65.000 73.400 10 KU 13 6 ADW ... M5V STEEL
16 = 101261 = 660140 55.000 59.600 10 KU 16 6 ADW ... M5V STEEL
20 = 101339 = 101346 43.000 47.700 10 KU 20 6 ADW ... M5V STEEL
25 = = = 660164 35.000 38.100 10 KU 25 6 ADW ... M5V STEEL
32 660171 - 660188 - 27.000 29.800 5 KU 32 6 ADW ... M5V STEEL

Valjkasto-okrugli ¢epovi STEEL

Oblik okruglog valjka WR pogodan je za najrazlicitije radove skidanj srha i brusenja. D f Isd
L !
DxT Veli¢ina zrna Prep. broj Maks. dopust. Oznaka
[mm] 30 46 60 okretaja  broj okretaja
EAN 4007220
o drske 6 x 40 mm [S, x L,]
13 x20 - 660096 - 65.000 73.400 10 WR 1320 6 ADW ... M5V STEEL
20 x 25 660119 - 660126 43.000 47.700 10 WR 2025 6 ADW ... M5V STEEL
Cepovi sa siljatim lukom STEEL T
Oblik 3iljastog luka SP odgovara za obradu malih otvora i rupa. Dl 14
| | ‘
[ T [ l—z |
DxT Velicina zrna Prep. broj Maks. dopust. Oznaka
[mm] 30 46 60 okretaja  broj okretaja
EAN 4007220
o drske 6 x 40 mm [S, x L,]
8x 16 - 102008 - 110.000 119.300 10 SP 0816 6 ADW ... M5V STEEL
13 x 20 = 102138 = 65.000 73.400 10 SP 13206 ADW ... M5V STEEL
20x 32 102237 - 660256 43.000 47.700 10 SP 2032 6 ADW ... M5V STEEL
20 x50 102312 - - 30.500 30.500 10  SP 2050 6 ADW ... M5V STEEL
25 x40 660270 - - 35.000 35.000 10  SP 2540 6 ADW ... M5V STEEL
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Brusni ¢epovi
Za univerzalnu primjenu na Celiku i ¢elicnom livu

Konusni ¢epovi STEEL

PFERD

S

L;,';..’ i
b i%# .-:‘.5&‘ Isd Konusni oblik KE prikladan je za prijatan radni polozaj kod brusenja povrsina i za brusenje sucelja.
| - | - |
DxT Velicina zrna Prep. broj Maks. @ Oznaka
[mm] 24 30 46 60 80 okretaja dopust.
EAN 4007220 Iz
okretaja
o drke 6 x 40 mm [S, x L,]
10 x 25 - - 102763 - 102770 85.000 95400 10 KE 10256 ADW ... M5V STEEL
16 x 45 - - 102862 - 660300 52.000 52.000 10 KE 16456 ADW ... M5V STEEL
20 x 32 - 102671 - 660294 - 43.000 47.700 10 KE 2032 6 ADW ... M5V STEEL
20 x 40 - 102961 - 660348 - 43.000 47.700 10  KE 2040 6 ADW ... M5V STEEL
25 x 25 - 102534 - - - 35.000 38.100 10  KE 25256 ADW ... M5V STEEL
25 x 45 - 534687 - 660317 - 34.000 34.000 10 KE 25456 ADW ... M5V STEEL
25 x 70 - 103043 - - - 20.400 20.400 10 KE 2570 6 ADW ... M5V STEEL
32x32 660287 - 102596 - - 27.000 29.800 5  KE 32326 ADW ... M5V STEEL
A DI"‘WW%WE‘"}: isd Serija A STEEL
} | 1 Oblik A 1 odli¢no odgovara za obradu malih otvora i rupa.
! . E Oblik A 11 savrieno je pogodan za najrazlicitije radove skidanja srha i brusenja.
A1 AP
Odgovara SAD D x T Veli¢ina zrna Prep. broj okretaja  Maks. dopust. broj @ Oznaka
obliku [mm] 30 okretaja
EAN 4007220
o drske 6,35 x 40 mm [S x L]
A1l 19x64 114582 33.500 33500 10 A16,3ADW 30 M5V STEEL
A11  22x50 114681 30.400 30.400 10 A 116,3 ADW 30 M5V STEEL

i dimenzijama za najcesce vrste primjene.

Sadrzaj:
po 10 komada:
ZY 1620
ZY 2025
ZY 2506
ZY 2532
ZY 3216

S, Velicina zrna @
[mm] grubo

EAN 4007220
6 114513 1

Komplet brusnih ¢epova SSO 5300 STEEL

Sadrzi 100 brusnih ¢epova verzije STEEL sa promjerom drske od 6 mm u najstandardnijim oblicima

Isporucuje se u promotivnom displej kartonu za mjesto prodaje u trgovini.

7Y 3232
ZY 4020
SP 2032
KE 2032
KE 2570

Oznaka

SSO 5300 STEEL
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t“\\"\’) Brusni ¢epovi
Za primjenu na ivicama od celika i Celicnog liva

Brusni ¢epovi STEEL EDGE

lzvedba STEEL EDGE je posebno pogodna za primjenu na ivicama i za radove skidanja srha na
dijelovima od ¢elika i Celi¢nog liva. U zadatke obrade osim toga spadaju brusenje oborenih ivica za
pripremusava zavarivanja dodatno brusenje kontura.

Prednosti: Preporuke za primjenu:
Dug vijek trajanja i malo trosenje alata Brusni ¢epovi STEEL EDGE pri preporucenoj
uslijed tvrdog veziva stabilnog oblika. brzini rezanja od 25 do 40 m/s postizu svoj
Zahvaljujuci visokoj stabilnost ivica se mogu najbolji ucinak.
ekonomic¢no koristiti i na niskoturaznim
pogonima alata. Odgovarajuci pogoni za alat:
Posebno je pogodno za obradu ivica. L ]
Pogon savitljivog vratila
Obradivi materijali: Ravna brusilica
Celik Napomene o naruéivanju:
Celi¢ni liv ) ) o
Molimo nazivu dodati Zeljenu
Izvedba: velicinu zrna.
Keramicko vezivo Sigurnosne napomene:

Plemeniti korund roze } o ) )
Maksimalno dozvoljeni broj obrtaja odnosi

se na otvorenu duzinu drske od 10 mm.

N
Ny
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Brusni cepovi

Za primjenu na ivicama od celika i Celicnog liva

D s Tsd

[ T [ L, |

DxT
[mm]

Velic¢ina zrna
46 60
EAN 4007220

24 30

o drske 3 x 30 mm [S, x L,]
2x5 - - - -
3x6 - - - -
3x10 - - - -
3x13 - - - -
4x8 - - - 094693
5x10 - - - 094891
5x13 - - - -
5x15 - - - 534670
6x10 - - - 118320
6x13 - - - 095164
6x19 - - - 118368
6 x 25 - - - 534656
8x2 - - - -
8x 10 - - 095355 -
8x13 - - 118399 -
8x16 - - 095546 -
10x2 - - - -
10x3 - - - 118429
10x 10 - - - -
10x 13 - - 095720 -
13x3 - - - 098806
13x13 - - 096154 -
16 x3 - - - 118580
16 x4 - - 098974 -
19x3 - - - 118627
20x 6 - - - -
25x3 - - - -
o drske 6 x 40 mm [S, x L,]
3x6 - - - -
4x8 - - - 094594
5x 10 - - - 094778
6x13 - - - 095058
6 x 25 - - - 534663
8x10 - - 095270 -
8x16 - - 095430 -
10x 13 - - 095638 -
10 x 20 - - 095874 -
10 x 25 - - 095966 -
10 x 32 - - 096024 -
13x3 - - - 098745
13x13 - - 096109 -
13x 20 - - 096277 -
13x 25 - - 096369 -
13 x40 - - 098059 -
16x4 - - 098929 -
16 x 10 099063 - -
16 x 20 096475 - 096482
16 x 32 096611 - 096628

Cilindri¢ni cepovi STEEL EDGE

PFERD

Oblik cilindra ZY optimalno je pogodan za brusenje otvora, radijusa i kontura.

Odgovara Prep.

80 100 SAD broj
obliku okretaja

- 094372 W 141 150.000

= 094525 W 144  150.000

- 118139 W 145  131.400

- 118146 W 146 95.400

- 094686 - 150.000

- 094884 W 153  130.000

- 118238 W 154 114.800

- - - 98.100

- 118313 W 162 100.000

- 095157 W 163 93.600

- 118351 W 164 64.500

- - - 53.100

- 098578 W 165 85.000
095362 - W 169 85.000
118405 - W 170 74.400
095553 - - 61.000
- 098660 W 172 65.000

- - W 173 65.000
118467 - W 175 65.000
095737 - W 176 58.400
- 098790 W 182 50.000
096161 - W 185 45.300
- - W 191 42.000
098981 - - 42.000
- - W 200 35.000
100424 - W 201 33.000
- 118696 W 215 26.000

- 094464 W 144  150.000

- 094587 - 150.000

- 094761 W 153  130.000

- 095041 W 163 100.000

- - - 62.200
095287 - W 169 85.000
095447 - - 85.000
095645 - W 176 65.000
095881 - W 177 65.000
095973 - W 178 65.000
096031 - W 179 62.800
- - W 182 50.000
096116 - W 185 50.000
096284 - W 186 50.000
096376 - W 187 50.000
- - W 188 42.400
098936 - - 42.000
- - W 193 42.000

- - W 195 42.000

- - - 42.000

Maks.
dopust.
broj
okretaja

201.800
206.100
131.400
95.400
175.100
130.700
114.800
98.100
110.500
93.600
64.500
53.100
119.300
87.600
74.400
61.000
95.400
100.500
77.500
58.400
73.400
45.300
60.000
59.600
49.900
47.700
37.500

206.100
177.400
157.800
131.500
62.200
119.300
119.300
95.400
95.400
83.200
62.800
73.400
73.400
73.400
66.000
42.400
59.600
59.600
59.600
51.200

=

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

Oznaka

ZY 0205 3 AR ... O5V STEEL EDGE
ZY 0306 3 AR ... O5V STEEL EDGE
ZY 0310 3 AR ... O5V STEEL EDGE
ZY 0313 3 AR ... O5V STEEL EDGE
ZY 0408 3 AR ... O5V STEEL EDGE
ZY 0510 3 AR ... O5V STEEL EDGE
ZY 0513 3 AR ... O5V STEEL EDGE
ZY 0515 3 AR ... O5V STEEL EDGE
ZY 0610 3 AR ... O5V STEEL EDGE
ZY 0613 3 AR ... O5V STEEL EDGE
ZY 0619 3 AR ... O5V STEEL EDGE
ZY 0625 3 AR ... O5V STEEL EDGE
ZY 0802 3 AR ... O5V STEEL EDGE
ZY 0810 3 AR ... O5V STEEL EDGE
ZY 0813 3 AR ... O5V STEEL EDGE
ZY 0816 3 AR ... O5V STEEL EDGE
ZY 1002 3 AR ... O5V STEEL EDGE
ZY 1003 3 AR ... O5V STEEL EDGE
ZY 1010 3 AR ... O5V STEEL EDGE
ZY 1013 3 AR ... O5V STEEL EDGE
ZY 1303 3 AR ... O5V STEEL EDGE
ZY 1313 3 AR ... O5V STEEL EDGE
ZY 1603 3 AR ... O5V STEEL EDGE
ZY 1604 3 AR ... O5V STEEL EDGE
ZY 1903 3 AR ... O5V STEEL EDGE
ZY 2006 3 AR ... O5V STEEL EDGE
ZY 2503 3 AR ... O5V STEEL EDGE
ZY 0306 6 AR ... O5V STEEL EDGE
ZY 0408 6 AR ... O5V STEEL EDGE
ZY 0510 6 AR ... O5V STEEL EDGE
ZY 0613 6 AR ... O5V STEEL EDGE
ZY 0625 6 AR ... O5V STEEL EDGE
ZY 0810 6 AR ... O5V STEEL EDGE
ZY 0816 6 AR ... O5V STEEL EDGE
ZY 1013 6 AR ... O5V STEEL EDGE
ZY 1020 6 AR ... O5V STEEL EDGE
ZY 1025 6 AR ... O5V STEEL EDGE
ZY 1032 6 AR ... O5V STEEL EDGE
ZY 1303 6 AR ... O5V STEEL EDGE
ZY 1313 6 AR ... O5V STEEL EDGE
ZY 1320 6 AR ... O5V STEEL EDGE
ZY 13256 AR ... O5V STEEL EDGE
ZY 1340 6 AR ... O5V STEEL EDGE
ZY 1604 6 AR ... O5V STEEL EDGE
ZY 1610 6 AR ... O5V STEEL EDGE
ZY 1620 6 AR ... O5V STEEL EDGE
ZY 1632 6 AR ... O5V STEEL EDGE

Nastavak na sljedecoj stranici
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Brusni cepovi
Za primjenu na ivicama od celika i Celicnog liva

DxT Velicina zrna Odgovara Prep. Maks. Oznaka
[mm] 24 30 46 60 80 100 SAD broj  dopust. @
EAN 4007220 obliku okretaja br?j
okretaja

16 x 40 - 096741 - 096758 - - - 40.500 40.500 10 ZY 16406 AR ... O5V STEEL EDGE
16 x 50 - 096840 - - - - W 197  31.300 31.300 10 ZY 1650 6 AR ... O5V STEEL EDGE

20x6 - - 099124 - 099131 - W 201 33.000 47.700 10  ZY 2006 6 AR ... O5V STEEL EDGE
20x 10 - 099216 - 099223 - - W 202  33.000 47.700 10 ZY 20106 AR ... O5V STEEL EDGE
20 x 20 = 096901 = 096918 = = W 204 33.000 47.700 10  ZY 2020 6 AR ... O5V STEEL EDGE
20 x 25 - 097014 - 097021 - - W 205  33.000 47.700 10 ZY 20256 AR ... O5V STEEL EDGE
20 x 32 - 097113 - 097120 - - W 206  33.000 41100 10 ZY 2032 6 AR ... O5V STEEL EDGE
20 x 40 = 097236 = 097243 = = W 207 32.400 32400 10 ZY 20406 AR ... O5V STEEL EDGE
20 x 50 - 098080 - - - - W 208  25.100 25.100 10  ZY 2050 6 AR ... O5V STEEL EDGE

25x6 - - 099339 - 099346 - W 214  26.000 38.100 10  ZY 2506 6 AR ... O5V STEEL EDGE
25x 10 - 099377 - - - - W 217 26.000 38.100 10 ZY 25106 AR ... O5V STEEL EDGE
25x13 - 099438 - - - - W 218  26.000 38.100 10 ZY 2513 6 AR ... O5V STEEL EDGE
25x 16 = = = 099513 = = = 26.000 38.100 10 ZY 2516 6 AR ... O5V STEEL EDGE
25 x 25 - 097342 - 097359 - - W 220  26.000 38.100 10  ZY 25256 AR ... O5V STEEL EDGE
25x 32 - 097458 - 097465 - - - 26.000 32.900 10 ZY 2532 6 AR ... O5V STEEL EDGE
25 x40 = 098127 = = = = W 221 26.000 26.000 10 ZY 25406 AR ... O5V STEEL EDGE

32x6 - - 119112 - - - W 225  21.000 30.000 5  ZY 3206 6 AR ... O5V STEEL EDGE

32x8 - 099582 - 099599 - - - 21.000 29.800 5  ZY 3208 6 AR ... O5V STEEL EDGE
32 x20 099780 - 099797 - - - W 228  21.000 29.800 5  ZY 32206 AR ... O5V STEEL EDGE
32x32 097618 - 097625 - - - W 230  21.000 25700 5 7Y 32326 AR... O5V STEEL EDGE
32 x40 097731 - 097748 - - - W 231 20.300 20.300 5 7Y 32406 AR ... O5V STEEL EDGE

40x6 - - 100462 - - - W 235  16.000 23.800 5  ZY 4006 6 AR ... O5V STEEL EDGE
40x 10 - 099896 - 099902 - - W 236  16.000 23.800 5 ZY 40106 AR ... O5V STEEL EDGE
40x 15 - 099957 - 099964 - - - 16.000 23.800 5 ZY 40156 AR ... O5V STEEL EDGE
40 x 20 100042 - 100059 - - - - 16.000 23.800 5  ZY 40206 AR ... O5V STEEL EDGE
40 x 40 097816 - 097823 - - - W 238  16.000 16.200 5  ZY 40406 AR ... O5V STEEL EDGE

50x 8 - 100516 - - - - - 13.000 19.000 5  ZY 5008 6 AR ... O5V STEEL EDGE
50x 13 - 100202 - - - - - 13.000 19.000 5  ZY 50136 AR ... O5V STEEL EDGE
50 x 25 100332 - 100349 - - - W 242 13.000 19.000 5  ZY 50256 AR ... O5V STEEL EDGE

o drike 8 x 40 mm [S x L,]

32 x40 098196 - - - - - W 231 21.000 29.800 5  ZY 32408 AR ... O5V STEEL EDGE
40 x 40 098271 - - - - - W238  16.000 23.800 5  ZY 40408 AR ... O5V STEEL EDGE

Kataloga| Strana
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Brusni cepovi

Za primjenu na ivicama od celika i Celicnog liva

Kuglasti cepovi STEEL EDGE

PFERD

b 3 ISd Oblik kugle KU se ¢esto koristi za brusenje kontura i skidanje srha na zadnjoj strani.
——
D Velicina zrna Prep. Maks. Oznaka
[mm] 24 30 46 60 80 100 broj  dopust. @
EAN 4007220 okretaja broj
okretaja
o drske 3 x 30 mm [S, x L,]
3 - - - - - 101018 150.000  300.200 10 KU 03 3 AR ... O5V STEEL EDGE
5 - - - 101100 - 101094 130.000  190.900 10 KU 05 3 AR ... O5V STEEL EDGE
8 - - 101551 - 101568 - 85.000 116.200 10 KU 08 3 AR ... O5V STEEL EDGE
10 - - 101520 - 101537 o 65.000 83.300 10 KU 10 3 AR ... O5V STEEL EDGE
13 - - 101605 - 101612 - 50.000 54.000 10 KU 13 3 AR ... O5V STEEL EDGE
o drske 6 x 40 mm [S, x L,]
3 - - - - - 100981 150.000  317.300 10 KU 03 6 AR ... O5V STEEL EDGE
5 - - - 101056 - 101049 130.000  190.900 10 KU 05 6 AR ... O5V STEEL EDGE
8 - - 101148 - 101155 - 85.000 119.300 10 KU 08 6 AR ... O5V STEEL EDGE
10 - - 101490 - 101506 - 65.000 95.400 10 KU 10 6 AR ... O5V STEEL EDGE
13 - - 101216 - 101223 - 50.000 73.400 10 KU 13 6 AR ... O5V STEEL EDGE
16 - 101278 - 101285 o o 42.000 59.600 10 KU 16 6 AR ... O5V STEEL EDGE
20 - 101353 - 101360 - - 33.000 47.700 10 KU 20 6 AR ... O5V STEEL EDGE
25 = 101391 - 101407 - - 26.000 38.100 10 KU 25 6 AR ... O5V STEEL EDGE
32 101445 - 101452 - - - 21.000 29.800 5 KU 32 6 AR ... O5V STEEL EDGE
e Valjkasto-okrugli cepovi STEEL EDGE
b £ s de Oblik okruglog valjka WR savr3eno je pogodan za najrazlicitije radove skidanja srha i brusenja.
s |
DxT Velic¢ina zrna Prep. broj Maks. Oznaka
[mm] 30 46 60 80 100 okretaja dopust. @
EAN 4007220 broj
okretaja
o drske 3 x 30 mm [S, x L,]
3x6 - - - - 100745 150.000 219.800 10 WR 0306 3 AR ... O5V STEEL EDGE
5x10 - - 100837 - 100820 130.000 136.500 10 WR 0510 3 AR ... O5V STEEL EDGE
o drske 6 x 40 mm [S, x L,]
5x10 - - 100783 - - 130.000 168.400 10 WR 05106 AR ... O5V STEEL EDGE
8x 16 - 100851 100868 - 85.000 119.300 10 WR 0816 6 AR ... O5V STEEL EDGE
13 x20 - 100905 100912 - 50.000 73400 10 WR 13206 AR ... O5V STEEL EDGE
20x 25 100943 - 100950 - - 33.000 47.700 10 WR 20256 AR ... O5V STEEL EDGE

161 3
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Cepovi sa siljatim lukom STEEL EDGE

Brusni cepovi

Za primjenu na ivicama od Celika i Celi¢nog liva

Oblik 3iljastog luka SP odli¢no odgovara za obradu malih otvora i rupa.

DxT Veli¢ina zrna
[mm] 30 46 60 80
EAN 4007220

o drske 3 x 30 mm [S, x L,]
3x6 - - - -
5x 10 - - 101940 -
8x16 - 102084 - 102091
o drske 6 x 40 mm [S, x L,]
3x6 - - - -
5x 10 - - 101872 -
8x16 - 102015 - 102022
13x20 - 102152 - 102169
20x 32 102244 - 102251 -
20x 50 102329 - - -
25x40 102350 - - -

100

101810
101933

101773
101865

Prep. broj

i

okretaja

150.000
130.000
72.800

150.000
130.000
85.000
50.000
33.000
30.500
26.000

.

Maks.
dopust.
broj
okretaja

252.000
149.500
72.800

255.500
190.900
119.300
73.400
47.700
30.500
35.000

10
10
10

10
10
10
10
10
10

= 15
+ ‘ |
I T I Lz |
@ Oznaka
SP 0306 3 AR ... O5V STEEL EDGE
SP 0510 3 AR ... O5V STEEL EDGE
SP 0816 3 AR ... O5V STEEL EDGE
SP 0306 6 AR ... O5V STEEL EDGE
SP 0510 6 AR ... O5V STEEL EDGE
SP 0816 6 AR ... O5V STEEL EDGE
SP 1320 6 AR ... O5V STEEL EDGE
SP 2032 6 AR ... O5V STEEL EDGE
SP 2050 6 AR ... O5V STEEL EDGE
SP 2540 6 AR ... O5V STEEL EDGE

10
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Brusni cepovi
Za primjenu na ivicama od celika i Celicnog liva

I
|

DxT

[mm]

24

30

o drske 3 x 30 mm [S, x L,]

10x 10

o drske 6 x 40 mm [S, x L,]

10x 10
10 x 25
13x13
16 x 16
16 x 45
20x 20
20x 32
20 x 40
25x 25
25 x 45
25x70
32x32

102602

102466

102497
102688
102978
102541
102923
103067

o drske 8 x 40 mm [S, x L,]

32 x50

103098

Veli¢ina zrna
46
EAN 4007220

102404

102374
102787
102428
102879

102619

Konusni ¢epovi STEEL EDGE

PFERD

Konusni oblik KE pogodan je za prijatan radni polozaj pri ujednacavanju srha na nekoj povrsini.

60

102473

102503
102695
102985
102558
102930

80

102794
102886

Prep. broj
okretaja

65.000

65.000
65.000
50.000
42.000
42.000
33.000
33.000
33.000
26.000
26.000
20.400
21.000

21.000

Maks.
dopust.
broj
okretaja

95.400

95.400
95.400
73.400
59.600
52.000
47.700
47.700
47.700
38.100
34.000
20.400
29.800

29.800

=

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

Oznaka

KE 1010 3 AR ...

KE 1010 6 AR ...
KE 1025 6 AR ...
KE 13136 AR ...
KE 1616 6 AR ...
KE 1645 6 AR ...
KE 2020 6 AR ...
KE 2032 6 AR ...
KE 2040 6 AR ...
KE 25256 AR ...
KE 2545 6 AR ...
KE 2570 6 AR ...
KE 3232 6 AR ...

KE 3250 8 AR ...

OS5V STEEL EDGE

OS5V STEEL EDGE
OS5V STEEL EDGE
OS5V STEEL EDGE
O5V STEEL EDGE
OS5V STEEL EDGE
OS5V STEEL EDGE
O5V STEEL EDGE
OS5V STEEL EDGE
OS5V STEEL EDGE
O5V STEEL EDGE
O5V STEEL EDGE
O5V STEEL EDGE

OS5V STEEL EDGE

s

DxT
[mm]

24

L ‘

Veli¢ina zrna

o drske 6 x 40 mm [S, x L,]

20x 16
25x 20
32x25

Loncasti cepovi STEEL EDGE

Loncasti oblik TO je optimalno pogodan za obradu profila, ravnih povriina i izbocina, a da se pri
tom ne Steti povrsina cilindra.

30 46
EAN 4007220
103128 =
103142 =
103173 - 103180

Strana Kataloga

60

103135

Prep. broj

Maks.

okretaja dopust. broj

33.000
26.000
21.000

okretaja

47.700
38.100
29.800

=

10
10

Oznaka

TO 2016 6 AR
TO 2520 6 AR
TO 3225 6 AR

... O5V STEEL EDGE
... O5V STEEL EDGE
... O5V STEEL EDGE
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Brusni cepovi
Za primjenu na ivicama od celika i Celicnog liva

Serija A STEEL EDGE

Brusni ¢epovi serije A se po pravilu koriste

na ve¢im dijelovima. Zbog specijalnih oblika A
brusnih ¢epova serije A se moze brusiti sa

najrazlicitijim konturama. 3
Podrucje obrada ide od brusenja proreza i

Zlijebova na tesko pristupacnim mijestima,

preko obrade rupa i malih otvora, pa do

ujednacavanja.

A1 A2 A3 A4 A5 A6 A1 A12 A4
Objasnjenje dimenzija:
D = spoljni @ brusnog ¢epa
T =3irina brusnog ¢epa
S, =odrske
L, =duzinadrike
A15 A21 A24 A25 A26 A34 A 36 A37
Odgovara DxT Velicina zrna Prep. broj Maks. @ Oznaka
SAD obliku [mm] 30 60 100 okretaja dopust. broj
EAN 4007220 @ 4EEL
o drske 6 x 40 mm [S, x L,]
A1l 19x64 117101 - - 30.400 30.400 10 A16AR30O05V STEEL EDGE
A2 25x32 117125 = - 26.000 37.500 10 A26AR30 05V STEEL EDGE
A3 25x70 117149 - - 18.600 18.600 10 A 36AR30 05V STEEL EDGE
A4 32x32 117163 - - 21.000 30.000 5 A 46 AR 30 O5V STEEL EDGE
A5 19x29 117170 - - 35.000 49.900 10 A56AR3005V STEEL EDGE
A6 19x29 117187 - - 35.000 49900 10 A 66 AR3005V STEEL EDGE
A11 22x50 117200 - - 27.600 27.600 10 A 116 AR3005V STEEL EDGE
A12 17x32 117224 - - 40.000 54500 10 A 126 AR 3005V STEEL EDGE
A14  17x22 117248 - - 40.000 54500 10 A 146 AR 3005V STEEL EDGE
A 15 6x27 - 117262 117255 100.000 112.900 10 A 156 AR ... O5V STEEL EDGE
A21 25x25 117279 - - 26.000 37.500 10 A216AR30 05V STEEL EDGE
A 24 6x19 - 117316 117309 100.000 117.400 10 A246AR..05VSTEEL EDGE
A 25 25 117323 - - 26.000 37.500 10 A 256 AR 3005V STEEL EDGE
A 26 16 117330 - - 42.000 60.000 10 A 266 AR 3005V STEEL EDGE
A34 38x10 117385 - - 18.000 25.000 5 A 34 6 AR 30 O5V STEEL EDGE
A36 41x10 - 117415 - 16.000 23.100 5 A 36 6 AR 60 O5V STEEL EDGE
A 37 32x6 - 117422 - 21.000 30.000 5 A 37 6 AR 60 O5V STEEL EDGE
o drske 6,35 x 40 mm [S, x L,]
A1l 19x64 114599 - - 33.500 33.500 10 A16,3AR3005V STEEL EDGE
A2 25x32 114612 - - 26.000 37.500 10 A 26,3 AR 3005V STEEL EDGE
A3 25x70 114636 - - 18.600 18.600 10 A 36,3 AR30 05V STEEL EDGE
A4 32x32 114650 - - 21.000 30.000 5 A 46,3 AR 30 O5V STEEL EDGE
A5 19x29 114667 - - 35.000 49.900 10 A56,3AR3005V STEEL EDGE
A11 22x50 114698 - - 30.400 30.400 10 A 116,3 AR 3005V STEEL EDGE
A12 17x32 114711 - - 40.000 54500 10 A 126,3 AR 30 O5V STEEL EDGE
A 15 6 x 27 - 114759 - 100.000 112.900 10 A 156,3 AR 60 O5V STEEL EDGE
A 24 6x19 - 114803 - 100.000 117.400 10 A246,3 AR60 O5V STEEL EDGE
A 25 25 114810 - - 26.000 37.500 10 A 256,3 AR 30 O5V STEEL EDGE
A36 41x10 - 114902 - 16.000 23.100 5 A 36 6,3 AR 60 O5V STEEL EDGE
A 37 32x6 - 114919 - 21.000 30.000 5 A 37 6,3 AR 60 O5V STEEL EDGE
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Brusni cepovi
Za primjenu na ivicama od celika i Celicnog liva

Serija B STEEL EDGE

Brusni ¢epovi serije B se po pravilu koriste
na manjim ili filigranskijim dijelovima, kao
na primjer u proizvodniji alata i kalupa. Zbog

B 43 B 44 B 45 B 46 B 51 B 52 B 53 B 54 B 55 B61 Bes  specijalnih oblika brusnih cepova serije B se
moze brusiti sa najrazlic¢itijim konturama.
Podrucje obrada ide od brusenja proreza i
Zlijebova na tesko pristupacnim mjestima,
preko obrade rupa i malih otvora, pa do
ujednacavanja.

B9 B70 B71 B72 B73 B8l  BS2 B84 B95 B9 B9y  Objasnjenje dimenzija:
D = spoljni @ brusnog ¢epa
T =3irina brusnog ¢epa
S, =wodrske
L, =duzinadrike

B9 B102 B103 B105 B114 B115 B121 B122 B123 B124 B125

Odgovara DxT Velic¢ina zrna Prep. broj Maks. @ Oznaka
SAD [mm] 46 60 80 100 okretaja  dopust.
obliku EAN 4007220 e
okretaja
o drske 3 x 30 mm [S, x L,]
B 43 6x8 - - - 117453 100.000 149.200 10 B43 3 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 44 6x 10 - - - 117460 100.000 141100 10 B 44 3 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 45 5x8 - - - 117477 130.000 181.900 10 B453 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 46 3x8 - - - 117484 150.000 267.100 10 B 46 3 AR 100 O5V STEEL EDGE
B51 11x19 - - 117507 - 60.000 63.600 10 B513AR80 O5V STEEL EDGE
B52 10x19 117514 - 117521 - 65.000 66.200 10 B 523 AR... O5V STEEL EDGE
B 53 6x16 - 117545 - 117538 100.000 149.200 10 B533AR...0O5V STEEL EDGE
B 54 6x13 - 117569 - 117552 100.000 101.500 10 B543AR...05V STEEL EDGE
B 55 3x6 - - - 117576 150.000 257.000 10 B553 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 61 19x8 - - 117590 - 35.000 45.000 10 B613 AR 80 O5V STEEL EDGE
B 64 6x2 - - - 117637 100.000 149.200 10 B 643 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 69 8x2 - - - 117668 85.000 120.800 10 B 693 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 70 19x3 - - - 117675 35.000 49900 10 B703AR 100 05V STEEL EDGE
B 71 16 x 2 - - - 117682 42.000 60.000 10 B713AR 100 O5V STEEL EDGE
B 72 13x3 - - - 117699 50.000 75.100 10 B 723 AR 100 O5V STEEL EDGE
B73 13x3 = - - 117705 50.000 75.100 10 B 733 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 81 19x8 - - - 117712 35.000 49900 10 B&813 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 82 13x6 - - - 117736 50.000 75.100 10 B 823 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 84 8x5 - - - 117750 85.000 120.800 10 B84 3 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 95 3x5 - - - 117798 150.000 260.300 10 B 953 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 96 3x6 - - - 117804 150.000 236.100 10 B 96 3 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 97 2x10 - - - 117811 107.300 107.300 10 B 97 3 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 98 2x6 - - - 117828 150.000 168.300 10 B 98 3 AR 100 O5V STEEL EDGE
B102 16x13 - - 117842 - 42.000 46.400 10 B 102 3 AR 80 O5V STEEL EDGE
B 103 16 x5 - - 117866 - 42.000 60.000 10 B 103 3 AR 80 O5V STEEL EDGE
B 105 6x6 - - - 117880 100.000 149.200 10 B 1053 AR 100 O5V STEEL EDGE
B114 6x10 = - - 117958 100.000 136.900 10 B 1143 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 115 2x3 - - - 117965 150.000 299.400 10 B 1153 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 121 13 117972 - - - 50.000 56.200 10 B 121 3 AR 46 O5V STEEL EDGE
B 122 10 117996 - 118009 - 65.000 90.200 10 B 1223 AR ... O5V STEEL EDGE
B 123 5 - - - 118016 130.000 198.900 10 B 1233 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 124 3 - - - 118023 150.000 291.800 10 B 124 3 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 125 6 - - - 118030 100.000 149.200 10 B 1253 AR 100 O5V STEEL EDGE
o drske 3,17 x 30 mm [S_ x L,]
B 123 5 - - - 115701 130.000 198.900 10 B 1233,1 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 125 6 - - - 115732 100.000 149.200 10 B 1253,1 AR 100 O5V STEEL EDGE

201 3
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rx} Brusni cepovi

Za primjenu na ivicama od celika i Celicnog liva
Komplet brusnih ¢epova 2002 STEEL EDGE :
Sadrzi 15 malih brusnih ¢epova sa promjerom drske od 3 mm u najstandardnijim oblicima i y ] 3 E i
dimenzijama za fine radove. & .

|

Sadrzaj: '," ’ |
po 2 komada: po 1 komad: : B
M ZY 0510 W ZY 0408 1
W ZY 0810 MZY 0613
W ZY 1604 1 ZY 0802

MZY 1013

MZY 1303

B WR 0510

1 KU 05

1 SP 0306

1 SP 0816

SH Velic¢ina zrna @ Oznaka
[mm] fina
EAN 4007220
3 114476 1 2002 O F STEEL EDGE

Komplet brusnih ¢epova 2001 STEEL EDGE

Sadrzi 10 brusnih ¢epova sa promjerom drske od 6 mm u najstandardnijim oblicima i

dimenzijama.
Sadrzaj:
po 1 komad:
[ 2ZY 1013 KU 16
[ ZY 1320 ' WR 2025
[0 ZY 2006 1 KE 2032
[ ZY 2013 1 SP 1320
[ ZY 2025 1 KE 2020
S, Velicina zrna @ Oznaka
[mm] grubo
EAN 4007220
6 114469 1 2001 O G STEEL EDGE
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Brusni ¢epovi

Za univerzalnu primjenu na materijalima koji se teSko rastvaraju §>

T

Strana Kataloga
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Brusni ¢epovi TOUGH

PFERD

Verzija TOUGH je pogodna specijalno za primjenu na titanijskim materijalima, legurama na bazi
nikla i kobalta kao i za obradu kaljenih celi¢nih dijelova i narucenih zavarivanja. U zadatke obrade
izmedu ostalog spadaju brusenje zavarivanja u okviru popravke, kao i dorada na lopaticama
turbine tokom odrzavanja aviona i dodatno brusenje zavarivanja popravke u proizvodnji alata i

kalupa.

Prednosti:

Hladno brusenje uslijed naklonosti mjesavine
zrna ka rasprsivanju.

Visok ucinak skidanja i veoma dobar vijek
trajanja.

Konstantne brzine skidanja zbog efekta-
samoostrenja keramickog zrna.

Obradive sirovine:

Kaljeni, oplemenjeni celici preko

1.200 N/mm? (vece 38 HRC)

Titanijske legure

Titanij

Materijali otporni na visoke temperature
Legure na bazi nikla i kobalta

lzvedba:

Keramicko vezivo
Mijesavina korunda od keramickog zrna i
bijelog plemenitog korunda

Preporuke za primjenu:
Brusni ¢epovi TOUGH pri brzini rezanja od
30 do 50 m/s postizu svoj najbolji ucinak.
Odgovarajuci pogoni za alat:
Pogon savitljivog vratila
Ravna brusilica
Napomene o narucivanju:
Molimo nazivu dodati Zeljenu
veli¢inu zrna.
Sigurnosne upute:

Maksimalno dozvoljeni broj obrtaja odnosi
se na otvorenu duzinu drske od 10 mm.
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Cilindri¢ni ¢epovi TOUGH

Brusni cepovi

Za univerzalnu primjenu na materijalima koji se teSko rastvaraju

Oblik cilindra ZY optimalno je pogodan za brusenje otvora, radijusa i kontura. iSd
L, |
DxT Velicina zrna Odgovara Prep. Maks. Oznaka
[mm] 24 30 46 60 80 100 320 SAD broj dopust. @
EAN 4007220 obliku okretaja brf)j
okretaja
o drske 3 x 30 mm [S, x L,]
1x5 - - - - - - 898383 - 104.200 104.200 10 ZY 01053 AWCO ... J5V TOUGH
1,5x8 - - - - - - 898390 - 104.700 104.700 10 ZY 1,508 3 AWCO ... J5V TOUGH
1,7x8 - - - - - - 898406 - 112.300 112.300 10 ZY 1,708 3 AWCO ... J5V TOUGH
2x5 - - - - 898413 898420 - W 141 150.000 201.800 10 ZY 02053 AWCO ... J5V TOUGH
3x6 - - - 898437 802106 802120 - W 144 150.000 206.100 10 ZY 0306 3 AWCO ... J5V TOUGH
4x8 - - - 898444 802137 802144 - - 150.000 175.100 10 ZY 0408 3 AWCO ... J5V TOUGH
5x 10 - - - 898451 802151 802168 - W 153 130.700 130.700 10 ZY 05103 AWCO ... J5V TOUGH
6x13 - - 898468 802175 802182 802199 - W 163 93.600 93.600 10 ZY 06133 AWCO ...J5V TOUGH
8x10 - - 947852 - - - - W 169 87.600 87.600 10 ZY 08103 AWCO ...J5V TOUGH
8x 16 - - 898475 898499 898505 - - - 61.000 61.000 10 ZY 08163 AWCO ...J5V TOUGH
10x 13 - - - - 947869 - - W 176 58400 58400 10 ZY 10133 AWCO ...J5V TOUGH
13x3 - - - 898574 - - - W 182 65.000 73.400 10 ZY 13033 AWCO ... J5V TOUGH
20x6 - - 898581 898598 - - - W 201 45000 47.700 10 ZY 20063 AWCO ...J5V TOUGH
o drske 6 x 40 mm [S, x L,]
5x 10 - - - - - 947876 - W 153 150.000 157.800 10 ZY 05106 AWCO ... J5V TOUGH
8x 16 - - 802205 - 802212 - - - 100.000 119.300 10 ZY 0816 6 AWCO ... J5V TOUGH
10x 13 - - 802229 - 802274 - - W 176 85.000 95400 10 ZY 10136 AWCO ...J5V TOUGH
10x 20 - - 898512 - 898550 - - - 85.000 95400 10 ZY 10206 AWCO ...J5V TOUGH
13x25 - - 802304 - 802311 - - W 187 65.000 66.000 10 ZY 13256 AWCO ... J5V TOUGH
16 x 20 - 947883 802328 802335 - - - W 195 55.000 59.600 10 ZY 16206 AWCO ...J5V TOUGH
16 x32 - 947890 802342 802366 - - - - 51.200 51.200 10 ZY 16326 AWCO ... J5V TOUGH
20x 25 - 947906 802373 802397 - - - W 205 45.000 47.700 10 ZY 20256 AWCO ...J5V TOUGH
20 x40 - 947913 898604 898628 - - - W 207 32400 32.400 10 ZY 20406 AWCO ...J5V TOUGH
25x25 - 947920 - - - - - W 220 35.000 38.100 10 ZY 25256 AWCO ... J5V TOUGH
32x16 - - 947937 - - - - - 27.000 29.800 5 ZY 32166 AWCO ... J5V TOUGH
32x32 947944 - 802427 - - - - W 230 25700 25.700 5 ZY 32326 AWCO ...J5V TOUGH
40x 10 - - 898635 898642 - - - W 236 22.000 23.800 5 ZY 40106 AWCO ...J5V TOUGH
40x 20 - - 802434 - - - - - 22.000 23.800 5 ZY 40206 AWCO ...J5V TOUGH
Ku‘glastl Cepovi TOU.G.H | - - | DJ@' - TS,
Oblik kugle KU se ¢esto koristi za brusenje kontura i skidanje srha na zadnjoj strani. g 24
—
D Velicina zrna Prep. broj Maks. @ Oznaka
[mm] 46 60 80 100 okretaja dopust. broj
EAN 4007220 Gl e
o drske 3 x 30 mm [S, x L,]
3 - 898659 898666 - 150.000 300.200 10 KU 03 3 AWCO ... J5V TOUGH
6 - 898673 802465 802472 140.000 159.100 10 KU 06 3 AWCO ... J5V TOUGH
8 898680 - 802489 802519 100.000 116.200 10 KU 08 3 AWCO ... J5V TOUGH
o drske 6 x 40 mm [S, x L,]
13 802533 802557 802595 - 65.000 73.400 10 KU 13 6 AWCO ... J5V TOUGH
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Brusni cepovi
Za univerzalnu primjenu na materijalima koji se tesko rastvaraju

DJ R, T Cepovi sa siljatim lukom TOUGH
‘ ‘ ‘7 Oblik 3iljastog luka SP odli¢no odgovara za obradu malih otvora i rupa.
I T I I—z |
DxT Velic¢ina zrna Prep. broj Maks. @ Oznaka
[mm] 46 60 80 100 okretaja dopust. broj
EAN 4007220 CGEE R
o drske 3 x 30 mm [S, x L,]
3x6 - 898697 898703 898734 150.000 252.000 10 SP 0306 3 AWCO ... J5V TOUGH
4x8 - - 898758 898765 150.000 195.400 10  SP 0408 3 AWCO ... J5V TOUGH
5x10 - - - 948071 149.500 149.500 10 SP 0510 3 AWCO ... J5V TOUGH
6x 10 - 898789 - - 134.100 134.100 10 SP 06103 AWCO ... J5V TOUGH
6x13 898772 - 802663 802670 108.100 108.100 10 SP 0613 3 AWCO ... J5V TOUGH
8x16 898796 802687 802694 802700 72.800 72.800 10 SP0816 3 AWCO ... J5V TOUGH
o drske 6 x 40 mm [S, x L,]
13x20 802717 802724 802731 - 65.000 73400 10 SP 13206 AWCO ... J5V TOUGH

Konusni ¢epovi TOUGH

? isd Konusni oblik KE prikladan je za prijatan radni polozaj kod brusenja povrsina i za brusenje sucelja.
e A
DxT Velicina zrna Prep. broj okretaja Maks. dopust. broj @ Oznaka
[mm] 46 60 okretaja
EAN 4007220
o drske 6 x 40 mm [S, x L,]
10 x 25 802601 802618 85.000 95.400 10 KE 1025 6 AWCO ... J5V TOUGH
16 x 45 802625 802656 52.000 52.000 10 KE 16456 AWCO ... J5V TOUGH

— | 3 -
—
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Brusni ¢epovi

Za univerzalnu primjenu na materijalima koji se teSko rastvaraju

Komplet brusnih ¢epova 2002 TOUGH

Sadrzi 15 malih brusnih ¢epova sa promjerom drske od 3 mm u najstandardnijim oblicima i

dimenzijama.

Sadrzaj:

po 1 komad:
[ ZY 0205
[0 ZY 0306
[0 ZY 0408
W ZY 0510
W ZY 0613
W ZY 0816
W ZY 1303
[0 ZY 2006

[mm]

M KU 03
1 KU 06
KU 08
% SP 0306
7 SP 0408
[ SP 0613
[ SP 0816

Velic¢ina zrna
fina
EAN 4007220
947616

Oznaka

2002 J F TOUGH

Komplet brusnih ¢epova 2001 TOUGH

Sadrzi 10 brusnih ¢epova sa promjerom drske od 6 mm u najstandardnijim oblicima i

dimenzijama.

Sadrzaj:

po 1 komad:
mZYy 1013
W ZY 1325
W ZY 1620
W ZY 2025
W ZY 2040

[mm]

7Y 4010
mKU13

B SP 1320
M KE 1025
1 KE 1645

Velicina zrna

grubo
EAN 4007220

947609

"
(LA

Oznaka

2001 J G TOUGH
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Brusni cepovi
Za univerzalnu primjenu na nehrdajucem celiku (INOX)

Brusni ¢epovi INOX

PFERD

Verzija INOX je pogodna specijalno za povrsinsku primjenu na nehrdaju¢em celiku (INOX) i za
univerzalnu primjenu na obojenim metalima i bronzi. Ovi alati primjenu nalaze kod grubog
brusenja livenih dijelova od nehrdajuceg celika (INOX) i pri brusenju dijelova kalupa od legura

otpornih na visoketemperature.

Prednosti:

Zahvaljujuci hladnom brusenju posebno
pogodno za primjenu na materijalima
osjetljivim na temperaturu.

Visoka udobnost brusenja zbog brusenja sa

vrlo malo vibracija.

Obradive sirovine:

Nehrdaju¢i celik(INOX)
Bronza
Tvrdi nezeljezni metali

lzvedba:

Spoj sintetickom smolom
Mijesavina korunda od tamno crvenog i
bijelog plemenitog korunda

Preporuke za primjenu:
Brusni ¢epovi INOX pri brzini rezanja od
35 do 50 m/s postizu svoj najbolji ucinak.
Odgovarajuci pogoni za alat:
Pogon savitljivog vratila
Ravna brusilica
Napomene o narucivanju:

Molimo nazivu dodati Zeljenu
veli¢inu zrna.

Sigurnosne upute:

Maksimalno dozvoljeni broj obrtaja odnosi
se na otvorenu duzinu drske od 10 mm.

DxT
[mm]

24

L ‘

Velicina zrna

o drske 6 x 40 mm [S, x L,]

8x16
10 x 20
10 x 32
16 x 32
20x 25
20 x 40
25x 13
25x 25
25x 32
32x16
32 x40
40 x 6
40x 10
40 x 20
50x 13
50 x 25

099742
097793

100127

100394

30 46

EAN 4007220

- 346877

- 346891

- 346907
096697 -
097083 -
097304 -
099483 -
346938 -
097533 -
099940 -
100271 -

o dr3ke 8 x 40 mm [S, x L,]

32 x40
50 x 40

098257
100653

Cilindricni ¢epovi INOX

Oblik cilindra ZY optimalno je pogodan za brusenje otvora, radijusa i kontura.

Odgovara Prep. broj Maks.

60 SAD okretaja  dopust.
obliku broj

okretaja

= = 100.000 119.300
- W 177 90.000 95.400
= W 179 62.800 62.800
= = 51.200 51.200
346914 W 205 45.000 47.700
= W 207 32.400 32.400
- W 218 37.000 38.100
= W 220 37.000 38.100
= = 32.900 32.900
- = 29.000 29.800
= W 231 20.300 20.300
346976 W 235 23.000 23.800
- W 236 23.000 23.800
= = 23.000 23.800
= = 19.000 19.000
= W 242 19.000 19.000
- W 231 28.500 29.800
= W 243 19.000 19.000

@ Oznaka

10 ZY 0816 6 ADW ... L6B INOX
10 7Y 1020 6 ADW ... L6B INOX
10 7Y 1032 6 ADW ... L6B INOX
10 ZY 1632 6 ADW ... L6B INOX
10 7Y 2025 6 ADW ... L6B INOX
10 7Y 2040 6 ADW ... L6B INOX
10  ZY 2513 6 ADW ... L6B INOX
10 ZY 2525 6 ADW ... L6B INOX
10 ZY 2532 6 ADW ... L6B INOX
5 ZY 3216 6 ADW ... L6B INOX
5 7Y 3240 6 ADW ... L6B INOX
5  ZY 4006 6 ADW ... L6B INOX
5 ZY 4010 6 ADW ... L6B INOX
5  ZY 4020 6 ADW ... L6B INOX
5 ZY 5013 6 ADW ... L6B INOX
5  ZY 50256 ADW ... L6B INOX
5  ZY 3240 8 ADW ... L6B INOX
5  ZY 5040 8 ADW ... L6B INOX
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: r\\-\vé Brusni ¢epovi
Za univerzalnu primjenu na nehrdajucem celiku (INOX)

Valjkasto-okrugli ¢epovi INOX

Oblik okruglog valjka WR savrseno je pogodan za najrazlicitije radove skidanja srha i brusenja. -Isd
L ‘
D xT Veli¢ina zrna Prep. broj okretaja Maks. dopust. broj okretaja @ Oznaka
[mm] 30
EAN 4007220
o drske 6 x 40 mm [S, x L,]
25x 32 353813 37.000 37.300 10 WR 2532 6 ADW 30 L6B INOX
Konusni ¢epovi INOX
Konusni oblik KE prikladan je za prijatan radni polozaj kod brusenja povrsina i za brusenje sucelja. !Isa
L, !
D xT Veli¢ina zrna Prep. broj okretaja Maks. dopust. broj okretaja @ Oznaka
EAN 4007220
o drske 6 x 40 mm [S, x L,]
20 x 20 347034 45.000 47.700 10  KE 2020 6 ADW 30 L6B INOX
25 x 45 660331 34.000 34.000 10 KE 2545 6 ADW 30 L6B INOX

Serija A INOX

A1 J}Sd
Brusni ¢epovi serije A se po pravilu koriste na ve¢im dijelovima od nehrdajuceg celika kao na ‘
primjer u proizvodnji posuda. Zbog specijalni oblika brusnih ¢epova serije A moze se brusiti sa L ‘
najrazlicitijim konturama. Podrucje obrada ide od brusenja na tesko pristupacnim mjestima, preko
obrade rupa i malih otvora, pa do ujednacavanja. A3
A1l
Odgovara SAD D x T Veli¢ina zrna Prep. broj okretaja ~ Maks. dopust. broj Oznaka
obliku [mm] 60 okretaja
EAN 4007220
o drske 6 x 40 mm [S, x L,]
A1l 19x64 347096 30.400 30.400 10 A 16ADW 60 L6B INOX
A3 25x70 347119 18.600 18.600 10 A 36 ADW 60 L6B INOX
A11 22x50 347133 27.600 27.600 10 A 116 ADW 60 L6B INOX
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Za primjenu na ivicama od nehrdajuceg Celika (INOX)
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Brusni ¢epovi INOX EDGE

PFERD

S

Verzija INOX EDGE je pogodna specijalno za primjenu na ivicama na nehrdajucem celiku (INOX).
U zadatke obrade spada brusenje suceonih Savova na komponentama od nehrdajuceg celika,
skidanje srha na dijelovima kalupa od legura otpornih na visoke temperature, skidanje srha

na livenim dijelovima od nehrdajuceg celika, kao i brusenje oborenih ivica kao pripremu za

zavarivanje profila od nehrdajuceg celika.

Prednosti:

Zahvaljujuci hladnom brusenju posebno
pogodno za primjenu na materijalima
osjetljivim na temperaturu.

Visoka udobnost brusenja zbog brusenja sa
vrlo malo vibracija.

Zahvaljujuci visokoj stabilnost ivica se mogu
ekonomic¢no koristiti i na niskoturaznim
pogonima alata.

Visoka stabilnost oblika na ivici.

Obradive sirovine:
Nehrdaju¢i celik(INOX)

lzvedba:

Spoj sintetickom smolom
Normalni korund

Preporuke za primjenu:

Brusni ¢epovi INOX EDGE pri brzini rezanja
od 35 do 50 m/s postizu svoj najbolji ucinak.

Odgovarajuci pogoni za alat:
Pogon savitljivog vratila
Ravna brusilica

Napomene o narucivanju:
Molimo nazivu dodati Zeljenu
veli¢inu zrna.

Sigurnosne upute:

Maksimalno dozvoljeni broj obrtaja odnosi
se na otvorenu duzinu drske od 10 mm.




PFERD

Cilindri¢ni cepovi INOX EDGE

Oblik cilindra ZY optimalno je pogodan za brusenje otvora, radijusa i kontura.

Brusni cepovi
Za primjenu na ivicama od nehrdajuceg Celika (INOX)

L

DxT Velic¢ina zrna Odgovara Prep. broj Maks. @ Oznaka

[mm] 24 30 46 60 SAD  okretaja dopust.

EAN 4007220 obliku 5

okretaja

o drke 6 x 40 mm [S, x L,]
8x16 - - 346860 - - 100.000 119.300 10 ZY 0816 6 AN ... N5B INOX EDGE
10 x 20 - - 346884 - W 177 92.000 95.400 10  ZY 1020 6 AN ... N5B INOX EDGE
10 x 32 - - 096062 - W 179 62.800 62.800 10 ZY 1032 6 AN ... N5B INOX EDGE
13 x25 - - 096420 - W 187 66.000 66.000 10 ZY 13256 AN ... N5B INOX EDGE
16 x 32 - 096673 - 096680 - 51.200 51.200 10 ZY 1632 6 AN ... N5B INOX EDGE
16 x 50 = 096871 = = W 197 31.300 31.300 10 ZY 16506 AN ... N5B INOX EDGE
20x8 - 346952 - - - 46.000 47.700 10  ZY 2008 6 AN ... N5B INOX EDGE
20 x 25 - 097076 - - W 205 46.000 47.700 10  ZY 20256 AN ... N5B INOX EDGE
20 x 40 = 097298 - - W 207 32.400 32400 10 ZY 20406 AN ... N5B INOX EDGE
25x6 - - 346969 - W 216 37.000 38.100 10  ZY 2506 6 AN ... N5B INOX EDGE
25x 13 - 099476 - - W 218 37.000 38.100 10 ZY 2513 6 AN ... N5B INOX EDGE
25x 32 - 097526 - - - 32.900 32.900 10 ZY 2532 6 AN ... N5B INOX EDGE
25 x 40 - 098141 - - W 221 26.000 26.000 10  ZY 25406 AN ... N5B INOX EDGE
32x8 - 099629 - - W 226 29.000 29.800 5  ZY 3208 6 AN ... N5B INOX EDGE
32x16 099735 - - - - 29.000 29.800 5  ZY 3216 6 AN ... N5B INOX EDGE
32 x20 099834 - - - W 228 29.000 29.800 5 7Y 32206 AN ... N5B INOX EDGE
32x32 097670 = = - W 230 25.700 25.700 5 ZY 3232 6 AN ... N5B INOX EDGE
32 x40 097786 - - - W 231 20.300 20.300 5  ZY 32406 AN ... N5B INOX EDGE
40 x 6 - - 100479 - W 235 23.000 23.800 5  ZY 4006 6 AN ... N5B INOX EDGE
40 x 10 = 099933 = = - 23.000 23.800 5 ZY 4010 6 AN ... N5B INOX EDGE
40x20 100110 - - - - 23.000 23.800 5  ZY 40206 AN ... N5B INOX EDGE
40 x40 346945 - - - W 238 16.200 16.200 5  ZY 4040 6 AN ... N5B INOX EDGE
50x 8 - 100523 - - - 19.000 19.000 5  ZY 5008 6 AN ... N5B INOX EDGE
50x 13 - 100264 - - - 19.000 19.000 5  ZY 50136 AN ... N5B INOX EDGE
50x25 100387 = = = W 242 19.000 19.000 5 ZY 5025 6 AN ... N5B INOX EDGE
o drske 8 x 40 mm [S, x L,]

32 x40 098240 = = = W 231 28.500 29.800 5 ZY 3240 8 AN ... N5B INOX EDGE

Kuglasti cepovi INOX EDGE

Oblik kugle KU se ¢esto koristi za brusenje kontura i skidanje srha na zadnjoj strani.

D Velicina zrna Prep. broj okretaja Maks. dopust. broj @ Oznaka
[mm] 30 okretaja
EAN 4007220
o drske 6 x 40 mm [S, x L,]
16 347003 58.000 59.600 10 KU 16 6 AN 30 N5B INOX EDGE
20 347010 46.000 47.700 10 KU 20 6 AN 30 N5B INOX EDGE
25 347027 37.000 38.100 10 KU 25 6 AN 30 N5B INOX EDGE
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Brusni cepovi
Za primjenu na ivicama od nehrdajuc¢eg celika (INOX)

Konusni ¢epovi INOX EDGE

Isd Konusni oblik KE prikladan je za prijatan radni polozaj kod brusenja povrsina i za brusenje sucelja.

| —

DxT Veli¢ina zrna Prep. broj Maks. dopust. @ Oznaka

[mm] 24 30 46 okretaja  broj okretaja

EAN 4007220
o drske 6 x 40 mm [S, x L,]

10 x 25 - - 347041 92.000 95.400 10 KE 10256 AN ... N5B INOX EDGE
16 x 45 - - 347065 52.000 52.000 10 KE 16456 AN ... N5B INOX EDGE
25 x 45 - 660324 - 34.000 34.000 10 KE 25456 AN ... N5B INOX EDGE
32x32 347072 - - 29.000 29.800 5 KE 3232 6 AN ... N5B INOX EDGE

A ]25 Serija A INOX EDGE
d
‘ Brusni ¢epovi serije A se po pravilu koriste na vec¢im dijelovima od nehrdajuceg celika kao na
L ! primjer u proizvodnji posuda. Zbog specijalni oblika brusnih ¢epova serije A moze se brusiti sa
najrazlicitijim konturama. Podrucje obrada ide od brusenja na tesko pristupacnim mjestima, preko
A3 obrade rupa i malih otvora, pa do ujednacavanja.
A1

Odgovara SAD D xT Veli¢ina zrna Prep. broj okretaja Maks. dopust. broj Oznaka
obliku [mm] 30 okretaja

EAN 4007220
o drske 6 x 40 mm [S, x L,]

A1l 19x64 347089 30.400 30.400 10 A 16 AN30N5BINOX EDGE
A3 25x70 347102 18.600 18,600 10 A 36 AN30N5BINOX EDGE
A11 22x50 347126 27.600 27.600 10 A 116 AN 30 N5B INOX EDGE
o dr3ke 6,35 x40 mm [S x L,]
A11 22x50 347157 30.400 30.400 10 A 116,3 AN 30 N5B INOX EDGE
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° K Brusni ¢epovi
Za univerzalnu primjenu na mekim neferitnim metalima

Brusni cepovi ALU

Verzija ALU je pogodna specijalno za univerzalnu primjenu na aluminiju i obojenim metalima.
Ona se koristi za skidanje srha na dijelovima odaluminijskog liva i obaranje ivica na aluminijskim
profilama za pripremu 3avova zavarivanja.

Prednosti: Preporuke za primjenu:
Zahvaljujuci specijalnoj impregnaciji nije Brusni ¢epovi ALU pri brzini rezanja od
moguce zapunjavanje pri obradi mekanih, 20 do 40 m/s postizu svoj najbolji ucinak.
zamzujcih ili zilavih materijala.

Visoka brusljivost i u¢inak skidanja. Odgovarajuéi pogoni za alat:

Pogon savitljivog vratila

Obradive sirovine: -
Ravna brusilica

Aluminij
Bakar Sigurnosne upute:
Mesing ) o ) ) )
Cink Maksimalno dozvoljeni broj obrtaja odnosi
se na otvorenu duzinu drske od 10 mm.
Izvedba:

Keramicko vezivo
Silicij-karbid zeleni

Cilindri¢ni cepovi ALU
Oblik cilindra ZY optimalno je pogodan za brusenje otvora, radijusa i kontura.
On se pomocu kamena za profiliranje moZze pretvoriti u bilo koji zeljeni oblik.

[ T [ L, |
D xT Veli¢ina zrna Odgovara SAD Prep. broj okretaja ~ Maks. dopust. broj Oznaka
[mm] 80 obliku okretaja
EAN 4007220
o drske 3 x 30 mm [S, x L,]
3x6 948101 W 144 150.000 206.100 10 ZY 0306 3 CN 80 F10V ALU
6x13 948118 W 163 93.600 93.600 10 ZY 0613 3 CN80F10V ALU
o drske 6 x 40 mm [S, x L,]
10x 13 802908 W 176 45.000 95400 10 ZY 10136 CN 80 F10V ALU
13 x 20 802915 W 186 35.000 73.400 10 ZY 13206 CN 80 F10V ALU
16 x 20 096512 W 195 30.000 59.600 10 ZY 16206 CN 80 F10V ALU
16 x 32 802939 - 30.000 51.200 10 ZY 1632 6 CN 80 F10V ALU
20 x 32 097151 W 206 24.000 41.100 10 ZY 2032 6 CN 80 F10V ALU
32x32 802946 W 230 15.000 25.700 5 ZY 3232 6 CN 80 F10V ALU
40 x 20 100080 - 12.000 23.800 5 ZY 4020 6 CN 80 F10V ALU
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Za primjenu na povrsinama od sivog i nodularnog liva
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Brusni ¢epovi CAST

Verzija CAST je u kombinaciji sa velikim obodnim brzinama posebno pogodno za povrsinsku
primjenu na sivom i nodularnom livu. U zadatke obrade spadaju cis¢enje obradaka i brusenje

nabora.

Prednosti:

Pogodno za primjenu na povrsinama i
ivicama.
Visoka brusljivost i dobar vijek trajanja.

Visok ucinak skidanja zahvaljujuci gruboj

veli¢ini zrna.

Obradive sirovine:

Sivi/modularni liv (GG/GJL, GGG/GJS)
Temperni liv

lzvedba:

Keramicko vezivo

Mijesavina korunda od plemenitog korunda

roza i normalnog korunda

Preporuke za primjenu:
Brusni ¢epovi CAST pri brzini rezanja od
35 do 50 m/s postizu svoj najbolji
ucinak.

Odgovarajuci pogoni za alat:
Pogon savitljivog vratila
Ravna brusilica

Sigurnosne upute:

Maksimalno dozvoljeni broj obrtaja odnosi
se na otvorenu duzinu drske od 10 mm.

L

DxT Velicina zrna
[mm] 24 30
EAN 4007220
o drske 6 x 40 mm [S, x L,]
16 x 32 - 096567
16 x 50 - 096819
20 x 25 - 096963
20 x 40 - 097199
25x 32 - 097410
32 x32 097564 -
32 x 40 097694 -
40 x 10 - 099865
40 x 20 100004 -
50 x 8 - 100493
50 x 13 - 100165
o drske 8 x 40 mm [S, x L,]
32 x40 098158 -
50 x 25 100530 -

Cilindri¢ni ¢epovi CAST

Oblik cilindra ZY optimalno je pogodan za brusenje otvora, radijusa i kontura.

Odgovara SAD Prep. broj
obliku okretaja
- 51.200

W 197 31.300
W 205 43.000
W 207 32.400
= 32.900

W 230 25.700
W 231 20.300
W 236 22.000
= 22.000

- 18.000

= 18.000

W 231 27.000
W 242 18.000

Maks. dopust.
broj okretaja

51.200
31.300
47.700
32.400
32.900
25.700
20.300
23.800
23.800
19.000
19.000

29.800
19.000

@ Oznaka

10 7Y 1632 6 ARN 30 K5V CAST
10 ZY 1650 6 ARN 30 K5V CAST
10 ZY 2025 6 ARN 30 K5V CAST
10 7Y 2040 6 ARN 30 K5V CAST
10 7Y 2532 6 ARN 30 K5V CAST
5 7Y 3232 6 ARN 24 K5V CAST
ZY 3240 6 ARN 24 K5V CAST
ZY 4010 6 ARN 30 K5V CAST
ZY 4020 6 ARN 24 K5V CAST
ZY 5008 6 ARN 30 K5V CAST
ZY 5013 6 ARN 30 K5V CAST

Ul o Ul Ul

ZY 3240 8 ARN 24 K5V CAST
5  ZY 5025 8 ARN 24 K5V CAST

ul

D xT Veli¢ina zrna
[mm] 30
EAN 4007220
o drke 6 x 40 mm [S, x L,]

20 x 50 102305

Prep. broj okretaja

Cepovi sa siljatim lukom CAST

Oblik Siljastog luka SP odli¢no odgovara za obradu malih otvora i rupa.

30.500

Maks. dopust. broj okretaja

30.500

@ Oznaka

10  SP 2050 6 ARN 30 K5V CAST
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K Brusni cepovi
Za primjenu na povrsinama od sivog i nodularnog liva
Konusni ¢epovi CAST T
2 1S
Konusni oblik KE prikladan je za prijatan radni polozaj kod brusenja povrsina i za brusenje sucelja. ’ 5
} T } Lz |
DxT Velicina zrna Prep. broj okretaja Maks. dopust. broj Oznaka
[mm] 24 46 okretaja
EAN 4007220
o drske 6 x 40 mm [S, x L,]
10 x 25 - 534649 85.000 95.400 10 KE 1025 6 ARN 46 K5V CAST
16 x 45 - 102848 52.000 52.000 10 KE 1645 6 ARN 46 K5V CAST
20 x 40 534694 - 43.000 47.700 10  KE 2040 6 ARN 24 K5V CAST
o drske 8 x 40 mm [S, x L,]
32 x50 103081 - 27.000 29.800 5 KE 3250 8 ARN 24 K5V CAST
Serija A CAST

Oblik A 11 odli¢no odgovara za obradu malih otvora i rupa.

Odgovara SAD D x T Veli¢ina zrna Prep. broj okretaja ~ Maks. dopust. broj
obliku [mm] 30 okretaja

EAN 4007220

o drske 6 x 40 mm [S, x L,]
A11 22x50 534700 27.600 27.600 10 A 116 ARN 30 K5V CAST
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Brusni cepovi
Za primjenu na ivicama od sivog i nodularnog liva

Brusni ¢epovi CAST EDGE

Verzija CAST EDGE je u kombinaciji sa velikim brzinama rezanja posebno pogodna za primjenu
na ivicama i za izbrusivanje zatvorenog pijeska i mineralizovanih dijelova na sivom i nodularnom
livu. Uklanjanje ostrog srha i brusenje pjesc¢anih naslaga, kao i mineralizovani dijelovi na livenim
dijelovima spadaju u njihove glavne zadatke.

Prednosti: Preporuke za primjenu:
Vrlo stabilnog oblika uslijed velikog Brusni ¢epovi CAST EDGE pri brzini rezanja
udjela veziva. od 30 do 50 m/s postizu svoj najbolji ucinak.
Zahvaljujuci visokoj stabilnost ivica se mogu
ekonomi¢no koristiti i na niskoturaznim Odgovarajuci pogoni za alat:

pogonima alata. o ]
Pogon savitljivog vratila

Obradive sirovine: Ravna brusilica
Sivi/nodularni liv (GG/GJL, GGG/GIS) Sigurnosne upute:
Temperni liv

Omotac liva sa pjescanim naslagama i
mineralizovanim dijelovima

Maksimalno dozvoljeni broj obrtaja odnosi
se na otvorenu duzinu drske od 10 mm.

lzvedba:

Keramicko vezivo
Silicij-karbid sivi

Cilindricni ¢epovi CAST EDGE

Isd Oblik cilindra ZY optimalno je pogodan za brusenje otvora, radijusa i kontura.
—
DxT Velic¢ina zrna Odgovara SAD Prep. broj Maks. dopust. @ Oznaka
[mm] 24 30 obliku okretaja  broj okretaja
EAN 4007220
o drke 6 x 40 mm [S, x L,]
16 x 32 - 096666 - 47.000 51.200 10 ZY 1632 6 CU 30 R5V CAST EDGE
20 x 25 - 097069 W 205 38.000 47.700 10  ZY 2025 6 CU 30 R5V CAST EDGE
20 x40 - 097281 - 32.400 32.400 10  ZY 2040 6 CU 30 R5V CAST EDGE
20 x 50 - 098097 W 208 25.100 25.100 10 ZY 2050 6 CU 30 R5V CAST EDGE
32x32 097663 - W 230 23.000 25.700 5 ZY 3232 6 CU 24 R5V CAST EDGE
40 x 20 100103 - - 19.000 23.800 5 ZY 4020 6 CU 24 R5V CAST EDGE
o drske 8 x 40 mm [S, x L,]
32 x40 098233 - W 231 24.000 29.800 5 ZY 3240 8 CU 24 R5V CAST EDGE
40 x 40 098301 - W 238 19.000 23.800 5 ZY 4040 8 CU 24 R5V CAST EDGE
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° rx Brusni ¢epovi
Za primjenu na ivicama od sivog i nodularnog liva

Cepovi sa siljatim lukom CAST EDGE

Oblik Siljastog luka SP odli¢no odgovara za obradu malih otvora i rupa. p ﬂISd
L ‘
D xT Veli¢ina zrna Prep. broj okretaja Maks. dopust. broj okretaja @ Oznaka
[mm] 30
EAN 4007220
o drske 6 x 40 mm [S, x L,]
20 x 32 102282 38.000 47.700 10 SP 2032 6 CU 30 R5V CAST EDGE
20 x 50 102336 30.500 30.500 10 SP 20506 CU 30 R5V CAST EDGE
Konusni ¢epovi CAST EDGE
S
Konusni oblik KE prikladan je za prijatan radni polozaj kod brusenja povrsina i za brusenje sucelja. is.
L, ‘
DxT Velic¢ina zrna Prep. broj okretaja Maks. dopust. broj Oznaka
[mm] 30 46 okretaja
EAN 4007220
o drske 6 x 40 mm [S, x L,]
16 x 45 - 102916 47.000 52.000 10 KE 1645 6 CU 46 R5V CAST EDGE
20 x 32 102725 - 38.000 47.700 10 KE 2032 6 CU 30 R5V CAST EDGE
25 x 45 102947 - 30.000 34.000 10 KE 25456 CU 30 R5V CAST EDGE

Serija A CAST EDGE

Konusni oblik A 3 prikladan je za prijatan radni polozaj kod brusenja povrsina i za brusenje sucelja.

Oblik A 11 odli¢no odgovara za obradu malih otvora i rupa.

Odgovara SAD D x T Veli¢ina zrna Prep. broj okretaja ~ Maks. dopust. broj @ Oznaka

obliku [mm] 30 okretaja
EAN 4007220
o drske 6 x 40 mm [S, x L,]
A3 25x70 117156 18.600 18.600 10 A 36 CU30R5V CAST EDGE
A11  22x50 117217 27.600 27.600 10 A 116 CU30R5V CAST EDGE
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Brusni ¢epovi : Q
Za primjenu na ivicama od sivog i nodularnog liva

Brusni cepovi za livnice CAST EDGE

Verzija CAST EDGE za livnice je u kombinaciji sa velikim brzinama rezanja posebno pogodna
za univerzalnu primjenu i brusenje mineralizovanih dijelova na sivom i nodularnom livu i za
izbrusivanje zatvorenog i prijanjajuceg pijeska na obratcima od sivog i nodularnog liva.

Prednosti: Preporuke za primjenu:
1 Vrlo visoka brusljivost i agresivnost od I Brusni ¢epovi CAST EDGE pri brzini rezanja
samog pocetka. od 30 do 50 m/s postizu svoj najbolji ucinak.
I Visok ucinak skidanja u kombinaciji s dugim
vijekom trajanja. Odgovarajuci pogoni za alat:
I Isporuka u prakti¢cnom i ekoloski- . .
prihvatljivom industrijskom pakovanju. I Pogon savitljivog vratila

M Ravna brusilica

Obradive sirovine:
I Sivi/nodularni liv (GG/GIL, GGG/GIS) ) o . )
= Temperni liv [ Maksimalno dozvoljeni broj obrtaja odnosi

M Omota liva sa pjes¢anim naslagama | se na otvorenu duzinu drke od 10 mm.
mineralizovanim dijelovima

Sigurnosne upute:

lzvedba:

I Keramicko vezivo
1 Silicij-karbid sivi

Cilindri¢ni ¢epovi CAST EDGE

— —"ISd Oblik cilindra ZY optimalno je pogodan za brusenje otvora, radijusa i kontura.

L \
D xT Veli¢ina zrna Odgovara SAD Prep. broj okretaja Maks. dopust. broj —, Oznaka
[mm] 30 obliku okretaja m’
EAN 4007220
o drke 6 x 40 mm [S, x L,]
20 x 40 803028 W 205 32.400 32.400 50 ZY 2040 6 CU 30 R5V CAST EDGE N
25x 32 803035 - 30.000 32.900 50 ZY 2532 6 CU 30 R5V CAST EDGE N

Cepovi sa siljatim lukom CAST EDGE

15 Oblik 3iljastog luka SP odli¢no odgovara za obradu malih otvora i rupa.

I T I Lz |
D xT Veli¢ina zrna Prep. broj okretaja Maks. dopust. broj okretaja S—) Oznaka
[mm] 30
EAN 4007220
o drke 6 x 40 mm [S, x L,]
20 x 50 803042 14.100 14.100 50 SP 20506 CU 30 R5V CAST EDGE N
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Konusni ¢epovi CAST EDGE

Konusni oblik KE prikladan je za prijatan radni polozaj kod brusenja povrsina i za brusenje sucelja.

DxT Velic¢ina zrna
[mm] 24 30
EAN 4007220
o drske 6 x 40 mm [S, x L,]
16 x 45 - -
20 x40 - 803066

o drske 8 x 40 mm [S, x L,]
35x50 642665 -

46

803059

Brusni ¢epovi
Za primjenu na ivicama od sivog i nodularnog liva

11,
L ‘
Prep. broj Maks. dopust. T— Oznaka
okretaja  broj okretaja ’
24.000 24.000 50 KE 16456 CU 46 R5V CAST EDGE N
20.900 20.900 50 KE 20406 CU 30 R5V CAST EDGE N
15.600 15.600 50 KE 3550 8 CU 24 R5V CAST EDGE N

Kataloga| Strana
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Brusni ¢epovi Q
Za univerzalnu primjenu na celi¢nom livu

Brusni cepovi za livnice CAST STEEL

Verzija CAST STEEL je posebno pogodna za univerzalnu tesku primjenu na celicnom livu.
Ona je idealna za skidanje srha na delovima od Celi¢nog liva, kao i za brusenje prijelaza nakon
odsjecanja Stajgera.

Prednosti: Preporuke za primjenu:
I Vrlo visoka brusljivost i agresivnost od I Brusni ¢epovi CAST STEEL pri brzini rezanja
samog pocetka. od 25 do 40 m/s postizu svoj najbolji ucinak.
I Visok ucinak skidanja u kombinaciji s dugim
vijekom trajanja. Odgovarajuci pogoni za alat:
I Isporuka u prakti¢nom i ekoloski- o ]
prihvatljivom industrijskom pakovanju. I Pogon savitljivog vratila

1 Ravna brusilica
Obradive sirovine: )
Sigurnosne upute:
m Celieni liv ) T . .
M Maksimalno dozvoljeni broj obrtaja odnosi
Izvedba: se na otvorenu duzinu drske od 10 mm.
1 Keramicko vezivo
M Mjedavina korunda od roza i
tamno crvenog plemenitog korunda

Cilindri¢ni cepovi CAST STEEL

= -qsd Oblik cilindra ZY optimalno je pogodan za brusenje otvora, radijusa i kontura.

[ \
D xT Veli¢ina zrna Odgovara SAD  Prep. broj okretaja  Maks. dopust. broj T—) Oznaka
[mm] 30 obliku okretaja m’
EAN 4007220
o drke 6 x 40 mm [S, x L,]
20 x 40 802953 W 207 32.400 32.400 50 ZY 2040 6 ADR 30 O5V CAST STEEL
25x 32 802960 - 25.000 32.900 50 ZY 2532 6 ADR 30 O5V CAST STEEL
Cepovi sa siljatim lukom CAST STEEL
-, Oblik 3iljastog luka SP odli¢no odgovara za obradu malih otvora i rupa.
L ‘
D xT Veli¢ina zrna Prep. broj okretaja Maks. dopust. broj okretaja S—) Oznaka
[mm] 30 )
EAN 4007220
o drske 6 x 40 mm [S, x L,]
20 x 50 802977 14.100 14.100 50 SP 2050 6 ADR 30 O5V CAST STEEL
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r\\-\vé Brusni ¢epovi
Za univerzalnu primjenu na celi¢cnom livu

Konusni ¢epovi CAST STEEL T

Konusni oblik KE prikladan je za prijatan radni polozaj kod brusenja povrsina i za brusenje sucelja. Isd
! | |
[ T [ Lz |
DxT Velic¢ina zrna Prep. broj Maks. dopust. T— Oznaka
[mm] 24 30 46 okretaja  broj okretaja ’
EAN 4007220
o drske 6 x 40 mm [S, x L,]
16 x 45 - - 802991 24.000 24.000 50 KE 1645 6 ADR 46 O5V CAST STEEL
20 x 40 - 803011 - 20.900 20.900 50 KE 2040 6 ADR 30 O5V CAST STEEL

o drske 8 x 40 mm [S, x L,]
35 x50 642672 - - 15.600 15.600 50 KE 3550 8 ADR 24 O5V CAST STEEL




Brusni cepovi
Za univerzalnu primjenu na umjetnom materijalu

Brusni ¢epovi RUBBER

Prednosti:

Otvorena struktura i veliki prostori

Visoka brusljivost.

Obradive sirovine:

Elastomeri
Termoplasti
Guma

Drvo

lzvedba:

Keramicko vezivo
Suplji kuglasti korund

rastvaranja zbog supljeg loptatstog korunda.
Rastvaranje temperaturno osetljivih
materijala bez dodatka rashladnih maziva
zahvaljujudi velikim prostorima rastvaranja.

PFERD

Verzija RUBBER je pogodna specijalno za univerzalnu primjenu na mekanim materijalima kao
$to su guma, umjetni materijal i drvo. U podrucja primjene spadaju skidanje srha na brizganim-
dijelovima od umjetnog materijala, obrubljivanje dijelova kalupa od gume i od poliuretana (PUR),
brusenje drvenih jezgara i drvenihkalupa u radionicama za izradu modela, kao i hrapavljenje
brojnih mjesta lijepljenja (npr. kod popravke transportne trake ili guma).

Preporuke za primjenu:
Brusni ¢epovi RUBBER pri brzini rezanja od
5 do 20 m/s postizu svoj najbolji ucinak.
Odgovarajuci pogoni za alat:
Pogon savitljivog vratila
Ravna brusilica
Sigurnosne upute:

Maksimalno dozvoljeni broj obrtaja odnosi
se na otvorenu duzinu drske od 10 mm.

Cilindri¢ni cepovi RUBBER

D Isd Oblik cilindra ZY optimalno je pogodan za brusenje radijusa, kontura i radova skidanja srha.
\ |
\ T \ L, !
DxT Velicina zrna Prep. broj okretaja Maks. dopust. broj Oznaka
[mm] 1 2 okretaja
EAN 4007220
o drike 6 x 40 mm [S, x L,]
16 x 32 096703 - 12.000 51.200 10 ZY 16326 AH 1 D12V RUBBER
25x 32 097540 - 8.000 32.900 10 ZY 2532 6 AH 1 D12V RUBBER
40 x 20 - 100134 5.000 23.800 5 7Y 40206 AH 2 D12V RUBBER
Kuglasti cepovi RUBBER
Kuglasti oblik KU se ¢esto koristi za hrapavljenje gumenih povriina u kod popravke guma.
D Tsd

—

2

D Veli¢inazrna Prep. broj okretaja Maks. dopust. broj

[mm] 2 okretaja
EAN 4007220
o drske 6 x 40 mm [S, x L,]
40 948095 5.000 19.700

=

Oznaka

KU 40 6 AH 2 D12V RUBBER
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Brusna tocila za stacionarne masine
Opce informacije

PFERD nudi vrlo obiman program visokokvalitetnih diskova za brusno postolje za obradu
najrazlicitijih materijala i najrazlicitijinh zadataka obrade.

Na raspolaganju su diskovi za brusna postolja u razlicitim dimenzijama, granulacijama i brusnim
sredstvima. Program PFERD je uskladen sa standardnim brusnim postoljima na trzistu.

Prednosti:

1 Dug vijek trajanja.

[ Visoka stabilnost oblika.

1 Visok ucinak brusenja.

[ Integrirane reducirne ¢ahure za montazu na
skoro svako vreteno brusnog postolja.

Zadaci obrade:

1 Skidanje srha

M Obrada ivica (obaranje ivica navoja,
zaobljivanje)

1 Ostrenje

Preporuke za primjenu:

M Redovno skidanje diska oslobada ostra zrna
i ¢uva pravu povrsinu brusenja.
[ Stalno prilagodavajte podlogu obratka

promjerubrusnihdiskova (3irina zazora maks.

3 mm).

Odgovarajuci pogoni za alat:

[ Brusna postolja

Napomene o narucivanju:

M Molimo nazivu dodati zeljenu
veli¢inu zrna.

Sigurnosne upute:

1 Maksimalno dozvoljena obodnabrzina iznosi
35 mf/s.

1 Navedeni maksimalno dopusteni brojobrtaja
iz bezbednosnih se razloga nikad ne smije
prekoraciti.

I Prije stezanja se brusno tijelo mora
podvrgnuti zvucnoj provjeri, kako bi se
osiguralo da na njemu nema pukotina
(neostecena brusna tijela daju jasan zvuk).

Wl = Koristiti zastitu za oci!

@ _ Nosite masku za zastitu od
prasine!

= Koristiti zastitu od buke!

= Koristiti rukavice!

= PoStujte sigurnosne napomene!

= Ne koristiti, ako je oste¢eno!

L L= Lol
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Brusna tocila za stacionarne masine
UNIVERSAL, HSS, CARBIDE

Verzija UNIVERSAL

PFERD

Diskovi za brusno postolje verzije UNIVERSAL idealni su za univerzalnu primjenu u radionicama.

Obradive sirovine:
Celik, ¢eli¢ni gus, plemeniti celik (INOX),
lijevano Zeljezo

Izvedba:

Keramicko vezivo, normalni korund, stepen
tvrdoce: Q (veli¢ina zrna 24), P (veli¢ina
zrna 36), M (veli¢ina zrna 60), gustina
rasporeda: 5 (veli¢ina zrna 24 i 36),

6 (veli¢ina zrna 60)

DxT H Velic¢ina zrna Adapteri za Maks. @ Oznaka
[mm] [mm] 24 36 60 smanjenje dopust. broj
EAN 4007220 O EEL R
Normalni korund (AN)
125 x 20 32 - 037904 037997 25/20/16 5.350 1 BW 12520-32 AN ... UNIVERSAL
150 x 16 32 610138 - 610145 25/20/16 4.500 1 BW 15016-32 AN ... UNIVERSAL
150 x 20 32 610176 037911 610183 25/20/16 4.500 1 BW 15020-32 AN ... UNIVERSAL
150 x 25 32 610213 - 610220 25/20/16 4.500 1 BW 15025-32 AN ... UNIVERSAL
175 x 25 32 - 037928 038000 25/20/16 3.750 1 BW 17525-32 AN ... UNIVERSAL
51 - 037935 038017 32 3.750 1 BW 17525-51 AN ... UNIVERSAL
200 x 20 32 610305 - 610312 25/20/16 3.350 1 BW 20020-32 AN ... UNIVERSAL
200 x 25 32 610350 037942 610367 25/20/16 3.350 1 BW 20025-32 AN ... UNIVERSAL
51 - 037959 038024 32 3.350 1 BW 20025-51 AN ... UNIVERSAL
200 x 30 32 612378 - 610398 25/20/16 3.350 1 BW 20030-32 AN ... UNIVERSAL
200 x 32 51 - 037966 038031 32 3.350 1 BW 20032-51 AN ... UNIVERSAL
250 x 32 51 - 037973 038048 32 2.700 1 BW 25032-51 AN ... UNIVERSAL
300 x 40 76 - 037980 038062 - 2.250 1 BW 30040-76 AN ... UNIVERSAL
- Verzija HSS
Y Diskovi za brusno postolje verzije HSS posebno su pogodni za ostrenje HSS burgija ili obradu
drugih visokolegiranih celika.
D m _ Obradive sirovine: Izvedba:
3 A Alatni celici, celici za primjenu, kaljeni, Keramicko vezivo, bijeli plemeniti korund,
\ / obogaceni ¢elici preko 1.200 N/mm? stepen tvrdoce: K, gustina rasporeda: 7
N ; (vece 38 HRC)
DxT H Velic¢ina zrna Adapteri za Maks. dopust. @ Oznaka
[mm] [mm] 60 80 smanjenje  broj okretaja
EAN 4007220
Plemeniti korund (AW)
125 x 20 32 - 037812 25/20/16 5.350 1 BW 12520-32 AW ... HSS
150 x 16 32 610152 - 25/20/16 4.500 1 BW 15016-32 AW ... HSS
150 x 20 32 610190 037829 25/20/16 4.500 1 BW 15020-32 AW ... HSS
150 x 25 32 610237 - 25/20/16 4.500 1 BW 15025-32 AW ... HSS
175 x 25 32 - 037836 25/20/16 3.750 1 BW 17525-32 AW ... HSS
51 - 037843 32 3.750 1 BW 17525-51 AW ... HSS
200 x 20 32 610329 - 25/20/16 3.350 1 BW 20020-32 AW ... HSS
200 x 25 32 610374 037850 25/20/16 3.350 1 BW 20025-32 AW ... HSS
51 - 037867 32 3.350 1 BW 20025-51 AW ... HSS
200 x 30 32 612385 - 25/20/16 3.350 1 BW 20030-32 AW ... HSS
200 x 32 51 - 037874 32 3.350 1 BW 20032-51 AW ... HSS
250 x 32 51 - 037881 32 2.700 1 BW 25032-51 AW ... HSS
300 x 40 76 - 037898 - 2.250 1 BW 30040-76 AW ... HSS
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Brusna tocila za stacionarne masine
UNIVERSAL, HSS, CARBIDE

Verzija CARBIDE

Diskovi za brusno postolje verzije CARBIDE se koriste na tvrdim materijalima, npr. za ostrenje alata

od tvrdog metala. ; ;
Obradive sirovine: Bl H -

Tvrdi metal, kaljeni, obogaceni Celici preko
1.200 N/mm? (vece 38 HRC), celi¢ni materijali
sa tvrdocom vece 54 HRC, staklo -

lzvedba:
Keramicko vezivo, zeleni silicij-karbid, stepen
tvrdoce: J, gustina rasporeda: 7

DxT H Velic¢ina zrna Adapteri za Maks. Oznaka
[mm] [mm] 60 80 120 smanjenje dopust. broj
EAN 4007220 Dzl

Silicij-karbid (CN)

125x 20 32 - 038079 - 25/20/16 5.350 1 BW 12520-32 CN ... CARBIDE
150 x 16 32 = = 610169 25/20/16 4.500 1 BW 15016-32 CN ... CARBIDE
150 x 20 32 718902 038086 610206 25/20/16 4.500 1 BW 15020-32 CN ... CARBIDE
150 x 25 32 = = 610244 25/20/16 4.500 1 BW 15025-32 CN ... CARBIDE
175 x 25 32 = 038093 = 25/20/16 3.750 1 BW 17525-32 CN ... CARBIDE

51 = 038109 = 32 3.750 1 BW 17525-51 CN ... CARBIDE
200 x 20 32 = 610336 610343 25/20/16 3.350 1 BW 20020-32 CN ... CARBIDE
200 x 25 32 = 629031 610381 25/20/16 3.350 1 BW 20025-32 CN ... CARBIDE

51 = 038116 = 32 3.350 1 BW 20025-51 CN ... CARBIDE
200 x 30 32 = = 612392 25/20/16 3.350 1 BW 20030-32 CN ... CARBIDE
200 x 32 51 = 038123 = 32 3.350 1 BW 20032-51 CN ... CARBIDE
250 x 32 51 = 038130 = 32 2.700 1 BW 25032-51 CN ... CARBIDE
300 x 40 76 = 038147 = = 2.250 1 BW 30040-76 CN ... CARBIDE
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Brusni kamenovi i kamenovi za poliranje tx}
Opce informacije

PFERD kamenovi za brusenje i poliranje su svestrani alati za zavrsnu obradu kalupa kod
proizvodnje alata i kalupa. Oni se koriste za postepeno fino brusenje poslije rada rastvaranja
ili poslije erodiranja (EDM), kako bi se izbrusila linijska politura u smjeru skidanja kalupa ili za
pripremu politure visokog sjaja sa dijamantnim pastama.

Prednosti: Preporuke za primjenu:
Dug vijek trajanja. Za ergonomicniji rad se pri rucnoj primjeni
Visoka stabilnost oblika. preporucuje drska za brzo stezanje.
Visok ucinak brusenja. Da bi se postigla bolja zavrsna obrada
Ravnomjerno skidanje. povrsine preporucuje se upotreba ulja za
Fina slika brusenja. brugenje.
Razdvojite kamenove za poliranje po vrstama,
Zadaci obrade: kako bi se izbjeglo prebacivanje zrna.
Povrsinska obrada od T H .
ovarajuci pogoni za alat:
Poliranje 9 y pog
Zaobljivanje Rucni uredaj za turpijanje
Poravnavanje
Postepeno fino brugenje Napomene o narucivanju:
Molimo nazivu dodati Zeljenu
veli¢inu zrna.
- Detaljne informacije o uljima za Detaljne informacije o Za rad bez zamora pre-
2 . bruSenje pronaci cete u 4. dijelu turpijama od keramickog porucuje se ru¢ni uredaj
_ . kataloga. vlakna pronaci ¢ete u 4. za turpijanje. Detaljne
i dijelu kataloga. informacije pronaci cete u
9. dijelu kataloga.
Brzi put do optimalnog alata
Grupa materijala ¥V Verzija P> UNIVERSAL CARBIDE

Celici do 1.200 N/mm2 Gradevinski Celici, ugljenic¢ni celici, alatni celici,
(manje 38 HRC) nelegirani Celici, Celici za primjenu, (] O
Celik ! Celici za oplemenjivanje
Kaljeni, obogaceni celici Alatni ¢elici, Celici za oplemenijivanje, o P
preko 1.200 N/mm?2 (vece 38 HRC) legirani celici
?;n(rzﬁg% Celici otporni na hrdu i kiselinu Austenitni i zeljezni nehrdajuci ¢elici { ]
Tvrdi metal — - °
Mbekan! nezelf_eznl el Aluminijske legure, mesing, bakar, cink (]
Nl obojeni metali
metali Tvrdi neseliezni metali Bronza, titanij, titanijske legure,
! tvrde aluminijske legure
® = veoma pogodno O = pogodno
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rx Brusni kamenovi i kamenovi za poliranje
UNIVERSAL, CARBIDE i drza¢ alata

Verzija UNIVERSAL ;
Kamenovi za brusenje i poliranje UNIVERSAL su univerzalci za stepenasto fino brusenje u

proizvodniji alata i kalupa. at | ] |
Niris iy v @ APFERD WIS
Kaljeni, obogaceni ¢elici preko 1.200 N/mm? Keramicko vezivo, normalni korund
(vece 38 HRC), plemeniti celik (INOX), aluminij, 400 swv  SKPFERD  UNIVIRSL 400 |
ostali nezeljezni metali - e eFERD. T —
B H L Velic¢ina zrna @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] 229 320 400 600

EAN 4007220

Kvadrat
4 4 150 106679 106969 107034 107096 12 SPS 4x4x150 AN ... UNIVERSAL
6 3 150 106914 106976 107041 107102 12 SPS 6x3x150 AN ... UNIVERSAL
6 150 106921 106983 107058 107119 12 SPS 6x6x150 AN ... UNIVERSAL
13 3 150 106938 107003 107065 107126 12 SPS 13x3x150 AN ... UNIVERSAL
6 150 106945 107010 107072 107133 12 SPS 13x6x150 AN ... UNIVERSAL
25 13 150 106952 107027 107089 107140 6 SPS 25x13x150 AN ... UNIVERSAL
Verzija CARBIDE .
Mekani kamenovi za brusenje i poliranje CARBIDE omogucavaju visoke brzine skidanja bez —
zapu3avanja na tvrdim materijalima u proizvodnji alata i kalupa. at | 1 |
Obradive sirovine: lzvedba: _
Materijali otpornih na visoke temperature, Keramicko vezivo, zeleni silicij-karbid
tvrdi metal, Celi¢ni materijali sa tvrdo¢om _ ewe  SRPFERD OARBIE 600 |
vece 54 HRC - asmane PEERD_ eI
B H L Velicina zrna Oznaka
[mm] [mm] [mm] — 450 220 320 400 600 @
EAN 4007220
Kvadrat
4 4 150 107157 107218 107270 107331 107393 12 SPS 4x4x150 CN ... CARBIDE
6 3 150 107164 107225 107287 107348 107409 12 SPS 6x3x150 CN ... CARBIDE
6 150 107171 107232 107294 107355 107416 12 SPS 6x6x150 CN ... CARBIDE
13 3 150 107188 107249 107300 107362 107423 12 SPS 13x3x150 CN ... CARBIDE
6 150 107195 107256 107317 107379 107430 12 SPS 13x6x150 CN ... CARBIDE
25 13 150 107201 107263 107324 107386 107447 6 SPS 25x13x150 CN ... CARBIDE

Drzac alata za brusne kamenove i kamenove za poliranje _

SPSH 6x6/6x13:
vy A . . M . SPSH 6x6/6x13
Dvosttruki drza¢ nudi mjesto za stezanje dva razli¢ita poprecna presjeka. SPSH 6x3/6x6/13x1 5/13x3

SPSH 6x3/6x6/13x1,5/13x3:
Quattro drzac sluzi za stezanje Cetiri razli¢ita poprecna presjeka.

SPSH 3-13mm 3,1:

Drzac alata za rucni uredaj za turpijanje se moze varijabilno podesavati.
s
SPSH 3-13mm 3,1 L
Odgovarajuci presjeci EAN @ Oznaka
4007220
Rucni rad
6 X6 mm, 13 x 6 mm 107553 1 SPSH 6x6/6x13
6x3mm, 13x1,5mm/6x6 mm, 13 x3 mm 107560 1 SPSH 6x3/6x6/13x1,5/13x3
Rucni uredaj za turpijanje @ drske 3,17 x 20 mm [S x L,]
svi brusni kamenovi i kamenovi za poliranje 107577 1 SPSH 3-13mm 3,1

3 145



Alati za profiliranje i ostrenje tK
Kamenovi za profiliranje, brusni segmenti, dijamant za profiliranje/ostrenje

‘i’}

B

/

LxHxB
[mm]

120 x 30 x 50

70x22x12

PFERD

Kamenovi za profiliranje

Kamen za profiliranje SE 1203050 CU30 R 5 V:
Kamen za profiliranje sa grubom granulacijom (zrno 30) i koristi se za grube radove profiliranja.
Gumena podloga osigurava stabilan polozaj bez klizanja i titi povrsine odlaganja od ostecenja.

Kamen za profiliranje SE 1203050 CU 30/60 R 5 V:
Kamen za profiliranje sa dvije razli¢ite veli¢ine zrna:

Gornja strana (gruba): Za profiliranje i Donja strana (fino): Za profiliranje i
izvlacenje velikih brusnih ¢epova sa grubim izvlacenje brusnih ¢epova sa finim vezivom i
vezivima i garnulacijama granulacijama

Kamen za profiliranje SE 702212 CU 46 M 5 V:
Mali kamen za profiliranje sa finijim zrnom pogodan je za profilisanje i ostrenje manjih brusnih

Cepova.
EAN Oznaka
4007220
103500 5 SE 1203050 CU30R5V
505687 5 SE 1203050 CU 30/60R 5 V
114445 5 SE 702212 CU 46 M 5V

H ex'/”\

Brusni segmenti

Klinasti brusni segmenti za obradul pjescanih kalupa i pjes¢anih jezgara u livnicama.

Sa brusnim segmentima se mogu doradivati i uklanjati prijelazi i prekidi oblika na pjes¢anim
kalupima i jezgrima.

Putem klinaste izvedbe se bez napora mogu obraditi vrlo uska mjesta, kao i vrlo velike povrsine.

L xHxB EAN Oznaka
[mm] 4007220
235x42x4 800034 10 SE 235-42-4 AN 46 N 5 B
246 x32 x5 800041 10 SE 246-32-5 AN 46 N 5 B
D}4 s Dijamant za profiliranje/ostrenje
| L Dugovijeki dijamant za ravnanje s velikim jednozrnim dijamantom za profiliranje i ravnanje brusnih
Cepova, brusnih diskova i Poliflex brusnih diskova (vidjeti 4. dio kataloga).
Pomocu ovog dijamanta za ravnanje se mogu iz brusnog alata ukloniti otupjela brusna zrna i
metalne Cestice i praviti Zeljeni geometrijski oblici brusnih tijela.
Preporuke za primjenu:
Zastitite dijamant za ravnanje od svih vrsta
udarnih opterecenja.
Prilikom stezanja u mehanizmima stegnite
duboko i zategnite.
Sa kutom nagiba od 5 do 15 stepeni
umetnuti malo ispod sredine brusnog ¢epa
ili sredine diska.
L xD EAN Prikaz karata Oznaka
[mm] 4007220 [ct]
81x6 103494 0,20 1 400 B
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Ukoliko nas opsezni kataloski program nije dovoljan za rjesavanje vasih radnih zadataka, na upit
¢emo izraditi posebno za vasu primjenu brusne cepove u efikasnom PFERD kvalitetu. Uzimamo
u obzir vase specifikacije i zelje, crteze, podatke o vezivima i tvrdocama, velicine zrna, vrste zrna,

oblike, dimenzije, drske i ambalaze.

Molimo Vas obratite se nasim savjetnicima u prodaji. Rado ¢emo Vas savjetovati.

Brusni ¢epovi
RjeSenja za alate koja su prilagodena korisniku

s

1. Analiza procesa i
projektiranje alata

Kontaktirajte nas na (www.pferd.com)
i zakazite termin sa nasim iskusnim
savjetnicima za distribuciju i saradnicima
sluzbe za tehnicko savjetovanjeklijenata.
Nase adrese distributera sirom svijeta
nadi ¢ete na: www.pferd.com.

Nasi zaposleni zajedno sa vama na
licu mjesta analiziraju zadatak
obrade i razvijaju vase individualno i
najekonomicnije rjesenje za alat! Nakon
toga cete dobiti ponudu.

2. lzrada

Osoblje koje radi u nasoj proizvodniji ¢e
nakon toga izraditi tehnicki nacrt pomocu
kojeg ce se proizvesti vasa posebna izrada.

Svaki brusni ¢ep se isporucuje u ucinko-
vitom PFERD kvalitetu. Prilikom provjere
sirovog materijala, preko provjere koja prati
izradu od strane nasih zaposlenika pa do
opticke zavrsne kontrole svakog pojedinac-
nog brusnog ¢epa uvijek radimo sa najvisim
zahtjevima.

Kvalitet PFERD alata je certificiran prema
ISO 9001.

3. Primjena

Nasa fleksibilna proizvodnja i nasa globalna
logistitka mreza osiguravaju blagovremenu
isporuku vaseg alata.

Ukoliko Zelite vas li¢ni savjetnik u prodaji i
tehnicki savjetnik kupaca ¢e zajedno s vama
prilagoditi sve parametre procesa.

Uvjerite se u kvalitet, ucinkovitost i
ekonomicnost PFERD alata.

Primjeri PFERD alata po Zelji kupca

Kataloga| Strana
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Kvalitetni alati iz jedne ruke

Turpije 54% Alati za glodanje 5 Brusni cepovi

Podrucje kataloga 1 Podrucje kataloga 2 Podrucje kataloga 3

Turpije Alati za glodanje Brusni cepovi

Alati za fino brusenje i poliranje ‘/:% Dijamantni i CBN alati X Rezni, lepezasti diskovi i brusne ploce

Podrucje kataloga 4 Podrucje kataloga 5 Podrucje kataloga 6

Alati za fino brusenje i poliranje Dijamantni i CBN alati Rezni, lepezasti diskovi i brusne ploce

Rezne plote za stacionarnu primjenu Tehnitke éetke Pogoni za alate
b R

Podrucje kataloga 7 Podrucje kataloga 8 Podrucje kataloga 9

Rezne ploce za stacionarnu primjenu Tehnicke Cetke Pogoni za alate

48 | 3



