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Rezni, lepezasti diskovi i brusne ploce
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Rezni, lepezasti diskovi i brusne ploce
Opce informacije

Kvalitet

Svi alati PFERD se razvijaju, izraduju i ispituju prema najvisim zahtjevimakvaliteta. Kao suosnivac
organizacije za sigurnost brusnih alata (Organisation fur die Sicherheit von Schleifwerkzeugen e.V.
(0Sa)) PFERD se obavezao da se pridrzava poostrenih propisa ispitivanja koji

prevazilaze zahtjeve EN 12413 i EN 13743. OS

PFERD-ovo upravljanje kvalitetom je certifikovano prema ISO 9001.

Pruzanje savjeta i obuka

PFERD Vam za rje3enje vaseg problema primjene nudi ciljano i individualno pruzanjesavjeta. Nasi
iskusni savjetnici za distribuciju i tehnicki savjetnici za klijente iz kompanije PFERD rado ¢e Vam
pomoci. Nase adrese distributera Sirom svijeta naci ¢ete na: www.pferd.com

Akademija PFERDAKADEMIE pruza stru¢no i prakti¢no znanja iz svijeta brusenja i rezanja.
U seminarskim blokovima koji se zasnivaju jedan na drugom cete postati specijalista za alate
PFERD.

PFERDTOOL-CENTER

Na PFERDTOOL-CENTER-u pronadi ¢ete sve vazne informacije, koje su Vam neophodne za odabir
optimalnog brusnog alata. Ukoliko imate pitanja Vas specijalizovani prodavac ili PFERD savjetnik za
distribucijua ¢e Vam rado pomoci. Kompetentnog PFERD prodavca u vasoj blizini mozete pronadi
na: www.pferd.com

Specijalne izrade

Ako nas opsezni standardni program ne nudi brusni alat za rje3avanje Vaseg zadatka obrade,
PFERD ¢e na Vas zahtjev izraditi rezne i lepezaste diskove i brusne plo¢e posebno za Vasu primje-
nu.

Uzimanjuci u obzir cilj obrade, materijal koji treba da se obradi i okvirniuslovi, nudimo Vam
individualno savjetovanje, da bismo nasli najoptimalnije i najekonomicnije rjesenje.

PFERDVALUE - Vasa dodatna vrijednost sa PFERD-om

Rezultati iz laboratorija za ispitivanje kompanije PFERD kao i iz testiranja proizvoda nezavisnih Daljnje informacije
ustanova za ispitivanje dokazuju: Alati PFERD nude mijerljivu dodatu vrijednost. mozete naci u

. . nasem prospektu @ - <
Otkrijte PFERDERGONOMICS i PFERDEFFICIENCY: PFERDVALUE — i
PFERD u sklopu PFERDERGONOMICS nudi U sklopu PFERDEFFICIENCY kompanija PFERD vasa dodata : PFERD %
ergonomski optimizirane alate i pogone alata, nudi inovativna, ucinkovita rje3enjaza alate V”JeAanS.t S g VALUE 82
koji doprinose vecoj sigurnosti i komforu pri i pogone alata sa izuzetnom ekonomskom proizvodima PFERD". et
radu, a time do ocuvanja zdravlja. dodatom vrijednosc¢u.
AT (4] ] -
VibrationfFilter NoiseFilter EmissionFilter  HapticFilter Energy Saving Waste Saving TimeSaving Resource Saving _
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Rezni, lepezasti diskovi i brusne ploce
Brzi put do optimalnog alata

Odabir alata

Rezanje Brusenje / grubo brusenje

Brusna sredstva na podlozi Vezana brusna sredstva

Rezni diskovi za

POLIFAN CC-GRIND Brusne ploce Strana 52
Kutne brusilice Strana 10 lepezasti diskovi Strana 31  brusni diskovi Strana 43 Brusni lonci Strana 62
Ravne brusilice Strana 26 Lepezasti brusevi Strana 63
Benzinski rezaci Strana 28

Linije kvaliteta i oznaka u boji

Univerzalna linija PSF % % 55 Linja u¢inkovitosti SG % % % 7 Specijalna linija SGP % % % %

Alati specijalne linije SGP

L su specijalno razvijeni
Pocetni program

univerzalne linije PSF
obuhvata solidne alate za
obradu najstandardnijih
materijala. Alati
univerzalne linije PSF
postizu dobre radne
rezultate uz visoku
ekonomicnost.

Siroki program linije
ucinka SG nudi za

svaku primjenu i svaki
materijal u¢inkovito
rjjeSenja za alat. Alati
linije ucinka SG postizu
najbolje radne rezultate

uz visoku ekonomicnost.

za posebne zadatke i
nude korisniku presudne
prednosti u odnosu na
standardne proizvode.
Osim toga specijalna

linija SGP obuhvata

alate koji uslijed svoje
posebno velike snage u
primjeni nudi ultimativnu

ekonomicnost.

Materijali i ozna¢avanje u boji

Celici do1.200 N/mm?

Celik, (manje 38 HRQ)

celiéni liv Kaljeni, obogaceni celici

preko 1.200 N/mm?2 (vece 38 HRC)

Gradevinski Celici, ugljenic¢ni celici, alatni celici, nelegirani celici,
Celici za primjenu, Celi¢ni liv, ¢elici za oplemenjivanje

Alatni ¢elici, kaljeni celici, legirani celici, celicni liv

Austenitni i feritni nehrdajuci celici, npr.
Nazivi EN AISI

V2A 1.4301 304

V2A 1.4310 301

V4A 1.4401 316

V4A 1.4571  316Ti

Legure za oblikovanje koje ne mogu otvrdnuti i koje mogu otvrdnuti, legure aluminijskog liva sa niskim sadrzajem
silicija, legure aluminijskog liva bez silicija

NE-metali, mekani Mesing, bakar, cink

Ostali nezeljezni NE-metali, tvrdi Bronza, titanij

metali Materijali otporni na
visoke temperature

Nehrdajuci celik

(INOX) Celici otporni na hrdu i kiselinu

Aluminij

Inconel, Hastelloy

Zeljezni liv sa lamelnim grafitom EN-GJL (GG),
Zeljezni liv sa kuglastim grafitom/nodularnim livom EN-GJS (GGG)

Temperni liv Bijeli temperni liv EN-GIMW (GTW), crni temperni liv EN-GJMB (GTS)

Asfalt, cotto, plavac, laki beton, pjescar, beton, armirani beton, betonski kamen, crijepovi,
granit, opeka, isprani beton, kalje, keramicke plocice, skriljac

P Sivo lijevano zeljezo
Zeljezni liv

416



Rezni, lepezasti diskovi i brusne ploce
Etiketa i pakovanje

Etiketa

Traka sa informacijama

Na ovom mjestu cete pronaci
liniju kvaliteta, dimenzije, te
kod POLIFAN lepezastihdiskova
brusna sredstva i granulaciju.

oSa - organizacija za sigurnost
brusnih alata (Organisation fiir die
Sicherheit von Schleifwerkzeugen
e.V.)

PFERD se kao suosnivac¢ udruzenja oSa
dobrovoljno obavezao da proizvodi
kvalitetne alate u skladu s najvisim
sigurnosnim standardima. Firme koje

su ¢lanice organizacije za sigurnost [ SG hh Kkt
brusnih alata (Organisation fur die Ssriaany 125x1.0
Vx22,23mm

Sicherheit von Schleifwerkzeugen e.V. awwpferd.co,
(0Sa)) garantiraju stalnu kontrolu sigur- 5 x.040 7z

nosti i kvaliteta njihovih proizvoda. > s s US-EDP: 69953
" EAN

Sigurnosne informacije (European Article Number)

Napomene o sigurnom koristenju
brusnih alata mozete pronaci na
stzranama 7 i 8.

o s

must be used oa ol

mchines. Dunges - do not
ot

D-51709 Marieneide

@

00000 “H)

PFERD - Hauptstrase 13

Pogodno za nehrdajuci celik

Datum isteka roka trajanja i broj (INOX)

sarze EHT 125-1,0 SG STEELOX Proizvedeno bez dodavanja
S NOX aditiva koji sadrze zeljezo, hlor

’/// i sumpor
Informacija o materijalu

U donjem dijelu svake etikete mozete
vidjeti za koji materijal odn. materijale
je alat pogodan.

Pakovanje

PFERD isporucuje rezne i lepezaste diskove te brusne ploce u robusnom industrijskom pakovanju, koje stiti alate od ostecenja.
Sve i informacije koje su tehnicki vazne i relevantne za narucivanje, pronadi ¢ete na etiketi pakovanja.

Tehnicke

Jedinica pakovanj ‘ : i
R = = |[= =l x| b "
. 22,23 o 1.0 mm—EAT JlSG
8 inch

040" J | 41/71

Linija kvaliteta
(Sistem vodenja u
boji)

EHT 125-1,0 SG STEELOX — 8 preRD

oznaka

Tip alata
EDP 69953 .-Nr. 61341112

r.
I
— pakOVHa L I ITHNREL TR QTR IIENLILICH B e opean

Lot-Nr. 12345678
broj sarze Article Number)
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Rezni, lepezasti diskovi i brusne ploce

RjeSenja za nehrdajudi Celik (INOX) i aluminij

Obrada plemenitog celika (INOX)

Nehrdaju¢i celik (INOX) posebno se odlikuje svojom otpornos¢u na koroziju, ali i svojom
Zilavoscu, visokom mehani¢kom opteretivoscu i neobi¢nom estetikom. Zbog svojih odli¢nih
svojstava ovaj materijal pruza raznovrsne mogucnosti primjene, ali postavlja i posebne zahtjeve

pred brusne alate.

PFERD nudi sirok izbor specijalno razvijenih alata koji ne prljaju obradak i proizvode manji unos
toplote nego standardni proizvodi. Ovako se sprijecava korozija.

8 savjeta za sprijecavanje korozije

Koristite odgovarajuci brusni alat!

Koristite samo specijalno za

nehrdaju¢i celik (INOX)

prikladne brusnealate bez

punila koja sadrze Zeljezo
(Fe), hlor (Cl) ili sumpor (S). Tako cete
sprijeciti nezeljene ostatke koji mogu
dovesti do korozije. Prikladne alate treba
oznaciti gore prikazanim piktogramom,
kao i dodatkom INOX ili STEELOX (Celik
+ INOX).

2. Da bi se sprijecile pojave korozije, mora se
smanijiti unos toplote u obradak. Koristite
brusne alate koji su razvijeni specijalno
za obradu nehrdajuceg celika (INOX) i
najve¢u mogucu veli¢inu zrna.

Imati u vidu prilikom obrade!

3. Radite s malim pritiskom pritiskanja i malo
oscilirajucih pokreta, kako biste izbjegli
diskoloracije zbog toplote,posebno kod
tankozidnih obradaka.

4. Alati, koji su prethodno koristeni na
Celiku, vise se ne smiju koristiti za obradu
nehrdajuceg celika (INOX). Prijanjajuce
Cestice Celika mogu dovesti do onecis¢enja
i uslijed toga do korozije.

5. Koliko je moguce, vodite racuna da
nikakve iskre ne padnu na obradak i da
naobratku ne ostane prasina od brusenja.

Vazno: Direktno predite na zavrsnu

obradu!

6. Odmah predite na zavrsnu obradu, da
biste postigli zeljeni kvalitet povrsine.
Prikladne proizvode mozete pronaci u 4.
dijelu kataloga ,, Alati za fino brusenje i
poliranje”.

7. Ako pri brusenju ipak dode do stvaranja
temperaturnih boja/oksidacije, onda se
to mora odstraniti finim brusenjem u
nastavku.

8. Temeljito ocistite svaki obradak poslije
zavrsetka svih mehanickih radova.

Obrada aluminija

Pojam ,,aluminij” oznacava niz legura, kod kojih je hemijski element aluminij glavni sastojak.
Paleta ide od mekanih, preko zilavih, pa do tvrdih legura aluminija.

Cesto, normalni brusni alati za ¢elik ne mogu da se koriste za obradu aluminija. Posebno kod
mekanih, podmazujucih legura moze doci do prijanjanja materijala i zapusavanja brusnog alata.
Stoga je PFERD razvio niz specijalnih alata za obradu aluminija.

Osim toga ovi proizvodi ne sadrze punila, koja ostavljaju nezeljene ostatke na obratku. Uslijed

toga se povrsine mogu direktno zavarivati poslije rezanja ili brusenja.

Specijalizovani proizvodi za obradu aluminija

Brusne ploc¢e SG ALU

POLIFAN lepezasti brusevi
A-COOL SG ALU + INOX (sa
specijalno razvijenom oblogom,
koja sprijec¢ava prijanjanje opiljaka)

POLIFAN lepezasti brusevi

A SGP CURVE ALU za brusenje
suceonih 3avova (jedini lepezasti
brus sa lamelama na onodu i

Rezni diskovi SG ALU kao i
PSF ALU + STONE

specijalno razvijenom oblogom koja
sprijecava prijanjanje opiljaka)

Inovativni High Speed Disc ALUMASTER
moczete pronadi u 2. dijelu kataloga.
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Rezni, lepezasti diskovi i brusne ploce
Tehnicke informacije i sigurnosne napomene

Pregled oblika i slovnim oznaka za mjeru

—t s OV

Rezni disk, ravna izvedba EHT Brusna ploca E (oblik 27) odn. rezni disk, Konusni (oblik 11) i cilindri¢ni (oblik 6) brusni
(oblik 41) zako3ena izvedba EH (oblik 42) lonac ETT

H H

—
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Lepezasti brus, konusna izvedba PFC Lepezasti brus, ravna izvedba PFF Lepezasti brus, radijalna izvedba PFR
(oblik B) (oblik A) (CURVE)

CC-GRIND-SOLID CC-GRIND-FLEX CC-GRIND-STRONG

Sigurnost pri rezanju i brusenju

Objasnjenje oznaka na brusnim alatima

Obavezno vodite racuna o napomenama na brusnom alatu, brusilici, kao i u svim prilozenim
informacijama za korisnike.
Koristite samo brusne alate koji odgovaraju aktuelnim standardima sigurnosti. Ovi proizvodi
oznaceni su odgovarajuc¢im brojem EN standarda i oznakom ,0Sa":
- EN 12413 za brusna tijela od svezanog brusbog sredstva
(brusne ploce, rezne ploce, brusni lonci, brusni tockovi)
- EN 13743 za brusna sredstva na podlogama (POLIFAN lepezasti brusevi, CC-GRIND brusni
diskovi)
Koristite brusni alat pogodan za odredenu primjenu. Nikada ne treba koristiti alat koji se ne
moze jasno identificirati.
Brusni alati sa vrstama veziva B (npr. brusni lonci) i BF (brusne ploce, rezni diskovi, brusni
koturovi) za slobodno brusenje rukom se prema EN 12413 ne smiju koristiti poslije isteka roka
upotrebe. Rok upotrebe izrazen je mjesecom i godinom, npr. 04/2021. Vrsta veziva uvijek je
naznacena na etiketi.
Postujte ogranicenja u pogledu koristenja, kao i upozoravajuce ili sigurnosne napomene:

Proizvodaci brusnih alata, masina i korisnici
u istoj mjeri doprinose sigurnosti pri rezanju i
brusenju.

PFERD sve alate proizvodi u skladu sa propisa-
nim sigurnosnim propisima. Korisnik prilikom
rezanja i brusenja snosi odgovornost za

namjensku upotrebu pogona alata i pravilno @

_ Nije dopusteno za slobodno o
~ brugenjerukom! = PoStujte sigurnosne napomene!

Nije dopusteno za boc¢no
brusenje!

D

rukovanje f primjenu alata. = Koristiti zastitu za oci!

|
@/,
O]
S

U nastavku su sazete neophodne informacije
za sigurno koristenje brusnih ploca, reznih
diskova, brusnih lonaca, brusnih tockova,
POLIFAN lepezastih bruseva i CC-GRIND
brusnih diskova marke PFERD. Osim toga

se stalno moraju postovati informacije za
korisnike koristene brusilice, kao i vazece
odredbe za zastitu na radu i zastitu zdravlja.

Nije dopusteno za mokro

brusenje! = Koristiti zastitu od buke!

= Ne koristiti, ako je oste¢eno! — Koristiti rukavice!

Koristiti masku protiv prasine!

_Imajte u vidu minimalni kut
LIkl  prislanjanjal

000@
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Rezni, lepezasti diskovi i brusne ploce
Tehnicke informacije i sigurnosne upute

Skladistenje brusnih alata

Brusne alate bi trebalo skladistiti tako da se izbjegnu Stetni utjecaji
zbog vlage, mraza i velikih oscilacija temperature, kao i mehanickih
ostecenja. Nemoyj te koristiti brusne alate oblozene umjetnom smolom
ili brusne alate od brusnog sredstva na podlozi, koji su prije upotrebe
bili izlozeni jakoj vlazi, vodi ili visokim temperaturama.

Stezanje brusnih alata

Koristite samo brusilice, koje su predvidene za koristenje predmetnog
alata.

Nikada nemojte koristiti brusilicu koja nije u propisnom stanju.
Koristite samo brusne alate ciji spoljni promjer i promjer otvora odn.
navoju odgovaraju specifikacijama brusilice.

Ne koristite ostec¢ene brusne alate. Prije svakog pustanja u rad se
brusni alatim vizuelnom kontrolom moraju provjeriti na moguca
ostecenja.

Odrzavajte stezne elemente u dobrom mehani¢kom i ¢istom stanju.
Zamijenite u slucaju ostecenosti ili pohabanosti. Ako je od strane
proizvodaca brusilice predvidena pomocna sredstva za fiksiranje
brusnog alata (npr. stezni kljuc), onda ih treba koristiti. Stegnite stezni
uredaj tako da se ne moze odvrnuti rukom.

U principu se samo u spoljnjem promjeru povrsinenalijeganja
prirubnice smiju koristiti stezne prirubnice iste velicine koje na
stranisistema imalu isti oblik.

[N RN
L | I - 1
11

Ako je predvideno, koristite meduslojeve izmedu brusnog alata i
elemenata za stezanje.

Odvajanjem opsrbe energijom sprijecite slucajno ukljucivanje brusilice
prije stezanja ili zamjene brusnog alata.

Nikada nemojte prekoraciti maksimalnu radnu brzinu brusnog alata.
Uvjerite se da broj obrtaja brusilice (o/min, 1/min, O/M odn. min™') ne
prekoracuje maksimalno dozvoljeni broj obrtaja naveden na brusnom
alatu, prilozenoj etiketi ili pakovanju. Stavljanje istrosenih brusnih
alata na manje brusilice nije dozvoljeno.

Nemojte vrsiti nedozvoljene izmjene na brusnim alatima.

Nakon svakog stezanja najmanje 30 sekundi izvrsite probni rad pri
radnojbrzini i pravilno montiranom zastitnom poklopcu. Pri tom drzite
brusilicu tako da vas u slucaju eventualnog pucanja brusnog sredstva
ne pogode krhotine.

Stacionani rezni diskovi smiju raditi samo na za to predvidenim
stacionarnim reznim brusilicama. Nisu dopusteni za slobodan

rad rukom ili ru¢no vodeni rad. Ako je maksimalna snaga masine
oznacena na reznom disku, ona se ne smije prekoraciti.

Koristenje brusnih alata

Koristite brusni alat pogodan za odredenu primjenu. Nikada ne treba
koristiti alat koji se nemoze jasno identificirati.

Uvijek imajte na umu moguce opasnosti u toku primjene brusnih
alata.

Uvijek koristite zastitne uredaje i haube u skladu sa uputstvom za
upotrebu brusilice i osigurajte njihovo propisno stanje i montazu, prije
nego Sto ukljucite brusilicu. Postavljanje zastitne haube se uvijek mora
sprovesti tako da se ona nalazi izmedu rukovaoca i alata. iskre po
mogucstvu ne bi trebale letjeti u pravcu rukovaoca.

Obradak mora bez naprezanja biti fiksiran pogodnim steznim
mehanizmima ili vlastitom tezinom.

Brusilicu uvijek treba ukljuciti prije kontakta brusnog alata s obratkom.

Uvijek oprezno pstavite brusne alate na povrsinu obratka.

Uvijek vodite rezne diskove pravom linijjom. Rezni diskovi se ne smiju
opteretiti bo¢no niti koristiti za bo¢no brusenje.

Brusilice se smiju odlagati samo kada su iskljucene i potpuno u stanju
mirovanja.

Ugrozavanje uslijed loma alata, cestica, iskri, prasine i isparenja
od brusenja, buke, vibracije i fizickog kontakta sa brusnim alatom

Za zastitu od mehanickog djelovanja, Cestica, iskri, prasine i ispare-
nja od brusenja, buke i vibracije jer kod svih radova brusenja potrebno
koristiti prikladnu li¢nu zastitnu opremu. U to spadaju zastita za odi,
zastita od buke, zastita organa za disanje zastita za ruke. Mora se
nositi teSko zapaljiva odjeca s dugim rukavima i prikladne zastitne
cipele. Vezite dugu kosu ui nemojte nositi labavu odjecu, kravate ili
nakit. Ova pravila pored rukovaoca brusilicom vaze i za sve osobe koje
se nalaze u radnom okruzenju.

Udisanje prasine od brusenja moze dovesti do ostecenja pluca.
Prilikom svih radova brusenja vodite ra¢una o dovoljnom usisavanju ili
drugim prikladnim mjerama.

Nemoijte koristiti brusne alate u blizini zapaljivih materijala. Zapaljivi

i eksplozivni materijali se prije pocetka rada moraju daljiti iz radnog
okruzenja. To se izmedu ostalog odnosi na naslage prasine (posebno
aluminijsku prasinu), liepenku, ambalazni materijal, tekstil, drvo i
piljevinu, te zapaljive te¢nosti i gasove.

Vodite racuna prikladnom usisavanju i izbjegavajte izvore paljenja,

jer pri rezanju i brusenju aluminija mogu nastati eksplozivne prasine.
Prasina od brusenja celika i aluminija se ne smiju mijesati.

Zaustavite brusilicu ako dode do prekomjernih vibracija i provjerite
masinu. Odmah preduzmite mjere, ako pri koristenju brusnog alata
dolazi do osjec¢aja bockanja, probadanja ili utrnulosti na sakama ili
rukama.

Nikada nemojte uklanjati zastitne uredaje montirane na brusilici i
osigurajte da oni budu u propisnom stanju i propisno montirani, prije
nego $to ukljucite brusilicu.

Nakon isklju¢enja brusilice treba se uvjeriti da ona u potpunosti
miruje, prije nego sto je ostavite bez nadzora.

Odlaganje na otpad brusnih alata

Istroseni ili neispravni brusni alati se moraju odloziti na otpad u skladu
sa vazecim propisima.

Imajte u vidu da se brusni alati mogu zaprljati obradom odredenih
materijala.

Brusni alati predvideni za odlaganje na otpad bi trebalo da se uniste
na vidljiv nacin, kako bi se sprijecilo njihovo dalje koristenje.

Dodatne informacije se mogu naci u dobrovoljnim informnacijamao
proizvodu i sigurnosnimlistovima vaseg dobavljaca.

(= )
|
' Imate dodatnih pitanja?
Nasi iskusni savjetnici za distribuciju i tehnicki savjetnici za
klijente iz kompanije PFERD rado ¢e Vam pomodi.
9 _J Nase adrese distributera na¢i ¢ete na: www.pferd.com
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Rezni diskovi
Brzi put do optimalnog alata

Odabir grupe proizvoda

Pogoni za Zadaci
alate obrade
Kutna Rezanje
brusilica
Rezanje i
brusenje
Ravna- Rezanje
brusilica
(manje
100 mm)
Benzinski- Rezanje
rezac
i rezna-
brusilica
(vece
230 mm)

Linija
kvaliteta

Univerzalna
linija
PSF
b 8. 810

Linja

ucinkovitosti

SG
22,202

Specijalna
linija
SGP
2.2.8.9.¢

Univerzalna
linija
PSF
b 8. 0 0

Linja
ucinkovitosti
SG
0. 8. 8. 0A¢

Linja
ucinkovitosti
SG
b. 0. 0%¢

Linja
ucinkovitosti
SG
2. 8. 8.0/

PSF
STEEL
Strana 13

STEEL
Strana 17

SGP
CERAMIC
STEEL
Strana 21

Celik Nehrdajuci celik
(STEEL) (INOX)

PSF
STEELOX
Strana 14

STEELOX
Strana 18

SGP
STEELOX
Strana 22

Aluminij
(ALU)
PSF PSF
STEELOX ALU+STONE

Strana 14 Strana 16

Rezni diskovi
INOX STEELOX ALU za livnice

Strana 19 Strana 18  Strana 20 od strane 23

SGP
STEELOX
Strana 22

PSF DUO STEELOX
Strana 15

PSF DUO STEELOX
Strana 15

(ZIRKON) SG
DUO CAST
Strana 25

SG STEELOX
Strana 26

SG

STEEL
Strana 28

SG STEELOX
Strana 26

SG STEELOX
Strana 26

SG CAST +
STONE
Strana 29

SG STEELOX
Strana 26

Liv Kamen
(CAST) (STONE)

PSF
ALU+STONE
Strana 16

SG CAST +
STONE STONE
Strana 29  Strana 29
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Rezni diskovi
Brzi put do optimalnog alata

Odabir sirine reznog diska
Promjer 76-125 mm PFERDVALUE

0,8 mm Maksimalna preciznost i kvalitet rezanja kod limarskih radova M_{ MVVO“ 0_{ %)4{

Tanki rezni 1,0 mm  Univerzalna $irina sa fokusom na brzinu, udobnost i kvalitet rezanja &
diskovi %
1,31 . o . L ‘
1.3 Univerzalna Sirina sa fokusom na vijek trajanja i udobnost Energysaig Timesavig
vece/jednako

Rezni diskovi Robusna primjena =

1,9 mm

Promjer 150-230 mm PFERDVALUE

Tanki rezni manje/jednako
diskovi 2,0 mm

Univerzalna Sirina sa fokusom na brzinu, udobnost i kvalitet rezanja

EnergySaving  Timesaving

2,5 mm Univerzalna Sirina sa fokusom na vijek trajanja i udobnost -

Rezni diskovi e

58 i Robusna primjena -

o g i -



PFERD

Rezni diskovi
Tanki rezni diskovi na jedan pogled

Brzo i udobno:

Tanki na jedan pogled.
Detaljne informacije na sljede¢im
stranicama.

Tanki rezni disk, ravna izvedba EHT (oblik 41)

U nastavku su za Vas sazeto prikazani svi tanki rezni diskovi svih linija kvaliteta. Detaljne informacije
o pojedinacnim rezmnim diskovima mozete pronadi na stranicama proizvoda u nastavku.

PFERDVALUE:
ibrationFilter i ionfiller  HapticFilter

EnergySaving  TimeSaving

D T Celik Nehrdajuci celik Aluminij
[mm]  [mm] (INOX)

Prednosti:
Tanki rezovi bez srha.
Maksimalna ekonomi¢nost zahvaljuju¢i
brzim rezovima.
Udobno i sigurno.

STEEL STEELOX INOX ALU
EAN 4007220
Univerzalna linija PSF % % v
105 1,0 976135 098493 -
115 1,0 560242 560266 669310
1,6 538111 538135 669297
125 1,0 560259 560372 804278
1,6 538128 538142 « STEELOX 804308
150 1,6 953341 581223 -
180 1,6 581209 581230 -
230 1,9 581339 581216 -
2,0 STEELOX = 702239 =
Linja uéinkovitosti SG % % %3¢
105 1,0 953358 039755 953372 885222
1,3 STEELOX = 953396 — STEELOX =
115 0,8 - = 095751 =
1,0 499719 499702 095799 804964
1,6 522813 355442 095805 804988
125 0,8 - - 095812 -
1,0 499740 499733 095829 804995
1,6 522691 355459 095898 805008
150 1,6 953365 581179 095904 953426
2,0 STEELOX = 096178 — STEELOX =
180 1,6 581155 807729 095911 805015
2,0 STEELOX = 702321 — STEELOX =
230 1,9 581162 807736 095942 097922
2,0 STEELOX = 957592 « STEELOX =
Specijalna linija SGP % %% %
105 0,8 STEELOX = 953464 =
1,0 STEELOX = 953471 =
1,3 103883 - -
115 0,8 STEELOX = 835357 =
1,0 103890 538074 -
1,6 103906 538081 =
125 08  STEELOX— 835364 = STEELOX -
1,0 103920 538098 -
1,6 103937 538104 =
150 1,6 103951 953488 - 3
180 1,6 103968 357873 - H
230 1,9 103982 522776 - : i;
y ™ Kompleti stezne prirubnice : ;_3_
' za tanke rezne diskove gn
9 K 180/230 mm za povecanje E“
bocne stabilnosti i precizno
vodenje pronaci cete na
strani 22.
EHT 125-1,0 56 STEELOX

6




PFERD

K Rezni diskovi
Univerzalna linija PSF % % Y ¥
PSF STEEL % % 5%
Rezni disk za celik sa velikom snagom rezanja i dobrim vijekom trajanja.
Prednosti: Brusna sredstva:
Brzo napredovanje rada putem visoke snage Korund A
rezanja. PFERDVALUE:
Visoka ekonomic¢nost uslijed dobrog vijeka UE:

trajanja. Tanki rezni diskovi:

Obradive sirovine:
Cellk VibrationfFilter NoisefFilter EmissionfFilter HapticFilter

Zadaci obrade:

Rezanje limova, profila i punog materijala, Eneraysana - Timesang
stvaranje prijeloma

D T/U EAN H Maks. dopust. @ Oznaka
[mm] [mm] 4007220 [mm] broj okretaja
Ravna izvedba EHT (oblik 41) [  — ]
100 2,4 321256 16,0 15.300 25 EHT 100-2,4 PSF STEEL/16,0
105 1,0 976135 16,0 14.500 25 EHT 105-1,0 PSF STEEL/16,0
115 1,0 560242 22,23 13.300 25 EHT 115-1,0 PSF STEEL
1,6 538111 22,23 13.300 25 EHT 115-1,6 PSF STEEL
2,4 669174 22,23 13.300 25 EHT 115-2,4 PSF STEEL
125 1,0 560259 22,23 12.200 25 EHT 125-1,0 PSF STEEL
1,6 538128 22,23 12.200 25 EHT 125-1,6 PSF STEEL
2,4 669167 22,23 12.200 25 EHT 125-2,4 PSF STEEL
150 1,6 953341 22,23 10.200 25 EHT 150-1,6 PSF STEEL
180 1,6 581209 22,23 8.500 25 EHT 180-1,6 PSF STEEL
3,0 163474 22,23 8.500 25 EHT 180-3,0 PSF STEEL
230 1,9 581339 22,23 6.600 25 EHT 230-1,9 PSF STEEL
3,0 163498 22,23 6.600 25 EHT 230-3,0 PSF STEEL
Koni¢na izvedba EH (oblik 42) I — ]
100 2,4 163511 16,0 15.300 25 EH 100-2,4 PSF STEEL/16,0
115 2,4 163528 22,23 13.300 25 EH 115-2,4 PSF STEEL
3,2 522998 22,23 13.300 25 EH 115-3,2 PSF STEEL
125 2,4 163429 22,23 12.200 25 EH 125-2,4 PSF STEEL
3,2 523001 22,23 12.200 25 EH 125-3,2 PSF STEEL
180 3,0 163436 22,23 8.500 25 EH 180-3,0 PSF STEEL
230 3,0 163450 22,23 6.600 25 EH 230-3,0 PSF STEEL

&= 6 | 13 &=

—
—
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Rezni diskovi
Univerzalna linija PSF % % sk ¥

PSF STEELOX % % %%
Rezni disk za celik i nehrdajud¢i celik (INOX) sa velikom snagom rezanja i dobrim vijekom trajanja.
Prednosti: Zadaci obrade:
Moguce univerzalno koristiti na celiku i Rezanje limova, profila i punog materijala,
nehrdajuc¢em celiku (INOX). stvaranje prijeloma
Brzo napredovanje rada putem visoke snage
rezanja. Brusna sredstva:
Visoka ekonomic¢nost uslijed dobrog vijeka Korund A
trajanja. PFERDVALUE:
R Tanki rezni diskovi idealni su za Tanki rezni diskovi:
akumulatorske kutne brusilice. M‘{ MV’O‘{ O‘{ @4{
(C)bradive sirovine: Vibrationfier  Neiserier Emissionfiie Haptictir
elik, plemeniti celik (INOX)
AN
D T/U EAN H Maks. dopust. @ Oznaka
[mm] [mm] 4007220 [mm] broj okretaja
Ravna izvedba EHT (oblik 41) [ T T ]
76 0,8 060889 10,0 20.100 25 EHT 76-0,8 PSF STEELOX/10,0
1,0 060940 10,0 20.100 25 EHT 76-1,0 PSF STEELOX/10,0
105 1,0 098493 16,0 14.500 25 EHT 105-1,0 PSF STEELOX/16,0
115 1,0 560266 22,23 13.300 25 EHT 115-1,0 PSF STEELOX
1,6 538135 22,23 13.300 25 EHT 115-1,6 PSF STEELOX
2,4 523025 22,23 13.300 25 EHT 115-2,4 PSF STEELOX
125 1,0 560372 22,23 12.200 25 EHT 125-1,0 PSF STEELOX
1,6 538142 22,23 12.200 25 EHT 125-1,6 PSF STEELOX
2,0 667958 22,23 12.200 25 EHT 125-2,0 PSF STEELOX
2,4 523049 22,23 12.200 25 EHT 125-2,4 PSF STEELOX
150 1,6 581223 22,23 10.200 25 EHT 150-1,6 PSF STEELOX
180 1,6 581230 22,23 8.500 25 EHT 180-1,6 PSF STEELOX
2,5 523063 22,23 8.500 25 EHT 180-2,5 PSF STEELOX
230 1,9 581216 22,23 6.600 25 EHT 230-1,9 PSF STEELOX
2,0 702239 22,23 6.600 25 EHT 230-2,0 PSF STEELOX
2,5 523087 22,23 6.600 25 EHT 230-2,5 PSF STEELOX
Koni¢na izvedba EH (oblik 42) I — ]
100 2,4 523018 16,0 15.300 25 EH 100-2,4 PSF STEELOX/16,0
115 2,4 523032 22,23 13.300 25 EH 115-2,4 PSF STEELOX
125 2,4 523056 22,23 12.200 25 EH 125-2,4 PSF STEELOX
180 2,5 523070 22,23 8.500 25 EH 180-2,5 PSF STEELOX

230 2,5 523094 22,23 6.600 25 EH 230-2,5 PSF STEELOX




PFERD

K Rezni diskovi
Univerzalna linija PSF % % Y ¥

DUODISC

DUODISC kombinovani disk je rje3enje za sigurno rezanje i brusenje sa samo jednim alatom.
On ispunjava sve zahtjeve EN 12413 za rezne diskove i brusne ploce.

Prednosti:
Sigurno, sa standardom uskladeno, rjesenje Sirine 1,4 mm i 1,9 mm idealne su i za
za rezanje i bo¢no brusenje sa samo jednim akumulatorske kutne brusilice.
alatom. Rjesavac problema za zadatke brusenja na
Usteda vremena zbog manjeg broja cunderu.
zamjenadiskova. Za razliku od reznih diskova, mogu se
Moguce univerzalno koristiti na celiku i koristiti i sa otvorenom zastitnom haubom.

nehrdaju¢em celiku (INOX).

Kombi disk PSF DUODISC STEELOX % % 3¢v%

Kombi disk za Celik i nehrdajuci celik (INOX) sa velikom snagom rezanja i dobrim vijekom trajanja.

Obradive sirovine: Brusna sredstva:
Celik, plemeniti ¢elik (INOX) Korund A
Zadaci obrade: PFERDVALUE:

Rezanje, skidanje srhova, brusenje porsine,
obrada su¢eonog 3ava, Izdubljivanje, obrada
zavara

TimeSaving

D T/U EAN H Maks. dopust. @ Oznaka
[mm] [mm] 4007220 [mm] broj okretaja
Ravna izvedba E i T T |
76 1,4 068274 10,0 20.100 25 E 76-1,4 PSF DUO STEELOX/10,0
Koni¢na izvedba E (oblik 27) I — ]
100 1,9 845578 16,0 15.300 10 E 100-1,9 PSF DUO STEELOX/16,0
2,8 952733 16,0 15.300 10 E 100-2,8 PSF DUO STEELOX/16,0
115 1,9 835081 22,23 13.300 10 E 115-1,9 PSF DUO STEELOX
2,8 754498 22,23 13.300 10 E 115-2,8 PSF DUO STEELOX
125 1,9 835098 22,23 12.200 10 E 125-1,9 PSF DUO STEELOX
2,8 754504 22,23 12.200 10 E 125-2,8 PSF DUO STEELOX
150 3,5 952740 22,23 10.200 10 E 150-3,5 PSF DUO STEELOX
180 3,5 952764 22,23 8.500 10 E 180-3,5 PSF DUO STEELOX

Kataloga| Strana
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Rezni diskovi tK
Univerzalna linija PSF % % Y< ¢

PSF ALU + STONE % Y<v%

Rezni disk za neferitne metale i mineralne materijale sa velikom snagom rezanja i dobrim vijekom

trajanja.
Prednosti: Zadaci obrade:
Brzo napredovanje rada putem visoke snage Rezanje limova, profila i punog materijala,
rezanja. Stvaranje prijeloma
Visoka ekonomic¢nost uslijed dobrog vijeka
trajanja. Blr'utslna srgdstva:
Sirina od 1,0 mm idealna je i za Silicij-karbid C
akumulatorske kutne brusilice. PFERDVALUE:

Obradive sirovine: Tanki rezni diskovi:

Aluminij, titanij, ostali nezeljezni metali, Mg{ HN,OA{

kamen, beton, plocice, duromerna plastika,

duroplasti¢ni materijali ojacani vlaknima (GFK,
CFK), lijevano zeljezo

EnergySaving TimeSaving

imps

Fiter  HapticFilter

D T/U EAN H Maks. dopust. @ Oznaka
[mm] [mm] 4007220 [mm] broj okretaja
Ravna izvedba EHT (oblik 41) i T T ]
115 1,0 669310 22,23 13.300 25 EHT 115-1,0 PSF ALU+STONE
1,6 669297 22,23 13.300 25 EHT 115-1,6 PSF ALU+STONE
125 1,0 804278 22,23 12.200 25 EHT 125-1,0 PSF ALU+STONE
1,6 804308 22,23 12.200 25 EHT 125-1,6 PSF ALU+STONE
180 3,2 163641 22,23 8.500 25 EHT 180-3,2 PSF ALU+STONE
230 3,2 163658 22,23 6.600 25 EHT 230-3,2 PSF ALU+STONE
Koni¢na izvedba EH (oblik 42) I — ]
100 2,4 523124 16,0 15.300 25 EH 100-2,4 PSF ALU+STONE/16,0
115 2,4 163665 22,23 13.300 25 EH 115-2,4 PSF ALU+STONE
125 2,4 163597 22,23 12.200 25 EH 125-2,4 PSF ALU+STONE
150 3,0 523131 22,23 10.200 25 EH 150-3,0 PSF ALU+STONE
180 3,2 163603 22,23 8.500 25 EH 180-3,2 PSF ALU+STONE
230 3,2 163627 22,23 6.600 25 EH 230-3,2 PSF ALU+STONE

Dijamantni rezni diskovi za re Dijamantni rezni diskovi za
zanje tvrdih materijala poput % rezanje kamena i betona
tvrdog metala i keramike i ' moZete pronaci u 5. dijelu

vlaknima ojacanih umjetnih @ kataloga.
materijala (GFK/CFK) moZzete

pronaci u 5. dijelu kataloga.

Strana Kataloga
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Rezni diskovi
Linja ucinkovitosti SG % % %

SG STEEL % % % 5

Rezni disk za celik sa velikom snagom rezanja i maksimalnim vijekom trajanja.

Prednosti: Brusna sredstva:
Brzo napredovanje rada putem visoke snage Korund visokog ucinka A
rezara. PFERDVALUE:

Maksimalna ekonomic¢nost uslijed
maksimalnog vijeka trajanja.
Obradive sirovine: 4{ ‘

Cel ik VibrationFiter ~ Noisefilter

Zadaci obrade: \i‘

Rezanje limova, profila i punog materijala, Eneraysana - Timesang
stvaranje prijeloma

Tanki rezni diskovi:

ission Filter HapticFilter

D T/U EAN H Maks. dopust. @ Oznaka
[mm] [mm] 4007220 [mm] broj okretaja
Ravna izvedba EHT (oblik 41) [ T T ]
100 2,4 162590 16,0 15.300 25 EHT 100-2,4 SG STEEL/16,0
105 1,0 953358 16,0 14.500 25 EHT 105-1,0 SG STEEL/16,0
115 1,0 499719 22,23 13.300 25 EHT 115-1,0 SG STEEL
1,6 522813 22,23 13.300 25 EHT 115-1,6 SG STEEL
2,4 162637 22,23 13.300 25 EHT 115-2,4 SG STEEL
125 1,0 499740 22,23 12.200 25 EHT 125-1,0 SG STEEL
1,6 522691 22,23 12.200 25 EHT 125-1,6 SG STEEL
2,4 162231 22,23 12.200 25 EHT 125-2,4 SG STEEL
150 1,6 953365 22,23 10.200 25 EHT 150-1,6 SG STEEL
3,0 162248 22,23 10.200 25 EHT 150-3,0 SG STEEL
180 1,6 581155 22,23 8.500 25 EHT 180-1,6 SG STEEL
2,9 522639 22,23 8.500 25 EHT 180-2,9 SG STEEL
3,2 162347 22,23 8.500 25 EHT 180-3,2 SG STEEL
230 1,9 581162 22,23 6.600 25 EHT 230-1,9 SG STEEL
2,9 522677 22,23 6.600 25 EHT 230-2,9 SG STEEL
3,2 162422 22,23 6.600 25 EHT 230-3,2 SG STEEL
Koniéna izvedba EH (oblik 42) I — 1
100 2,4 162576 16,0 15.300 25 EH 100-2,4 SG STEEL/16,0
115 2,4 162606 22,23 13.300 25 EH 115-2,4 SG STEEL
3,2 522424 22,23 13.300 25 EH 115-3,2 SG STEEL
125 2,4 162217 22,23 12.200 25 EH 125-2,4 SG STEEL
3,2 522431 22,23 12.200 25 EH 125-3,2 SG STEEL
150 3,0 162255 22,23 10.200 25 EH 150-3,0 SG STEEL
180 2,9 522653 22,23 8.500 25 EH 180-2,9 SG STEEL
3,2 162262 22,23 8.500 25 EH 180-3,2 SG STEEL
230 2,9 522684 22,23 6.600 25 EH 230-2,9 SG STEEL
3,2 162309 22,23 6.600 25 EH 230-3,2 SG STEEL

Kataloga| Strana
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Rezni diskovi
Linja ucinkovitosti SG % % %

SG STEELOX % % % ¥¢

Rezni disk za celik i nehrdajudi celik (INOX) sa velikom snagom rezanja i maksimalnim vijekom

trajanja.
Prednosti: Brusna sredstva:
Moguce univerzalno koristiti na celiku i Korund visokog ucinka A

nehrdajuc¢em celiku (INOX).

Brzo napredovanje rada putem visoke snage ) o .
'ap J P 9 Tanki rezni diskovi:

PFERDVALUE:

rezanja.
Maksimalna ekonomic¢nost uslijed
maksimalrIOg VijEka trajanja. Vibrationfiter  NoiseFilter Emissionfilter  HapticFilter
Obradive sirovine: % @
Celik, plemeniti ¢elik (INOX) Eneraysong . Timesaig

Zadaci obrade:
Rezanje limova, profila i punog materijala,
stvaranje prijeloma

D T/U EAN H Maks. dopust. @ Oznaka
[mm] [mm] 4007220 [mm] broj okretaja
Ravna izvedba EHT (oblik 41) [ T T 1

105 1,0 039755 16,0 14.500 25 EHT 105-1,0 SG STEELOX/16,0
1,3 953396 16,0 14.500 25 EHT 105-1,3 SG STEELOX/16,0

115 1,0 499702 22,23 13.300 25 EHT 115-1,0 SG STEELOX
1,6 355442 22,23 13.300 25 EHT 115-1,6 SG STEELOX
2,4 522851 22,23 13.300 25 EHT 115-2,4 SG STEELOX

125 1,0 499733 22,23 12.200 25 EHT 125-1,0 SG STEELOX
1,6 355459 22,23 12.200 25 EHT 125-1,6 SG STEELOX
2,0 953419 22,23 12.200 25 EHT 125-2,0 SG STEELOX
2,4 522875 22,23 12.200 25 EHT 125-2,4 SG STEELOX

150 1,6 581179 22,23 10.200 25 EHT 150-1,6 SG STEELOX
2,0 096178 22,23 10.200 25 EHT 150-2,0 SG STEELOX
2,5 096147 22,23 10.200 25 EHT 150-2,5 SG STEELOX

180 1,6 807729 22,23 8.500 25 EHT 180-1,6 SG STEELOX
2,0 702321 22,23 8.500 25 EHT 180-2,0 SG STEELOX
2,5 162378 22,23 8.500 25 EHT 180-2,5 SG STEELOX

230 1,9 807736 22,23 6.600 25 EHT 230-1,9 SG STEELOX
2,0 957592 22,23 6.600 25 EHT 230-2,0 SG STEELOX
2,5 162446 22,23 6.600 25 EHT 230-2,5 SG STEELOX
3,2 475690 22,23 6.600 25 EHT 230-3,2 SG STEELOX

Koniéna izvedba EH (oblik 42) I — 1

115 2,4 162613 22,23 13.300 25 EH 115-2,4 SG STEELOX
3,2 522868 22,23 13.300 25 EH 115-3,2 SG STEELOX

125 2,4 162651 22,23 12.200 25 EH 125-2,4 SG STEELOX
3,2 522882 22,23 12.200 25 EH 125-3,2 SG STEELOX

180 2,5 162279 22,23 8.500 25 EH 180-2,5 SG STEELOX

230 2,5 162316 22,23 6.600 25 EH 230-2,5 SG STEELOX

Strana Kataloga
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K Rezni diskovi
Linja ucinkovitosti SG % % % v

SG INOX % % 3¢

Rezni disk za nehrdajudi celik (INOX) sa velikom snagom rezanja i maksimalnim vijekom trajanja.

Prednosti: Brusna sredstva:
Brzo napredovanje rada putem visoke snage Korund visokog ucinka A
rezara. PFERDVALUE:

Maksimalna ekonomic¢nost uslijed

maksimalnog vijeka trajanja. Tanki rezni diskovi:

Obradive sirovine:
IR T ibrati ilter i Iter ionfFilter icFil
P|emen|‘t| Ce“k (lNOX) VibrationfFiltel NoisefFilter EmissionfFiltel HapticFilter

Zadaci obrade:

Rezanje limova, profila i punog materijala, Eneraysana - Timesang
stvaranje prijeloma

D T/U EAN H Maks. dopust. @ Oznaka
[mm] [mm] 4007220 [mm] broj okretaja
Ravna izvedba EHT (oblik 41) [  — ]
105 1,0 953372 16,0 14.500 25 EHT 105-1,0 SG INOX/16,0
115 0,8 095751 22,23 13.300 25 EHT 115-0,8 SG INOX
1,0 095799 22,23 13.300 25 EHT 115-1,0 SG INOX
1,6 095805 22,23 13.300 25 EHT 115-1,6 SG INOX
125 0,8 095812 22,23 12.200 25 EHT 125-0,8 SG INOX
1,0 095829 22,23 12.200 25 EHT 125-1,0 SG INOX
1,6 095898 22,23 12.200 25 EHT 125-1,6 SG INOX
150 1,6 095904 22,23 10.200 25 EHT 150-1,6 SG INOX
180 1,6 095911 22,23 8.500 25 EHT 180-1,6 SG INOX
2,5 096208 22,23 8.500 25 EHT 180-2,5 SG INOX
230 1,9 095942 22,23 6.600 25 EHT 230-1,9 SG INOX
2,5 096215 22,23 6.600 25 EHT 230-2,5 SG INOX
Koni¢na izvedba EH (oblik 42) — TR
115 2,4 096222 22,23 13.300 25 EH 115-2,4 SG INOX
125 2,4 096239 22,23 12.200 25 EH 125-2,4 SG INOX
180 2,5 096246 22,23 8.500 25 EH 180-2,5 SG INOX

230 2,5 096253 22,23 6.600 25 EH 230-2,5 SG INOX




PFERD

Rezni diskovi tK
Linja ucinkovitosti SG % % % v
SG ALU * % % 5%
Rezni disk za aluminij i druge neferitne metale sa velikom snagom rezanja i maksimalnim vijekom
trajanja.
Prednosti: Zadaci obrade:
Specijalna mjesavina brusnih sredstava i Rezanje limova, profila i punog materijala,
tehnologija veziva sprijecavaju zamazivanje stvaranje prijeloma
reznog diska — ¢ak i na mekom, Zilavom
; H lurminii Brusna sredstva:
) T ; aluminyu. Korund visokog utinka A i silicijum-karbid C
—— Brzo napredovanje rada putem visoke snage 9 )
rezanja. PFERDVALUE:
Maksimalna ekonomic¢nost uslijed Tanki rezni diskovi:

maksimalnog vijeka trajanja.
Ne sadrzi punila, koja ostavljaju nezeljene

ostatke na obratku. Tako se povréina moze VibrationFilter  NoiseFilter Emissionfilter  HapticFilter
direktno zavarivati. .
Obradive sirovine: EnergySavng  Timesavng

Aluminij, ostali nezeljezni metali

D T/U EAN H Maks. dopust. @ Oznaka
[mm] [mm] 4007220 [mm] broj okretaja
Ravna izvedba EHT (oblik 41) i T T ]

105 1,0 885222 16,0 14.500 25 EHT 100-1,0 SG ALU

115 1,0 804964 22,23 13.300 25 EHT 115-1,0 SG ALU
1,6 804988 22,23 13.300 25 EHT 115-1,6 SG ALU
2,4 617892 22,23 13.300 25 EHT 115-2,4 SG ALU

125 1,0 804995 22,23 12.200 25 EHT 125-1,0 SG ALU
1,6 805008 22,23 12.200 25 EHT 125-1,6 SG ALU
2,4 617786 22,23 12.200 25 EHT 125-2,4 SG ALU

150 1,6 953426 22,23 10.200 25 EHT 150-1,6 SG ALU

180 1,6 805015 22,23 8.500 25 EHT 180-1,6 SG ALU
2,9 538487 22,23 8.500 25 EHT 180-2,9 SG ALU

230 1,9 097922 22,23 6.600 25 EHT 230-1,9 SG ALU
2,9 538524 22,23 6.600 25 EHT 230-2,9 SG ALU

Koniéna izvedba EH (oblik 42) r — 1

115 2,4 522936 22,23 13.300 25 EH 115-2,4 SG ALU

125 2,4 389027 22,23 12.200 25 EH 125-2,4 SG ALU

180 2,9 538517 22,23 8.500 25 EH 180-2,9 SG ALU

230 2,9 538548 22,23 6.600 25 EH 230-2,9 SG ALU

Strana Kataloga
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N

CERAMIC

Specijalni rezni disk sa keramickim zrnom
za Celik, sa ultimativnom snagom rezanja
i izuzetnim vijekom trajanja. Optimizirano
za primjenu na celi¢nim obratcima vecih
poprecnih presjeka.

Prednosti:

Do sada nedostizan ucinak rezanja putem
brusnog sredstva visokog ucinka keramicko
zrno u kombinaciji sa specijalnog tehnolo-
gijom veziva, uslijed toga maksimalno brzo
napredovanje rada i kod velikih popre¢nih
presjeka.

Maksimalna ekonomi¢nost uslijed izuzetnog
vijeka trajanja.

Rezni diskovi
Specijalna linija SGP % % % %

CERAMIC SGP STEEL % % % %
Obradive sirovine:

Celik

Zadaci obrade:

Rezanje velikih poprec¢nih presjeka, rezanje
profila i punog materijal, stvaranje prijeloma

Brusna sredstva:
Keramicko zrno CO

PFERDVALUE:
Tanki rezni diskovi:

— =

VibrationFiter ~ NoiseFilter

EnergySavng TimeSaving

= -

ssionfilter  HapticFilter

D T/U EAN H Maks. dopust. @ Oznaka
[mm] [mm] 4007220 [mm] broj okretaja
Ravna izvedba EHT (oblik 41) i T T ]
100 1,3 103883 16,0 15.300 25 EHT 100-1,3 CERAMIC SGP STEEL/16,0
115 1,0 103890 22,23 13.300 25 EHT 115-1,0 CERAMIC SGP STEEL
1,6 103906 22,23 13.300 25 EHT 115-1,6 CERAMIC SGP STEEL
2,0 103913 22,23 13.300 25 EHT 115-2,0 CERAMIC SGP STEEL
125 1,0 103920 22,23 12.200 25 EHT 125-1,0 CERAMIC SGP STEEL
1,6 103937 22,23 12.200 25 EHT 125-1,6 CERAMIC SGP STEEL
2,0 103944 22,23 12.200 25 EHT 125-2,0 CERAMIC SGP STEEL
150 1,6 103951 22,23 10.200 25 EHT 150-1,6 CERAMIC SGP STEEL
180 1,6 103968 22,23 8.500 25 EHT 180-1,6 CERAMIC SGP STEEL
2,5 103975 22,23 8.500 25 EHT 180-2,5 CERAMIC SGP STEEL
230 1,9 103982 22,23 6.600 25 EHT 230-1,9 CERAMIC SGP STEEL
2,5 103999 22,23 6.600 25 EHT 230-2,5 CERAMIC SGP STEEL
Koniéna izvedba EH (oblik 42) I — 1
115 1,6 104002 22,23 13.300 25 EH 115-1,6 CERAMIC SGP STEEL
125 1,6 104019 22,23 12.200 25 EH 125-1,6 CERAMIC SGP STEEL
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Rezni diskovi
Specijalna linija SGP % % % %

SGP STEELOX % % % %

Rezni disk za celik i nehrdajudi celik (INOX) sa velikom snagom rezanja i izuzetnim vijekom trajanja.
Specijalno optimizirano za primjenu na tankim limovima i profilima.
\ "Wl Obradive sirovine:

Celik, plemeniti ¢elik (INOX)

Zadaci obrade:
Rezanje tankih limova i profila, stvaranje
prijeloma

Brusna sredstva:
Korund visokog ucinka A

PFERDVALUE:
Tanki rezni diskovi:

EHT S0P STEELS
STEEL+INOX

Prednosti:
|ZUZ¢Tan VlJEk tr‘?JanJa na tgnklm limovima i VibrationFiter  NoiseFilter Emissionfilter  HapticFilter
profilima zbog sistema vezivanja otpornog
na habanje. %
Moguce univerzalno koristiti na celiku i EnergySaving  TimeSaving

nehrdajuc¢em celiku (INOX).
Brzo napredovanje rada putem visoke snage

rezanja.
D T EAN H Maks. dopust. @ Oznaka
[mm] [mm] 4007220 [mm] broj okretaja
Ravna izvedba EHT (oblik 41) I T T ]

105 0,8 953464 16,0 14.500 25 EHT 105-0,8 SGP STEELOX/16,0
1,0 953471 16,0 14.500 25 EHT 105-1,0 SGP STEELOX/16,0

115 0,8 835357 22,23 13.300 25 EHT 115-0,8 SGP STEELOX
1,0 538074 22,23 13.300 25 EHT 115-1,0 SGP STEELOX
1,6 538081 22,23 13.300 25 EHT 115-1,6 SGP STEELOX
2,2 281956 22,23 13.300 25 EHT 115-2,2 SGP STEELOX

125 0,8 835364 22,23 12.200 25 EHT 125-0,8 SGP STEELOX
1,0 538098 22,23 12.200 25 EHT 125-1,0 SGP STEELOX
1,6 538104 22,23 12.200 25 EHT 125-1,6 SGP STEELOX
2,2 281970 22,23 12.200 25 EHT 125-2,2 SGP STEELOX

150 1,6 953488 22,23 10.200 25 EHT 150-1,6 SGP STEELOX
2,5 953495 22,23 10.200 25 EHT 150-2,5 SGP STEELOX

180 1,6 357873 22,23 8.500 25 EHT 180-1,6 SGP STEELOX

230 1,9 522776 22,23 6.600 25 EHT 230-1,9 SGP STEELOX
2,3 522783 22,23 6.600 25 EHT 230-2,3 SGP STEELOX
2,8 282014 22,23 6.600 25 EHT 230-2,8 SGP STEELOX

Montazne matice
/>\ ",\ Komplet steznih prirubnica za tanke rezne diskove od 180/230 mm
4

Komplet stezne prirubnice za povecanje bocne stabilnosti i precizno vodenje, posebno kod

- —o primjene reznih diskova Sirokih 1,6 do 2,0 mm i sa promjerom od 180 i 230 mm. Komplet se
| moze koristiti sa svakom standardnom kutnom brusilicom sa pogonskim vretenom M14 odn.
A - 5/8"-11.
f' 4
Za kutne brusilice EAN D Oznaka
sa vretenom 4007220 [mm]
M14 595275 76 1 SFS 76 M14
5/8"-11 895856 76 1 SFS 76 5/8"-11
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K Rezni diskovi
Linja ucinkovitosti SG % % % v

Rezni diskovi za livnice

Za grubu primjenu u livnicama i pogonima za cis¢enje PFERD nudi posebno robusne rezne diskove,
koje i u tim uslovima garantuju maksimalnu bezbednost i postizu maksimalan ucinak. Oni su
optimizirani za primjenu na pneumatskim turbinskim i visokofrekvencijskim brusilicama.

PFERD Vam u vezi sa svim pitanjima obrade u livnicama i pogonima za ¢is¢enjima nudi individu-
alno pruzanje savjeta. Nasi iskusni savjetnici za distribuciju i tehnicki savjetnici za klijente rado ¢e
Vam pomodi. Kontaktirajte nas.

SG CAST + STEEL % % %

Za teske primjene u livnicama i pogonima za cis¢enje optimizirani rezni disk visoke snage rezanja,
dobrog vijeka trajanja i visoke stabilnosti bo¢nih stranica.

Prednosti: Obradive sirovine:
Ojacana armatura platna za grubu primjenu Lijevano Zeljezo, ¢eli¢ni gus
u livnicama garantira maksimalnu sigurnost.

Brzo napredovanje rada putem visoke snage Zadaci obrade:

rezanja. Rezanje
Visoka ekonomic¢nost uslijed dobrog vijeka Brusna sredstva:
trajanja. Specijalni korund A
D T/U EAN H Maks. dopust. Oznaka
[mm] [mm] 4007220 [mm] broj okretaja
Ravna izvedba EHT (oblik 41) i I I ]
230 3,2 952542 22,23 6.600 25 EHT 230-3,2 SG CAST+STEEL
Koniéna izvedba EH (oblik 42) L — 1
230 3,2 952535 22,23 6.600 25 EH 230-3,2 SG CAST+STEEL

SG CAST + INOX % % % 7%

Za teske primjene u livnicama i pogonima za ¢is¢enje optimizirani rezni disk visoke snage rezanja,
dobrog vijeka trajanja i visoke stabilnosti bo¢nih stranica.

Prednosti: Obradive sirovine:
Ojacana armatura platna za grubu primjenu Lijevano zeljezo, plemeniti celik (INOX),
u livnicama garantira maksimalnu sigurnost. celi¢ni gus
B d je rada put isok .
rg;)nr;:.pre ovanje rada putem visoke snage 7adaci obrade:
Visoka ekonomic¢nost uslijed dobrog vijeka Rezanje
trajanja. Brusna sredstva:
Specijalni korund A
D T/U EAN H Maks. dopust. Oznaka
[mm] [mm] 4007220 [mm] broj okretaja
Ravna izvedba EHT (oblik 41) [ T T ]
230 2,9 522899 22,23 6.600 25 EHT 230-2,9 SG CAST+INOX
Koni¢na izvedba EH (oblik 42) I — ]
230 2,9 522905 22,23 6.600 25 EH 230-2,9 SG CAST+INOX
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Rezni diskovi

Linja ucinkovitosti SG % % % v«

D T/U

[mm] [mm]

Ravna izvedba EHT (oblik 41)
230 3,2

Koni¢na izvedba EH (oblik 42)
230 3,2

SG CAST + ALU % %%

PFERD

S

Za teske primjene u livnicama i pogonima za cis¢enje optimizirani rezni disk visoke snage rezanja,
dobrog vijeka trajanja i visoke stabilnosti bo¢nih stranica.

Prednosti:

I Ojacana armatura platna za grubu primjenu
u livnicama garantira maksimalnu sigurnost.

I Brzo napredovanje rada putem visoke snage
rezanja.

I Visoka ekonomic¢nost uslijed dobrog vijeka

trajanja.

EAN H Maks. dopust.
4007220 [mm] broj okretaja
[ I I ]
522912 22,23 6.600 25
[ L L 1
522929 22,23 6.600 25

Obradive sirovine:
Sivi/nodularni liv (GG/GJL, GGG/GJS),
tvrde aluminijske legure

Zadaci obrade:
Rezanje

Brusna sredstva:
Specijalni korund A i silicij-karbid C

Oznaka

EHT 230-3,2 SG CAST+ALU

EH 230-3,2 SG CAST+ALU

D T/U

[mm] [mm]

Ravna izvedba EHT (oblik 41)
230 3,2

Konic¢na izvedba EH (oblik 42)
230 3,2

ZIRKON SG CAST %% %%

Za primjene u livnicama i pogonima za cis¢enje optimizirani rezni disk visoke snage rezanja,
maksimalnog vijeka trajanja i visoke stabilnosti bocnih stranica.

Prednosti:

M Ojacana armatura platna za grubu primjenu
u livnicama garantira maksimalnu sigurnost.

1 Brzo napredovanje rada putem visoke snage
rezanja.

1 Maksimalna ekonomic¢nost uslijed
maksimalnog vijeka trajanja.

EAN H Maks. dopust.
4007220 [mm] broj okretaja
[ T T 1
094983 22,23 6.600 25
| — L L 1
340875 22,23 6.600 25

Obradive sirovine:
Sivi/nodularni liv (GG/GJL, GGG/GJS)

Zadaci obrade:
Rezanje

Brusna sredstva:
Cirkonski korund Z i silicij-karbid C

Oznaka

EHT 230-3,2 ZIRKON SG CAST

EH 230-3,2 ZIRKON SG CAST



PFERD

K Rezni diskovi
Linja ucinkovitosti SG % % % v

DUODISC za livnice i pogone za Cis¢enje

DUODISC kombinovani disk je rje3enje za sigurno rezanje i brusenje sa samo jednim alatom.
On ispunjava sve zahtjeve EN 12413 za rezne diskove i brusne ploce.

Prednosti:

Sigurno, sa standardom uskladeno, rjeSenje
za rezanje i boc¢no brusenje sa samo jednim
alatom.

Usteda vremena zbog manjeg broja
zamjenadiskova.

Za razliku od reznih diskova, mogu se
koristiti i sa otvorenom zastitnom haubom.

Kombi disk SG DUODISC CAST % % % %

DUODISC kombinovani disk je rjesenje za sigurno rezanje i brusenje sa samo jednim alatom za
teske primjene u livnicama cistionicama. On ispunjava sve zahtjeve EN 12413 za rezne diskove i
brusne ploce.

Obradive sirovine: Brusna sredstva:
Sivi/nodularni liv (GG/GJL, GGG/GJS) Specijalni korund A i silicij-karbid C
Zadaci obrade: PFERDVALUE:

Rezanje, brudenje porsine, skidanje srhova

TimeSaving

D U EAN H Maks. Oznaka
[mm] [mm] 4007220 [mm] dopust. broj
okretaja
711\

Koniéna izvedba E (oblik 27) I T—1 ]
230 3,8 105085 22,23 6.600 10 E 230-3,8 SG DUO CAST

Kombi disk ZIRKON SG DUODISC CAST % % % v¢

DUODISC kombinovani disk je rje3enje za sigurno rezanje i brusenje sa samo jednim alatom za
teske primjene u livnicama cistionicama. On ispunjava sve zahtjeve EN 12413 za rezne diskove i
brusne ploce.

Obradive sirovine: Brusna sredstva:
Sivi/nodularni liv (GG/GJL, GGG/GJS) Cirkonski korund Z i silicij-karbid C
Zadaci obrade: PFERDVALUE:
Rezanje, brusenje porsine, skidanje srhova
Time Saving
D V) EAN H Maks. Oznaka
[mm] [mm] 4007220 [mm] dopust. broj
okretaja
Koni¢na izvedba E (oblik 27) I — ]
230 3,8 105092 22,23 6.600 10 E 230-3,8 ZIRKON SG DUO CAST
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Rezni diskovi za ravne brusilice
Linja ucinkovitosti SG % % %

SG STEELOX % % % ¥¢

Univerzalan rezni disk sa velikom snagom rezanja i maksimalnim vijekom trajanja za primjenu na
ravnim brusilicama.

Prednosti: Sigurnosne upute:
Idealno za tesko pristupacna mjesta. Obratiti paznju na maksimalan broj obrtaja
Univerzalni rezni disk za mnoge materijale. reznog diska i drzaca alata — manji broj je
Brzo napredovanje rada putem visoke snage mjerodavan.
rezanja. Na pneumatskim ravnim brusilicama
Maksimalna ekonomic¢nost uslijed moraju se koristiti rezni diskovi s promjerom
maksimalnog vijeka trajanja. od 50 mm i vise sa zastitnom haubom

(ISO 11148-7).

Na elektri¢nim ravnim brusilicama moraju se
koristiti rezni diskovi s promjerom od 55 mm
i viSe sa zastitnom haubom (EN 60745-2-3).

PFERDVALUE:
Tanki rezni diskovi:

Obradive sirovine:

Celik, plemeniti ¢elik (INOX), osnovne legure
nikla (npr. Inconell i Hasteloy), lijevano zeljezo,
aluminij, ostali nezeljezni metali

Zadaci obrade:
Rezanje limova, profila i punog materijala,
stvaranje prijeloma

Vibrationfilter ~ Noisefilter Emissionfilter  HapticFilter

Brusna sredstva:
Korund visokog ucinka A % @

EnergySaving  Timesaving

Napomene o narucivanju:
Molimo posebno narucite odgovarajuci

drzac alata.
D T H EAN Maks. dopust. @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] 4007220 broj okretaja
Ravna izvedba EHT (oblik 41) [ T 1

30 1,0 6,0 165621 51.000 50 EHT 30-1,0 SG STEELOX/6,0
1,4 6,0 165638 51.000 50 EHT 30-1,4 SG STEELOX/6,0

40 1,0 6,0 165645 38.200 50 EHT 40-1,0 SG STEELOX/6,0
2,0 6,0 165652 38.200 50 EHT 40-2,0 SG STEELOX/6,0

50 0,8 6,0 849156 30.600 50 EHT 50-0,8 SG STEELOX/6,0
1,0 6,0 165669 30.600 50 EHT 50-1,0 SG STEELOX/6,0
1,4 6,0 165676 30.600 50 EHT 50-1,4 SG STEELOX/6,0
2,0 6,0 165683 30.600 50 EHT 50-2,0 SG STEELOX/6,0
3,0 6,0 165690 30.600 50 EHT 50-3,0 SG STEELOX/6,0

65 0,8 6,0 849187 23.500 50 EHT 65-0,8 SG STEELOX/6,0
0,8 10,0 849194 23.500 50 EHT 65-0,8 SG STEELOX/10,0
1,0 6,0 165706 23.500 50 EHT 65-1,0 SG STEELOX/6,0
1,0 10,0 165713 23.500 50 EHT 65-1,0 SG STEELOX/10,0
1,4 10,0 165720 23.500 50 EHT 65-1,4 SG STEELOX/10,0
2,0 10,0 165737 23.500 50 EHT 65-2,0 SG STEELOX/10,0
3,0 10,0 165744 23.500 50 EHT 65-3,0 SG STEELOX/10,0

70 1,0 10,0 165751 21.800 50 EHT 70-1,0 SG STEELOX/10,0
14 10,0 165768 21.800 50 EHT 70-1,4 SG STEELOX/10,0
2,0 10,0 165775 21.800 50 EHT 70-2,0 SG STEELOX/10,0
3,0 10,0 165782 21.800 50 EHT 70-3,0 SG STEELOX/10,0

76 0,8 6,0 849217 20.100 50 EHT 76-0,8 SG STEELOX/6,0
0,8 10,0 849200 20.100 50 EHT 76-0,8 SG STEELOX/10,0
1,0 6,0 165812 20.100 50 EHT 76-1,0 SG STEELOX/6,0
1,0 10,0 165829 20.100 50 EHT 76-1,0 SG STEELOX/10,0
1,4 10,0 165836 20.100 50 EHT 76-1,4 SG STEELOX/10,0
2,0 10,0 165843 20.100 50 EHT 76-2,0 SG STEELOX/10,0
3,0 10,0 165850 20.100 50 EHT 76-3,0 SG STEELOX/10,0
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Rezni diskovi za ravne brusilice
Linja ucinkovitosti SG % % % v

Drzac alata za male rezne diskove

Pribor za stezanje malih reznih diskova na ravne brusilice. Stabilna verzija sa maksimalnom
sigurnoscu od loma drske.

Promjer reznih Maks. dopust. broj Sigurnosne upute: T
ploca okretaja Obratiti paznju na maksimalan broj obrtaja — o
[mm] reznog diska i drzaca alata — manji broj je

mjerodavan (vidi tabelu).
30 31.800
40 23.900
50 19.100
65 14.700
70 13.600
76 12.500
S Odgovarajuce za T EAN @ Oznaka
[mm] rezne ploce sa [mm] 4007220
rupom
[mm]
6 6 0-4 219119 1 BO 6/6 0-4
10 04 219140 1 BO 6/10 0-4
6,35 (1/4") 6 0-4 219126 1 BO 6,35/6 0-4 (1/4)
10 0-4 219133 1 BO 6,35/10 0-4 (1/4)
8 10 0-4 219157 1 BO 8/10 0-4
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Rezni diskovi za benzinski rezac i brusilicu za rezanje
Linja ucinkovitosti SG % % % v

SG STEEL % % % 5¢

Rezni disk sa velikom snagom rezanja i maksimalnim vijekom trajanja za primjenu na benzinskim
rezacima i brusilicama za rezanje.

Prednosti: Brusna sredstva:
Brzo napredovanje rada putem visoke snage Specijalni korund A
rezanja.

Sigurnosne upute:

Obratite paznju na maksimalnu radnu
brzinu benzinskog rezaca/rezne brusilice i
Obradive sirovine: izaberite odgovaraju¢i rezni disk (80 ili 100

Celik, lijevano Zeljezo m/s).

Maksimalna ekonomic¢nost uslijed
maksimalnog vijeka trajanja.

Zadaci obrade:

Rezanje
D T H EAN Maks. dopust. @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] 4007220 broj okretaja
Maksimalna radna brzina 80 m/s, ravna izvedba EHT (oblik 41) [ T T ]
300 4,0 20,0 162460 5.100 20 80 EHT 300-4,0 SG STEEL/20,0
22,23 162477 5.100 20 80 EHT 300-4,0 SG STEEL/22,23
25,4 162484 5.100 20 80 EHT 300-4,0 SG STEEL/25,4
Maksimalna radna brzina 100 m/s, ravna izvedba EHT (oblik 41) 1 T T ]
300 4,0 20,0 540008 6.400 20 100 EHT 300-4,0 SG STEEL/20,0
22,23 540015 6.400 20 100 EHT 300-4,0 SG STEEL/22,23
25,4 540022 6.400 20 100 EHT 300-4,0 SG STEEL/25,4
350 4,5 20,0 540039 5.500 10 100 EHT 350-4,5 SG STEEL/20,0
22,23 540046 5.500 10 100 EHT 350-4,5 SG STEEL/22,23
25,4 540053 5.500 10 100 EHT 350-4,5 SG STEEL/25,4
400 4,8 20,0 953433 4.800 10 100 EHT 400-4,8 SG STEEL/20,0
22,23 540060 4.800 10 100 EHT 400-4,8 SG STEEL/22,23

25,4 540077 4.800 10 100 EHT 400-4,8 SG STEEL/25,4




PFERD

K Rezni diskovi za benzinski rezac i brusilicu za rezanje
Linja ucinkovitosti SG % % % v

SG STONE % % % 3¢

Rezni disk sa velikom snagom rezanja i maksimalnim vijekom trajanja za primjenu na benzinskim
rezacima i brusilicama za rezanje.

Prednosti:
Brzo napredovanje rada putem visoke snage
rezanja.
Maksimalna ekonomic¢nost uslijed

maksimalnog vijeka trajanja.

Obradive sirovine:
Kamen, lijevano Zeljezo, aluminij, ostali
nezeljezni metali, beton, asfalt

Zadaci obrade:
Rezanje

Brusna sredstva:
Silicij-karbid C

Sigurnosne upute:
Obratite paznju na maksimalnu radnu brzinu
benzinskog rezaca/rezne brusilice i izaberite
odgovarajuci rezni disk (80 ili 100 m/s).

D T H EAN Maks. dopust. @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] 4007220 broj okretaja
Maksimalna radna brzina 80 m/s, ravna izvedba EHT (oblik 41) [ T T ]
300 4,0 20,0 163177 5.100 20 80 EHT 300-4,0 SG STONE/20,0
22,23 163184 5.100 20 80 EHT 300-4,0 SG STONE/22,23
25,4 163191 5.100 20 80 EHT 300-4,0 SG STONE/25,4
Maksimalna radna brzina 100 m/s, ravna izvedba EHT (oblik 41) 1 T T ]
350 4,5 20,0 540145 5.500 10 100 EHT 350-4,5 SG STONE/20,0
22,23 540152 5.500 10 100 EHT 350-4,5 SG STONE/22,23
25,4 540169 5.500 10 100 EHT 350-4,5 SG STONE/25,4

SG CAST + STONE % % % ¢

Rezni disk sa velikom snagom rezanja i maksimalnim vijekom trajanja za primjenu na benzinskim
rezacima i brusilicama za rezanje.

Prednosti: Obradive sirovine:
Brzo napredovanje rada putem visoke snage Lijevano Zeljezo, armirani beton, duktilni
rezanja. zeljezni liv

Maksimalna ekonomicnost uslijed

maksimalnog vijeka trajanja. Zadaci obrade:

Rezanje

Brusna sredstva:
Specijalni korund A i silicij-karbid C

D T H EAN Maks. dopust. @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] 4007220 broj okretaja
Maksimalna radna brzina 100 m/s, ravna izvedba EHT (oblik 41) 1 T T ]
300 4,0 20,0 540084 6.400 20 100 EHT 300-4,0 SG CAST+STONE/20,0
22,23 540091 6.400 20 100 EHT 300-4,0 SG CAST+STONE/22,23
25,4 540107 6.400 20 100 EHT 300-4,0 SG CAST+STONE/25,4
350 4,5 20,0 540114 5.500 10 100 EHT 350-4,5 SG CAST+STONE/20,0
22,23 540121 5.500 10 100 EHT 350-4,5 SG CAST+STONE/22,23
25,4 540138 5.500 10 100 EHT 350-4,5 SG CAST+STONE/25,4
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POLIFAN lepezasti diskovi

Brzi put do optimalnog alata

Odabir grupe proizvoda

Zadaci Linija
obrade kvaliteta
Povrsinsko-
brusenje Univerzalna
Obrada- linija
savova- PSF
zavarivanje ok Yoo
Linja
ucinkovitosti
SG
Fok ke
Specijalna
linija
SGP
Yk kK

Obaranje
ivica
Skidanje
srha

Obrada
suceonih-
sSavova

Brusno sredstvo:

Obloge:

Univerzalna
linija
PSF
Fok e

Linja
ucinkovitosti
SG
b 8.0 8¢

Specijalna
linija
SGP
ok kk

Specijalna
linija
SGP
2. 8.0.8.¢

Celik Nehrdajuci celik
(STEEL) (INOX)

Aluminij
(ALU)

Z PSF STEELOX A PSF STEELOX Z PSF STEELOX
Strana 33 Strana 33 Strana 33

Z SG POWER STEELOX A SG STEELOX CO-FREEZE SG INOX  A-COOL SG INOX + A-COOL SG
Strana 35 Strana 34 Strana 37 ALU INOX + ALU
Strana 34 Strana 34

CO-FREEZE SGP STRONG INOX
Strana 39

Z SGP STRONG STEEL
Strana 38

Z PSF STEELOX Z PSF STEELOX
Strana 33 Strana 33
7 SG POWER STEELOX CO-COOL SG 7 SG POWER STEELOX A-COOL SG
Strana 35 STEELOX Strana 35 INOX + ALU
Strana 36 Strana 34

Z SGP STRONG STEEL
Strana 38

CO SGP CURVE STEELOX
Strana 41

A SGP CURVE ALU
Strana 41

21\

7 SGP CURVE STEELOX
Strana 40

A = korund, Z = cirkonski korund, CO = keramicko zrno

COOL = brusno aktivna obloga za hladno brusenje, FREEZE = brusno aktivna obloga za ultra-hladno brusenje

Odabir granulacije

Odabir oblika

Granulacija Oblik Zadaci obrade
36/40 50/60 80 120 Ravna Veca povrsina brusenja za povr-
verzia Sinsko brusenje. Optimalno isko-
Obrada $avova zavarivanja PFF ris¢enje lamelne konfiguracije
@ pri kutu prislanjanja od 0-15°.
-u ~ v v .
g Obaranie ivica Konysna Uzav povrsina .bruslenja za opra—
a verzija du $ava zavarivanja, obaranje
S PFC ivica i skidanje srha. Optimalno
3 Skidanje srha iskoristenje konfiguracijelamela
S pri kutuprislanjanja od 10-25°.
Povrsinsko rezanje za dobijanje finije povrine Radijalna  Specijalista za obradu suceonih-
verzija Savova. Poslije habanja na
) o ) ) ) ) o PFR obodu se dalje moze koristiti
Napomena: Da bi se postigla ista povrsina kao sa fiber diskovima, kod POLIFAN lepezastih diskova (CURVE) konvencionalni lepezasti disk.

moze se odabrati za jedan stepen grublja granulacija.
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POLIFAN lepezasti diskovi
Istaknute stavke PFERD programa

POLIFAN-POWER

Za zahtjevne korisnike je lepezasti disk POLIFAN Z SG POWER visokog ucinka Sirom svijeta primarni
izbor za obradu celika. Svestrani POLIFAN lepezasti disk se odlikuje optimalni omjerom izuzetnog
vijeka trajanja i maksimalnog ucinka rastvaranja.

Prednosti:
Brzo napredovanje rada i maksimalna ekonomi¢nost uslijed agresivne snage skidanja.
Maksimalna agresivnost tokom cijelog vijeka trajanja.
Manje zamjena alata zahvaljujudi izuzetnom vijeku trajanja.

Dodatne informacije pronaci ¢ete na strani 35.

POLIFAN-STRONG

Korisnici koji se uzdaju u najbolji u¢inak, odlucuju se za inovativni lepezasti disk POLIFAN-STRONG.
On je osjetno bolji od konvencionalnih lepezastih diskova i na nov nacin definira maksimalnu
ekonomic¢nost. Zahvaljujuci njihovoj patentiranoj i jedinstvenoj konstrukciji oni postizu neupo-
redivo visok ucinak rastvaranja. Osim toga raspolazu iznenadujuce duzim vijekom trajanja nego
konvencionalni lepezasti diskovi.

Prednosti:
Brzo brusenje uslijed konstantne agresivnosti brusenja do posljednjeg brusnog zrna.
Ultimativna ekonomic¢nost uslijed maksimalnog skidanja po jedinici vremena i manjeg trosenja
diska.
Ultimativno dug vijek trajanja.

Dodatne informacije pronaci ¢ete na strani 38-39.

POLIFAN-CURVE

Patentirani lepezasti disk POLIFAN-CURVE je razvijen specijalno za obradu suceonih Savova. To je
sirom svijeta jedinstven lepezasti disk, koji je kako na brusnoj strani, tako i na zadnjoj strani, kao i
na radijusu oblozen lamelama.

Prednosti:
Visok ucinak skidanja osigurava brzo napredovanje rada, a time i znatno smanjenje troskova na
plate.
Precizno i optimalno brusenje geometrije suceonij 3avova.
lzuzetan vijektrajanja kod obrade suceonih 3avova.

Dodatne informacije pronaci ¢ete na strani 40-41.




PFERD

N

A PSF STEELOX % % Ycv¢

POLIFAN lepezasti brus sa velikim u¢inkom rastvaranja i dobrim vijekom trajanja.

Prednosti:
Brzo napredovanje rada visoka
ekonomicnost uslijed visokog ucinka
rezanja.
Dobar vijek trajanja.
Idealno pogodan i za akumulatorsku kutnu
brusilicu.

Obradive sirovine:
Celik, plemeniti ¢elik (INOX)

POLIFAN lepezasti diskovi
Univerzalna linija PSF % % Y ¥

Zadaci obrade:
Brusenje porsine, obrada zavara

Brusna sredstva:

1 B @

PFERDVALUE:
NoiseFilter Emissionfilter  HapticFiter

VibrationFilter

EnergySaving TimeSaving

D Velic¢ina zrna H Maks. dopust. Oznaka
[mm] 40 60 80 120 [mm]  broj okretaja @
EAN 4007220

Ravna izvedba PFF 7 R ")

115 512388 512395 512401 512418 22,23 13.300 10 PFF 115 A ... PSF STEELOX

125 = 512425 512432 512449 512456 22,23 12.200 10 PFF 125 A ... PSF STEELOX

180 = 512463 = = - 22,23 8.500 10 PFF 180 A ... PSF STEELOX
Koni¢na izvedba PFC L7777 S

115 = 444559 444566 444573 444580 22,23 13.300 10 PFC 115 A ... PSF STEELOX

125 444603 444610 444627 444634 22,23 12.200 10 PFC 125 A ... PSF STEELOX

180 = 444689 444696 - - 22,23 8.500 10 PFC 180 A ... PSF STEELOX

Z PSF STEELOX % % Y<v¢

POLIFAN lepezasti brus sa agresivnim uc¢inkom rastvaranja i dobrim vijekom trajanja.

Prednosti:
Brzo napredovanje rada visoka
ekonomicnost uslijed agresivnog ucinka
rezanja.
Dobar vijek trajanja.
Pogodno i za kutne brusilice male snage.

Obradive sirovine:
Celik, plemeniti ¢elik (INOX)

Zadaci obrade:
Brusenje porsine, obrada zavara, obaranje
ivica, skidanje srhova

Brusna sredstva:
Cirkonski korund Z

PFERDVALUE:

21\

Vibrationfilter  NoiseFilter Emission Filter

EnergySaving TimeSaving

HapticFilter

D Velic¢ina zrna H Maks. dopust. Oznaka
[mm] 40 60 80 120 [mm]  broj okretaja @
EAN 4007220

Ravna izvedba PFF 7 S~

100 750117 750124 750131 - 16,0 15.300 10 PFF 100 Z ... PSF STEELOX/16,0

115 = 512487 512494 512500 - 22,23 13.300 10 PFF 115 Z ... PSF STEELOX

125 512517 512524 512531 - 22,23 12.200 10 PFF 125 Z ... PSF STEELOX

180 = 512548 512555 - - 22,23 8.500 10 PFF 180 Z ... PSF STEELOX
Koniéna izvedba PFC (7777 S

100 953273 953280 953297 953303 16,0 15.300 10 PFC 100 Z ... PSF STEELOX/16,0

115 = 377352 444597 377369 934203 22,23 13.300 10 PFC 115 Z ... PSF STEELOX

125 = 377345 444078 377338 934210 22,23 12.200 10 PFC 125 Z ... PSF STEELOX

150 805923 805930 - - 22,23 10.200 10 PFC 150 Z ... PSF STEELOX

180 = 377321 444085 934227 934234 22,23 8.500 10 PFC 180 Z ... PSF STEELOX
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POLIFAN lepezasti diskovi
Linja ucinkovitosti SG % % % v«

D
[mm]

40

Ravna izvedba PFF

100 262719
115 167496
125 167502
180 167519
Koni¢na izvedba PFC
115 167809
125 167816
180 167823

A SG STEELOX % % % ¢

PFERD

S

POLIFAN lepezasti brus sa visokim u¢inkom rastvaranja i vrlo dugim vijekom trajanja.

Prednosti:
Brzo napredovanje rada visoka
ekonomic¢nost uslijed visokog ucinka
rezanja.
Manje zamjena alata zahvaljujudi vrlo

dugom vijeku trajanja.

Obradive sirovine:
Celik, plemeniti ¢elik (INOX)

Zadaci obrade:
Brusenje porsine, obrada zavara

Velic¢ina zrna H Maks. dopust.
60 80 120 [mm] broj okretaja
EAN 4007220
S~
262733 262740 262757 16,0 15.300
167526 167557 167588 22,23 13.300
167533 167564 167595 22,23 12.200
167540 167571 167601 22,23 8.500
77777 S
167830 167861 167892 22,23 13.300
167847 167878 167908 22,23 12.200
167854 167885 167915 22,23 8.500

Brusna sredstva:
Korund A

PFERDVALUE:

VibrationFilter NoisefFilter

EnergySavng  Timesaving

EmissionfFilter HapticFilter

@ Oznaka

10
10
10
10

10
10
10

PFF 100 A ...
PFF 115 A ...
PFF125A ..
PFF 180 A ..

SG STEELOX/16,0
SG STEELOX
SG STEELOX
. SG STEELOX

PFC 115 A ..
PFC 125 A ..
PFC 180 A ..

SG STEELOX
SG STEELOX
. SG STEELOX

D
[mm]

40

Ravna izvedba PFF

100 262764
115 = 222737
125 232910
180 222768
Koni¢na izvedba PFC
115 232880
125 232927
180 232972

Veli¢ina zrna

A-COOL SG INOX + ALU % % %5

POLIFAN lepezasti brus sa posebno hladnim brusenjem na slabo toplotno vodljivim materijalima

kao sto je nehrdajudi celik (INOX) i aluminij.

Prednosti:
Maniji unos toplote u obradak nego kod
drugih lepezastih diskova.
Zahvaljujuci brusno aktivnoj oblozi brusnog
sredstva, ono nece zaribati ni npr. na
mekom aluminiju.

Obradive sirovine:
Plemeniti celik (INOX), aluminij, ostali
nezeljezni metali

Zadaci obrade:
Brusenje porsine, obrada zavara, obaranje
ivica, skidanje srhova

H Maks. dopust.

60 80 [mm] broj okretaja
EAN 4007220

77 A -

262771 262788 16,0 15.300

222744 222751 22,23 13.300

232934 232958 22,23 12.200

232989 233009 22,23 8.500
777777 S

232897 232903 22,23 13.300

232941 232965 22,23 12.200

232996 233016 22,23 8.500

)

10
10
10
10

10
10
10

Brusna sredstva:
Korund A sa brusno aktivnom, hlade¢om
oblogom (COOL)

Preporuke za primjenu:
Za aluminij koristite samo granulacije 40 i
60.

PFERDVALUE:

= -

EnergySaving TimeSaving

A5 3

er  HapticFiter

Oznaka

PFF 100 A-COOL ... SG INOX+ALU/16,0
PFF 115 A-COOL ... SG INOX+ALU
PFF 125 A-COOL ... SG INOX+ALU
PFF 180 A-COOL ... SG INOX+ALU

PFC 115 A-COOL ...
PFC 125 A-COOL ...
PFC 180 A-COOL ...

SG INOX+ALU
SG INOX+ALU
SG INOX+ALU
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PFERD

POLIFAN lepezasti diskovi
Linja ucinkovitosti SG % % % v

Z SG POWER STEELOX % % %5

Lepezasti brus POLIFAN Z SG POWER osvaja agresivnim ucinkom rastvaranja i izuzetnim vijekom
trajanja, ¢ime postize maksimalnu ekonomi¢nost. On je najbolji konvencionalni lepezasti brus za

Celik.

Prednosti: Brusna sredstva:
Brzo napredovanje rada i maksimalna Cirkonski korund Z
ekonomic¢nost uslijed agresivnog ucinka .
rezanja. Prepovrulke za primjenu: B o
Maksimalna agresivnost tokom cijelog vijeka Na Celiku pogodno i za povrsinsko brusenje.
trajanja. PFERDVALUE:

Manje zamjena alata zahvaljujuci izuzetnom
ek v = W) ) 3

VibrationFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter

Obradive sirovine:
Celik, plemeniti ¢elik (INOX)

Zadaci obrade: T
Obrada zavara, obaranje ivica, skidanje srhova
D Velic¢ina zrna H Maks. dopust. @ Oznaka
[mm] 40 60 80 120 [mm] broj okretaja
EAN 4007220
Ravna izvedba PFF 7 S ")
115 167618 167649 - - 22,23 13.300 10 PFF 115 Z ... SG POWER STEELOX
125 167625 167656 - - 22,23 12.200 10 PFF 125 Z ... SG POWER STEELOX
180 167632 167663 - - 22,23 8.500 10 PFF 180 Z ... SG POWER STEELOX
Koni¢na izvedba PFC 277772
115 167922 167953 934241 934258 22,23 13.300 10 PFC 115 Z ... SG POWER STEELOX
125 167939 167960 934265 934272 22,23 12.200 10 PFC 125 Z ... SG POWER STEELOX
150 030363 030394 - - 22,23 10.200 10 PFC 150 Z ... SG POWER STEELOX
180 167946 167977 - - 22,23 8.500 10 PFC 180 Z ... SG POWER STEELOX

N\
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PFERD

POLIFAN lepezasti diskovi t'\"i
Linja ucinkovitosti SG % % % v

CO-COOL SG STEELOX % % %5

POLIFAN lepezasti brus sa posebno hladnim brusenjem za materijale koji se tesko rastvaraju, poput
visokolegiranog i na hrdu otpornog celika, legura na bazi nikla i legura titanija.

Prednosti: Zadaci obrade:
Samoostrece keramicko zrno garantira opti Brusenje porsine, obrada zavara, obaranje
malan rezultat rada i na materijalima koji se ivica, skidanje srhova

tesko rezu-rastvaraju.
Manji unos toplote u obradak nego kod
drugih lepezastih diskova.

Brusna sredstva:
Keramicko zrno CO sa brusno aktivhom,
hlade¢om oblogom (COOL)

Obradive sirovine:

Celik, opna uslijed toplog valjanja, plemeniti PFERDVALUE:
celik (INOX), osnovne legure nikla (npr. Inconell
i Hasteloy), tvrde aluminijske legure Vibrationfiier  NoiseFiter Emissionfiter  Haptichiter
D Velic¢ina zrna H Maks. dopust. @ Oznaka
[mm] 40 60 [mm] broj okretaja
EAN 4007220
Ravna izvedba PFF R
115 725436 793145 22,23 13.300 10 PFF 115 CO-COOL ... SG STEELOX
125 725450 793152 22,23 12.200 10 PFF 125 CO-COOL ... SG STEELOX
180 725474 - 22,23 8.500 10 PFF 180 CO-COOL ... SG STEELOX
Koni¢na izvedba PFC 77777 S
115 725443 793169 22,23 13.300 10 PFC 115 CO-COOL ... SG STEELOX
125 725467 793176 22,23 12.200 10 PFC 125 CO-COOL ... SG STEELOX
180 725481 - 22,23 8.500 10 PFC 180 CO-COOL ... SG STEELOX

POLIVLIES lepezasti brusevi
za fino brusenje mozete
pronaci u 4. dijelu kataloga
"Alati za fino brusenje i za
poliranje”.

Strana Kataloga
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CO-FREEZE SG INOX % % % v

POLIFAN lepezasti diskovi
Linja ucinkovitosti SG % % % v

Specijalno za nehrdaju¢i celik (INOX) razvijeni POLIFAN lepezasti brusevi sa ultrahladnim
brusenjem. Zahvaljuju¢i kerami¢kom zrnu CO sa brusno aktivnom, rashladnom specijalnom
oblogom (FREEZE) ¢ak i pri termicki nepovoljnim uslovima ne nastaju temperaturne boje, tako da
nisu potrebne dorade.

Prednosti:

1 Znatno manji unos toplote u obradak nego
kod standardnih lepezastih diskova na
osnovu FREEZE obloge.

W Brzo napredovanje rada visoka
ekonomicnost uslijed agresivnog ucinka
rezanja.

M Maksimalna agresivnost tokom cijelog vijeka
trajanja.

1 Manje zamjena alata zahvaljujuci izuzetnom
vijeku trajanja.

1 Uobicajeno letenje varnica smanjuje se
na minimum. Ostecenje obradaka od,
plemenitog celika zbog lete¢ih uzarenih
iskrica je stoga skoro isklju¢eno.

Obradive sirovine:
Plemeniti Celik (INOX), osnovne legure nikla
(npr. Inconell i Hasteloy)

Zadaci obrade:
Brusenje porsine, obrada zavara

Brusna sredstva:
Keramicko zrno CO sa brusno aktivnom,
hlade¢om specijalnom oblogom (FREEZE)

Preporuke za primjenu:

I Vec pri prvom koristenju POLIFAN CO
FREEZE lamele nakon samo nekoliko
sekundi pokazuju neobi¢no habanje.
Visokoucinkovita punila stvaraju sjajan
rashladni tanki sloj na lameli (to nije
"zastakljivanje"). On predstavlja osnovu za
ultrahladno brusenje.

PFERDVALUE:

i) it B

EnergySaing  Timesaving

D Veli¢ina zrna H Maks. dopust.
[mm] 36 50 80 [mm]  broj okretaja
EAN 4007220
Ravna izvedba PFF 7 S ")
115 104040 104057 104064 22,23 13.300
125 104071 104088 104095 22,23 12.200
Koniéna izvedba PFC 77777 S
115 104101 104118 104125 22,23 13.300
125 104132 104149 104156 22,23 12.200
180 104163 104170 - 22,23 8.500

Lepezasti disk
CO-FREEZE SG INOX
Tipi¢na slika troSenja sa karakteristi¢cnim

sjajnim rashladnim tankim slojem (to nije
.zastakljivanje”).

Optimalan rezultat rada: Nema bojenja u plavo
uslijed slabog termickog opterecenija.

10
10

10
10
10

Oznaka

PFF 115 CO-FREEZE ... SG INOX
PFF 125 CO-FREEZE ... SG INOX
PFC 115 CO-FREEZE ... SG INOX
PFC 125 CO-FREEZE ... SG INOX
PFC 180 CO-FREEZE ... SG INOX

Lepezasti disk sa
konvencionalnom brusnom trakom

Temperaturne boje/oksidacija uslijed velikog
unosa toplote. Proces finog brusenja u
nastavku je neophodan, jer inace postoji velika
opasnost od korozije.
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POLIFAN lepezasti diskovi
Specijalna linija SGP % % % %

POLIFAN-STRONG STEEL

Inovativni lepezasti disk POLIFAN-STRONG je jedinstveni alat sa posebno visokim nivoom
ucinka. Patentiranom konstrukcijom se odlikuje znatno ve¢om ekonomi¢nos¢u u poredeniju sa
konvencionalnim lepezastim diskovima.

Prednosti:

Brzo brusenje uslijed konstantne agresivnosti brudenja do posljednjeg brusnog zrna.
Ultimativna ekonomicnost uslijed maksimalnog skidanja po jedinici vremena i manjeg
trosenjadiska.

Ultimativno dug vijek trajanja.

PFERD

Duge, kompaktno rasporedene lamele

Z SGP STRONG STEEL % % % %
Obradive sirovine:

Celik

Zadaci obrade:

Obrada zavara, obaranje ivica, skidanje srhova

Brusna sredstva:
Cirkonski korund Z

D Velic¢ina zrna H Maks. @
[mm] 36 50 [mm] dopust. broj
EAN 4007220 T
Koniéna izvedba PFC L7772
115 777862 777879 22,23 13.300 10
125 777886 777893 22,23 12.200 10
180 827468 827482 22,23 8.500 10

Strana Kataloga
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Preporuke za primjenu:
Veli¢ina zrna 36 optimalno pogodna za
visok stepen skidanja, npr. kod obrade 3ava
za zavarivanje.
Veli¢ina zrna 50 optimalno pogodna za
obradu ivica, npr. obaranje ivica ili za
postizanje finih povrsina.

PFERDVALUE:

VibrationfFilte: NoisefFilter EmissionfFilter HapticFilter

$ 1w ®][ed

EnergySaving  WasteSaving TimesSaving ResourceSaving

Oznaka

PFC 115 Z ... SGP STRONG STEEL
PFC 125 Z ... SGP STRONG STEEL
PFC 180 Z ... SGP STRONG STEEL




POLIFAN-STRONG INOX

Specijalni POLIFAN lepezasti disk, koja patentiranu STRONG konstrukciju sa svojim, kompaktno
rasporedenim lamelama kombinuje sa inovativnim brusnim sredstvom. Zahvaljujuci keramickom
zrnu CO sa brusno aktivnom, rashladnom specijalnom oblogom (FREEZE) ¢ak i pri termicki
nepovoljnim uslovima ne nastaju temperaturne boje, tako da nisu potrebne dorade.

Prednosti: Posebne karakteristike:

M Samoostrece keramicko zrno u interakdiji Ve¢ pri prvom koristenju POLIFAN-STRONG
sa brusno aktivnom specijalnom oblogom INOX, lamele nakon samo nekoliko sekundi
FREEZE postize ultrahladno brusenje i pokazuju neobi¢no habanje. Visokoucinkovita
minimizuje unos toplote na toplotno punila stvaraju sjajan rashladni tanki sloj na
slabo provodljivim materijalima kao 3to je lameli (nema , zastakljenja”). On predstavlja
nehrdajudi celik (INOX). osnovu za ultrahladno brusenje.

M Uobicajeno letenje varnica smanjuje se
na minimum. O3tecenje obradaka od
plemenitog celika zbog leteci uzarenih
iskrica je stoga skoro iskljuceno.

Lepezasti disk POLIFAN-STRONG INOX

Tipi¢na slika tro3enja sa karakteristi¢nim Optimalan rezultat rada: Nema bojenja u plavo
sjajnimrashladnim tankim slojem uslijed slabog termickog opterecenja.
(nema , zastakljivanje”).

: E\,, POLIFAN lepezasti diskovi
Specijalna linija SGP % % % %

Konvencionalni lepezasti disk

Temperaturne boje/oksidacija uslijed velikog
unosa toplote. Proces finog brusenja u
nastavku je neophodan, jer inace postoji velika
opasnost od korozije.

CO-FREEZE SGP STRONG INOX % % % %

Obradive sirovine: Preporuke za primjenu:

Plemeniti ¢elik (INOX), osnovne legure nikla I Veli¢ina zrna 36 optimalno pogodna za
(npr. Inconell i Hasteloy), legure na bazi visok stepen skidanja, npr. kod obrade 3ava
kobalta za zavarivanje.

I Veli¢ina zrna 50 optimalno pogodna za
postizanje finih povrsina.

PFERDVALUE:
Brusna sredstva: :
Kerami¢ko zrno CO sa brusno aktivnom, M—{ }'WVVO“ ‘ 0—{ @—{

hlade¢om specijalnom oblogom (FREEZE)

Zadaci obrade:
Brusenje porsine, obrada zavara

Energy Saving Waste Saving Time Saving Resource Saving
D Velic¢ina zrna H Maks.
[mm] 36 50 [mm] dopust. broj
EAN 4007220 okretaja
Koniéna izvedba PFC (77777 2
115 835296 835302 22,23 13.300 10
125 835319 835326 22,23 12.200 10

11\

Oznaka

PFC 115 CO-FREEZE ... SGP STRONG INOX
PFC 125 CO-FREEZE ... SGP STRONG INOX
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PFERD

POLIFAN lepezasti diskovi q
Specijalna linija SGP % % % %

POLIFAN-CURVE

Patentirani lepezasti disk POLIFAN-CURVE je razvijen specijalno za obradu suc¢eonih3avova. To je
irom svijeta jedinstven lepezasti disk, koji je kako na brusnoj strani, tako i na zadnjoj strani, kao i
na radijusu oblozen lamelama.

Prednosti: Preporuke za primjenu:
Visok ucinak skidanja osigurava brzo Verzija M:
napredovanje rada, a time i znatno Za radijuse su¢eonog 3ava vece 5 mm odn.
smanjenje troskova na plate. dimenzija a manje/jednako 6 mm u slucaju
Izuzetan vijek trajanja kod obrade su¢eonih spoja 90°, sirina na radijusu: 11 mm odn.
Savova. 14 mm za promjer 150 mm.
Precizno i optimalno brusenje geometrije Verzija L:
suceonij Savova. Za radijuse su¢eonog 3ava vece 8 mm odn.

dimenzija a ve¢e 6 mm u slucaju spoja 90°,
Sirina na radijusu: 14 mm odn. 16 mm za
promjer 150/180 mm.

Optimalan

Z radni rezultat Z: Dimenzija a

Z SGP CURVE STEELOX % % % %

Lepezasti brus visokog ucinka za maksimalno skidanje materijala na celiku i nehrdajuc¢em celiku
(INOX).

Obradive sirovine: PFERDVALUE:
Celik, plemeniti ¢elik (INOX)

Zadaci obrade: VibrationFilter  NoiseFilter Emissionfilter  HapticFilter
Obrada su¢eonog 3ava, obrada zavara,
obaranje ivica, skidanje srhova

EnergySaving TimeSaving

Brusna sredstva:
Cirkonski korund Z

D Sirina Veli¢ina zrna Sirina H Maks. @ Oznaka
[mm] zlijebnog 40 [mm] dopuit:
z?r‘;a,:"; EAN 4007220 okre':;;’;
Radijalna izvedba PFR L s S\
115 >5 821671 M (11 mm) 22,23 13.300 10 PFR 115-M Z 40 SGP CURVE STEELOX
>8 821695 L (14 mm) 22,23 13.300 10 PFR 115-L Z 40 SGP CURVE STEELOX
125 >5 790151 M (11 mm) 22,23 12.200 10 PFR 125-M Z 40 SGP CURVE STEELOX
> 8 790175 L (14 mm) 22,23 12.200 10 PFR 125-L Z 40 SGP CURVE STEELOX
150 >5 844939 M (14 mm) 22,23 10.200 10 PFR 150-M Z 40 SGP CURVE STEELOX
> 8 844946 L (16 mm) 22,23 10.200 10 PFR 150-L Z 40 SGP CURVE STEELOX
180 > 8 881248 L (16 mm) 22,23 8.500 10 PFR 180-L Z 40 SGP CURVE STEELOX




PFERD

rxé POLIFAN lepezasti diskovi
Specijalna linija SGP % % % %

CO SGP CURVE STEELOX % % % %

Lepezasti brus visokog ucinka za postizanje finih povrsina na celiku i nehrdajuc¢em celiku (INOX).

Obradive sirovine: PFERDVALUE:
Plemeniti ¢elik (INOX), celik M_{ MVVO“ ‘ O_{ %)_{
Zadaci obrade: ibrati i i pti

Obrada su¢eonog 3ava, obrada zavara,
obaranje ivica, skidanje srhova

Energy Saving Time Saving
Brusna sredstva:
Keramicko zrno CO sa brusno aktivnom,

hlade¢om oblogom

D Sirina Veli¢ina zrna Sirina H Maks. Oznaka
[mm] zlijebnog 60 [mm] dopust. broj
zavara okretaja
[mm] EAN 4007220
Radijalna izvedba PFR B =
115 >5 827444 M (11 mm) 22,23 13.300 10 PFR 115-M CO 60 SGP CURVE STEELOX
>8 827451 L (14 mm) 22,23 13.300 10 PFR 115-L CO 60 SGP CURVE STEELOX
125 >5 790168 M (11 mm) 22,23 12.200 10 PFR 125-M CO 60 SGP CURVE STEELOX
>8 790182 L (14 mm) 22,23 12.200 10 PFR 125-L CO 60 SGP CURVE STEELOX

A SGP CURVE ALU % % % %

Specijalni lepezasti brus za obradu suc¢eonih Savova na aluminiju.

Obradive sirovine: PFERDVALUE:
Aluminij, ostali nezeljezni metali M_{ Mg{ ‘ O_{ é)_{
Zadaci obrade: forat ; i FapHete

Obrada suc¢eonog 3ava, obrada zavara,
obaranje ivica, skidanje srhova
EnergySaving TimeSaving

Brusna sredstva:
Korund A sa brusno aktivnom, hladecom

oblogom
D Sirina  Veli¢ina zrna Sirina H Maks. Oznaka
[mm]  Zlijebnog 40 [mm] dopust. broj
zavara okretaja ~
[mm] EAN 4007220 o’///m\\
Radijalna izvedba PFR C
115 >8 851968 L (14 mm) 22,23 13.300 10 PFR 115-L A 40 SGP CURVE ALU

125 >8 851975 L (14 mm) 22,23 12.200 10 PFR 125-L A 40 SGP CURVE ALU
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CC-GRIND brusni diskovi

Brzi put do optimalnog alata

CC-GRIND-SOLID

Sa CC-GRIND-SOLID kompanija PFERD nudi modernu, visoko ucinkovitu i ergonomsku alternativu
brusnoj ploci.

Prednosti:
Maksimalno brz napredak rada putem visoko agresivnog brusnog sredstva.
Znatno ergonomicnije nego brusna ploca: buka i vibracije se smanjuju za 50 %, prasina za 80 %.
Kompozitna struktura noseceg tanjira od staklenih vlakana garantira jednako robusnu i sigurnu
primjenu kao sa brusnom ploc¢om.
Znatno bolja povrsina u poredenju sa
brusnim plo¢ama.

Dodatne informacije pronaci ¢ete na strani 45

(SG Y Y K 77) i 49 (SGP % Y % %)

SGP STEEL

CC-GRIND-SOLID

SG STEEL

Skidanje materijala po min.

CC-GRIND-SOLID

CC-GRIND-FLEX

CC-GRIND-FLEX je polusavitljiva dopuna CC-GRIND-SOLID. Ona je razvijena specijalno za obradu
avova zavarivanja. Ceoni Savovi zavarivanja se mogu kompletno ravno izjednaciti. Zahvaljujuci
tome udubljenje i izbocine, koje se posebno mogu vidjeti poslije premaza ili lakiranja, pripadaju
proslosti.

Prednosti:
Maksimalno brz napredak rada putem visoko agresivnog brusnog sredstva.
Znatno ergonomicnije nego brusna ploca: buka i vibracije se smanjuju za 50 %, prasina za 80 %.
Kompozitna struktura noseceg tanjira od staklenih vlakana garantira jednako robusnu i sigurnu
primjenu kao sa brusnom plo¢om.
Kompletno ravno izjednacavanje ¢eonih Savova zavarivanja — bez udubljenja i izbocina.
Znatno bolja povrsina u poredenju sa brusnim plo¢ama.

Dodatne informacije pronaci ¢ete na strani 46 (SG Y % % ¥¢) i 50 (SGP % %k K % ).

CC-GRIND-STRONG

CC-GRIND-STRONG predstavlja medukorak izmedu brusne ploce (nose¢i tanjir takode brusi) i
moderne alternative CC-GRIND-SOLID (ergonomsko, brzo brusenje).

Prednosti:
Trostruki vijek trajanja u poredenju sa CC-GRIND-SOLID SG STEEL zbog noseceg tanjira koji
takode brusi i tri brusna medusloja, koji se mogu odraditi jedan za drugim.
Maksimalno brz napredak rada putem agresivnog brusnog sredstva.
Znatno ergonomicnije nego brusna ploca: buka i vibracije se smanjuju za 50 % prasina za 70 %.
Znatno bolja povrsina u poredenju sa brusnim ploc¢ama.

Dodatne informacije pronaci ¢ete na strani 47.
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CC-GRIND brusni diskovi

Brzi put do optimalnog alata

Odabir grupe proizvoda

Zadaci obrade Linija Celik (STEEL) Nehrdajuci ¢elik
kvaliteta (INOX)

..-SOLID ..-FLEX ..-STRONG ..-SOLID
Brusenje porsine
Poravnavanje Linja
Obrada sava zavarivanja e et
e
Ski:g’n'}fs'r‘ﬂ;a SG CC-GRIND-SOLID CC-GRIND-STRONG = CC-GRIND-SOLID
ok v SG STEEL SG STEEL SG INOX
Strana 45 Strana 47 Strana 45
SpeCijaIna . .
linija
SGP CC-GRIND-SOLID CC-GRIND-SOLID
Kok ok SGP STEEL SGP INOX
Strana 49 Strana 49
Poravnjati su¢eone Savove
Linja
ucinkovitosti
SG CC-GRIND-FLEX
koo v SG STEEL
Strana 46
Specijalna .
linija
SGP CC-GRIND-FLEX SGP
Kk ok STEEL
Strana 50

Brusnu plo¢u CERAMIC
COMFORT mozZete pronaci na
strani 56.

CC-GRIND-SOLID
DIAMOND moZzete pronadi u 5.
dijelu kataloga.




PFERD

K CC-GRIND brusni diskovi
Ucinkovita linija SG % % % ¥

CC-GRIND-SOLID SG STEEL % % % 5%

Obradive sirovine: Napomene o narucivanju:
Celik Set montaznih matica SFS molimo naruciti
odvojeno.

Zadaci obrade:
Brudenje porsine, obrada zavara, obaranje PFERDVALUE:
ivica, skidanje srhova

Preporuke za primjenu: Vibrationfiler  Neiseflier  Emissionfiier  Haptickiler
Koristiti za optimalan ucinak sa ravnim
kutom prislanjanja i kompletom steznih
prirubnica SFS CC-GRIND. Eneraysene - Timesang

Koristiti samo sa povrsinom, nije pogodno
za obodno brusenje.

D EAN H Maks. dopust. @ Oznaka
[mm] 4007220 [mm] broj okretaja
SOLID _—
100 919682 16,0 15.300 10 CC-GRIND-SOLID 100 SG STEEL/16,0
115 887059 22,23 13.300 10 CC-GRIND-SOLID 115 SG STEEL
125 887073 22,23 12.200 10 CC-GRIND-SOLID 125 SG STEEL
150 952894 22,23 10.200 10 CC-GRIND-SOLID 150 SG STEEL
180 887080 22,23 8.500 10 CC-GRIND-SOLID 180 SG STEEL

CC-GRIND-SOLID SG INOX % % % 3¢

Obradive sirovine: Napomene o narucivanju:
Plemeniti Celik (INOX) Set montaznih matica SFS molimo naruciti
odvojeno.

Zadaci obrade:
Obrada zavara, obaranje ivica, skidanje srhova PFERDVALUE:

Preporuke za primjenu:
Koristiti za Optima|an u¢inak sa ravnim Vibrationfiter  NoiseFilter Emissionfilter  HapticFilter

kutom prislanjanja i kompletom steznih -
prirubnica SFS CC-GRIND. %

Koristiti samo sa povrsinom, nije pogodno Eneraysaing - Timesauna
za obodno brusenje.
D EAN H Maks. dopust. Oznaka
[mm] 4007220 [mm] broj okretaja
SOLID _

115 900895 22,23 13.300 10 CC-GRIND-SOLID 115 SG INOX
125 900901 22,23 12.200 10 CC-GRIND-SOLID 125 SG INOX
180 900918 22,23 8.500 10 CC-GRIND-SOLID 180 SG INOX

CC-GRIND komplet steznih prirubnica

Pomocu CC-GRIND kompleta sretznih prirubnica se CC-GRIND-SOLID i -FLEX optimalno
pozicioniraju u zastitnom poklopcu kutne brusilice. Brusni diskovi se tako mogu efikasno koristiti
posebno ravno, te stoga i efikasno.

Crni potporni tanjir se postavlja na originalnu prihvatnu prirubnicu kutne brusilice.
Srebrna prirubna matica zamjenjuje originalnu prirubnu maticu.

Odgovara za kutnu brusilicu EAN @ Oznaka
4007220
Metricki
100 mm, vreteno M10 932209 1 SFS CC-GRIND 100 M10
115/ 125 mm, vreteno M14 887578 1 SFS CC-GRIND 115/125 M14
150/ 180 mm, vreteno M14 887585 1 SFS CC-GRIND 150/180 M14
Colno
115/ 125 mm, vreteno 5/8"-11 887592 1 SFS CC-GRIND 115/125 5/8"
150/ 180 mm, vreteno 5/8"-11 887608 1 SFS CC-GRIND 150/180 5/8"
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PFERD

CC-GRIND brusni diskovi q
Linja ucinkovitosti SG % % % v«

CC-GRIND-FLEX SG STEEL % % % ¢

Obradive sirovine: Napomene o narucivanju:
Celik I Set montaznih matica SFS molimo naruciti
odvojeno.

Zadaci obrade:
Obrada zavara, brusenje porsine PFERDVALUE:

Preporuke za primjenu: M—{ }’WV»O‘{

I Koristiti za optimalan ucinak sa ravnim ibration il iseFi
kutom prislanjanja i kompletom steznih
prirubnica SFS CC-GRIND. % _

I Koristiti samo sa povrsinom, nije pogodno Feraysame Timesaing
za obodno brusenje.

Alimps

D Velicina zrna H Maks. dopust. Oznaka
[mml  FINE (fino)  COARSE (grubo) [mm] broj okretaja @
EAN 4007220
FLEX ! .
115 032800 032824 22,23 13.300 10 CC-GRIND-FLEX 115 ... SG STEEL
125 032817 032831 22,23 12.200 10 CC-GRIND-FLEX 125 ... SG STEEL

CC-GRIND komplet steznih prirubnica

Pomocu CC-GRIND kompleta sretznih prirubnica se CC-GRIND-SOLID i -FLEX optimalno
pozicioniraju u zastitnom poklopcu kutne brusilice. Brusni diskovi se tako mogu efikasno koristiti
posebno ravno, te stoga i efikasno.

Crni potporni tanjir se postavlja na originalnu prihvatnu prirubnicu kutne brusilice.
Srebrna prirubna matica zamjenjuje originalnu prirubnu maticu.

Odgovara za kutnu brusilicu EAN @ Oznaka
4007220
Metricki
115/ 125 mm, vreteno M14 887578 1 SFS CC-GRIND 115/125 M14
Colno
115/ 125 mm, vreteno 5/8"-11 887592 1 SFS CC-GRIND 115/125 5/8"
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PFERD

r\\-\v) CC-GRIND brusni diskovi
Linja ucinkovitosti SG % % % v

CC-GRIND-STRONG

CC-GRIND-STRONG predstavlja medukorak
izmedu brusne ploce (noseci tanjir takode
brusi) i moderne alternative CC-GRIND-SOLID
(ergonomsko, brzo brusenje).

Prednosti:
Trostruki vijek trajanja u poredenju sa
CC-GRIND-SOLID SG STEEL zbog noseceg
tanjira koji takode brusi i tri slojabrusnog
sredstva, koji se mogu odraditi jedan za
drugim.
Maksimalno brz napredak rada putem-
agresivnog brusnog sredstva.
Znatno ergomonicnije nego brusna ploca:
buka i vibracije se smanjuju za 50 % prasina
za 70 %.
Znatno bolja povrsina u poredenju sa
brusnim plo¢ama.

CC-GRIND-STRONG SG STEEL % % % 5%

Obradive sirovine: PFERDVALUE:
Celik, cunder
Zadaci obrade: Vibrationfiter  NoiseFilter E‘missionlw\ter HapticFilter
Brusenje porsine, obrada zavara, obaranje -
ivica, skidanje srhova %
Energy Saving TimeSaving
D EAN H Maks. dopust. Oznaka
[mm] 4007220 [mm]  broj okretaja

STRONG

115 104477 22,23 13.300 10 CC-GRIND-STRONG 115 SG STEEL

125 104484 22,23 12.200 10 CC-GRIND-STRONG 125 SG STEEL

Kataloga| Strana




CC-GRIND brusni diskovi
Specijalna linija SGP % % % %

Alati visokog ucinka sa VICTOGRAIN brusnim zrnom

VICTOGRAIN proizvodi spadaju u najefikasnije brusne alate na svijetu.
Zahvaljujuci trokutnom, precizno oblikovanom brusnom zrnu kompanije PFERD se postize
jedinstveno visok ucinak brusenja.

Ostre ivice trokuta istog oblika i veli¢ina VICTOGRAIN brusnog zrna pod optimalnim kutom nailazi
na obradak. Uslijed toga je pojedina¢nom brusnom zrnu potrebno samo malo energije, da bi se
prodrlo u obradak. Korisnik na ovaj nacin profitira od efikasnog procesa rastvaranja sa

brzim napredovanjem rada,

dug vijekom trajanja,

manje toplote, koja se unosi u obradak i

manjom potrebnom snagom pogona alata.

Brusna zrna VICTOGRAIN se s jednom stranom trokuta fiksiraju na nosacu. Tako se zrna vezuju
posebno ¢vrsto i u kombinaciji sa tankim oblikom nude izuzetno veliki prostor za rastvaranje,
uslijed ¢ega proces rastvaranja postaje jos efikasniji.

Struktura trokuta VICTOGRAIN je specijalno prilagodena. Vrlo mali kristali unutar trokuta nude
optimalnu performansu habanja: Uvijek su na raspolaganju vrlo ostre ivice, ali samo neophodni
minimum brusnog zrna/trokuta se odlama.

Kombinacija ovih svojstava nudi korisniku ultimativni, konstantni maksimalni u¢inak uz hladno
brudenje i izuzetno dug vijek trajanja pri ravnomjernoj hrapavosti povrsine obratka.

VICTOGRAIN proizvodi CC-GRIND-SOLID SGP i CC-GRIND-FLEX SGP kombinuju najbolje
rasplozivo brusno sredstvo sa najmodernijim inovativnim konstrukcijama alata kompanije PFERD:
Ultimativna agresivnost za najbrze napredovanje rada.
Lako VICTOGRAIN alati imaju samo jedan sloj brusnih zrna, oni nude izuzetan vijek trajanja —
duzi nego brusne ploce i mnogi lepezasti diskovi.
Znatno ergomonicnije nego brusna ploca: buka i vibracije se smanjuju za 50 %, prasina za 80 %.
Kompozitna struktura noseceg tanjira od staklenih vlakana garantira jednako robusnu i sigurnu
primjenu kao sa brusnom plo¢om.
Znatno bolja povrsina u poredenju sa brusnim plo¢ama.

Konvencionalno brusno zrno VICTOGRAIN brusno zrno

Strana Kataloga
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PFERD

N

CC-GRIND-SOLID SGP STEEL % % % %

Obradive sirovine:
Celik
Zadaci obrade:

Brudenje porsine, obrada zavara, obaranje
ivica, skidanje srhova

Preporuke za primjenu:
Koristiti za optimalan ucinak sa ravnim
kutom prislanjanja i kompletom steznih
prirubnica SFS CC-GRIND.
Koristiti samo sa povrsinom, nije pogodno
za obodno brusenje.

D EAN H Maks. dopust. @
[mm] 4007220 [mm]  broj okretaja
SOLID _—
100 104965 16,0 15.300 10
115 104972 22,23 13.300 10
125 104989 22,23 12.200 10
150 104996 22,23 10.200 10
180 105009 22,23 8.500 10

CC-GRIND brusni diskovi

Napomene o narucivanju:
Set montaznih matica SFS molimo naruciti
odvojeno.

PFERDVALUE:

EmissionfFilter

|

TimeSaving

NoisefFilter

W |

WasteSaving

VibrationfFilter

a

EnergySaving

HapticFilter

|

Resource Saving

Specijalna linija SGP % % % %

VICTO
GRAIN

Oznaka

CC-GRIND-SOLID 100 SGP STEEL/16,0
CC-GRIND-SOLID 115 SGP STEEL
CC-GRIND-SOLID 125 SGP STEEL
CC-GRIND-SOLID 150 SGP STEEL
CC-GRIND-SOLID 180 SGP STEEL

CC-GRIND-SOLID SGP INOX % % % %

Obradive sirovine:
Plemeniti ¢elik (INOX)

Zadaci obrade:
Obrada zavara, obaranje ivica, skidanje srhova

Preporuke za primjenu:
Koristiti za optimalan ucinak sa ravnim
kutom prislanjanja i kompletom steznih
prirubnica SFS CC-GRIND.
Koristiti samo sa povrsinom, nije pogodno
za obodno brusenje.

D EAN H Maks. dopust. @
[mm] 4007220 [mm]  broj okretaja
SOLID _—
115 105016 22,23 13.300 10
125 105023 22,23 12.200 10
180 105030 22,23 8.500 10

Napomene o narucivanju:
Set montaznih matica SFS molimo naruciti
odvojeno.

PFERDVALUE:

EmissionFilter

|

Timesaving

NoisefFilter

W |

WasteSaving

VibrationFilter

a

EnergySaving

HapticFilter

ResourceSaving

Oznaka

CC-GRIND-SOLID 115 SGP INOX
CC-GRIND-SOLID 125 SGP INOX
CC-GRIND-SOLID 180 SGP INOX

CC-GRIND komplet steznih prirubnica
Pomocu CC-GRIND kompleta sretznih prirubnica se CC-GRIND-SOLID i -FLEX optimalno

pozicioniraju u zastitnom poklopcu kutne brusilice.
posebno ravno, te stoga i efikasno.

Brusni diskovi se tako mogu efikasno koristiti

Crni potporni tanjir se postavlja na originalnu prihvatnu prirubnicu kutne brusilice.
Srebrna prirubna matica zamjenjuje originalnu prirubnu maticu.

Odgovara zu kutnu brusilicu

Metricki
100 mm, vreteno M10
115/ 125 mm, vreteno M14
150/ 180 mm, vreteno M14
Colno

115/ 125 mm, vreteno 5/8"-11
150/ 180 mm, vreteno 5/8"-11

EAN
4007220
932209 1
887578 1
887585 1
887592 1
887608 1

Oznaka

SFS CC-GRIND 100 M10
SFS CC-GRIND 115/125 M14
SFS CC-GRIND 150/180 M14

SFS CC-GRIND 115/125 5/8"
SFS CC-GRIND 150/180 5/8"
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PFERD
CC-GRIND brusni diskovi : q
Specijalna linija SGP % % % %

CC-GRIND-FLEX SGP STEEL % % % %

Obradive sirovine: Napomene o narucivanju:
Celik I Set montaznih matica SFS molimo naruciti
odvojeno.

Zadaci obrade:
Obrada zavara, brusenje porsine PFERDVALUE:

Preporuke za primjenu: M—{ va«og{ 04{ @)_{
I Koristiti za optimalan ucinak sa ravnim ibration i iseFi issionfil ptick
$ W | ®©|ed

kutom prislanjanja i kompletom steznih
EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

prirubnica SFS CC-GRIND.
I Koristiti samo sa povrsinom, nije pogodno
za obodno brusenje.

D Velicina zrna H Maks. dopust. Oznaka
[mm] COARSE (grubo) [mm]  broj okretaja @
EAN 4007220
FLEX ! .
115 105047 22,23 13.300 10 CC-GRIND-FLEX 115 COARSE SGP STEEL
125 105054 22,23 12.200 10 CC-GRIND-FLEX 125 COARSE SGP STEEL

CC-GRIND komplet steznih prirubnica

Pomocu CC-GRIND kompleta sretznih prirubnica se CC-GRIND-SOLID i -FLEX optimalno
pozicioniraju u zastitnom poklopcu kutne brusilice. Brusni diskovi se tako mogu efikasno koristiti
posebno ravno, te stoga i efikasno.

Crni potporni tanjir se postavlja na originalnu prihvatnu prirubnicu kutne brusilice.
Srebrna prirubna matica zamjenjuje originalnu prirubnu maticu.

Odgovara za kutnu brusilicu EAN @ Oznaka
4007220
Metricki
115/ 125 mm, vreteno M14 887578 1 SFS CC-GRIND 115/125 M14
Colno
115/ 125 mm, vreteno 5/8"-11 887592 1 SFS CC-GRIND 115/125 5/8"
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Brusne ploce
Brzi put do optimalnog alata

Odabir grupe proizvoda
Zadaci obrade  Linija Celik: Nehrdajuci ¢elik Aluminij Liv
kvaliteta (STEEL) (INOX) (ALU) (CAST)
1 Povrsinsko
brusenje

[ Obrada sava o

zavarivanja

[ Obaranje ivica PoF STEELOX

1 Skidanje srha strana 53

1 Brusenje
kutnog Sava Linja

| Obr:adfl ucinkovitosti
Iv(orjenlh- SG SG INOX SG ALU  Brusne ploce za
savova K kok Yo Strana 55 Strana 55 livnicu

I Brusenje fuga od strane 60

CERAMIC SGP  WHISPER SGP
STEELOX STEELOX
Strana 59 Strana 57

CC-GRIND brusne diskove
mozete pronaci na strani 44.

DUODISC kombinovane diskove
za rezanje i skidanje srha mozete
pronaci na strani 15.

DUODISC kombinovane diskove
za rezanje i skidanje srha sivog/
nodularnog liva mozete pronaci
na strani 25.

Brusne lonce mozete pronaci na
strani 62.

Brusne lonce moZzete pronaci na
strani 63.

Brusna plo¢ca CERAMIC SGP STEELOX
Brusna ploca visokog ucinka sa keramickim zrnom za brzo i ekonomi¢no brusenje.

Prednosti:

W Ultimativna agresivnost i izvanredno dug vijek trajanja uslijed efekta samoostrenja brusnog
sredstva visokog ucinka keramickog zrna u kombinaciji sa specijalnom tehnologijomveziva.

1 Usteda radnih troskova putem znatno brzeg napredovanja rada u poredenju sa
konvencionalnim brusnim plo¢ama.

M Rad sa ustedom snage.

Dodatne informacije pronaci ¢ete na strani 59.

Brusna plo¢a CERAMIC SG COMFORT STEEL

CERAMIC SG COMFORT je hibridna brusna ploca za celik. Ona kombinuje jedan sloj brusnog
sredstva na podlozi i jednu klasi¢nu brusnu plocu.

Prednosti:

M Kombinacijom sloja brusnog sredstva sa optimalno pozicioniranim zrnom i brusnom plo¢om
visoke brusljivosti, CERAMIC SG COMFORT nudi vrlo brzo napredovanje u toku rada i
maksimalnu ekonomicnost.

M Manje zamjena alata zahvaljuju¢i vrlo dobrom vijeku trajanja.

M Bez ogranicenja upotrebe — moguce koristiti i sa obodom.

M Znatno manja emisija buke i manje vibracije nego kod konvencionalnih brusnih ploca.

Dodatne informacije pronaci ¢ete na strani 56.
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PFERD

K Brusne ploce
Univerzalna linija PSF % % Y ¥
PSF STEEL % % 5%
Brusna ploca za celik sa visokom brusljivosti i dobrim vijekom trajanja.
Prednosti: Obradive sirovine:
Brzo napredovanje rada i visoka ekonomic¢n Celik, lijevano Zeljezo

ost uslijed visoke brusljivosti.

Dobar vijek trajanja.

Pogodno i za kutne brusilice male snage.
Meka karakteristika brusenja, dobro skida
vec i pri malom pritiskanju.

Zadaci obrade:

Brusenje porsine, obrada zavara, obrada
suceonog sava, izdubljivanje, obaranje ivica,
skidanje srhova

] |
=
E

Brusna sredstva:
Korund A
D U EAN H Maks. @ Oznaka
[mm] [mm] 4007220 [mm] dopust. broj
okretaja
Konié¢na izvedba E (oblik 27) — T—1 ]
100 6,3 653944 16,0 15.300 10 E 100-6 PSF STEEL/16,0
115 7,2 470510 22,23 13.300 10 E 115-7 PSF STEEL
125 7,2 471142 22,23 12.200 10 E 125-7 PSF STEEL
150 7,2 952726 22,23 10.200 10 E 150-7 PSF STEEL
180 7,2 470527 22,23 8.500 10 E 180-7 PSF STEEL
8,3 470534 22,23 8.500 10 E 180-8 PSF STEEL
230 7,2 470541 22,23 6.600 10 E 230-7 PSF STEEL
8,3 470558 22,23 6.600 10 E 230-8 PSF STEEL

PSF STEELOX % % Y¢v¥

Brusna ploca za ¢Celik i nehrdaju¢i celik (INOX) sa visokom brusljivosti i dobrim vijekom trajanja.

Prednosti: Zadaci obrade:
Moguce univerzalno koristiti na celiku i Brusenje porsine, obrada zavara, obrada
nehrdajuc¢em celiku (INOX). suceonog 3ava, izdubljivanje, obaranje ivica,
Brzo napredovanje rada i visoka ekonomicn skidanje srhova

ost uslijed visoke brusljivosti.

Dobar vijek trajanja. Brusna sredstva:

Pogodno i za kutne brusilice male snage. Korund A
Meka karakteristika brusenja, dobro skida Preporuke za primjenu:
vec i pri malom pritiskanju. Eirina od 4,1 mm i 4,6 mm optimalno e

Obradive sirovine: pogodna za obradu korenog sava.

Celik, plemeniti ¢elik (INOX)

D V) EAN H Maks. @ Oznaka
[mm] [mm] 4007220 [mm] dopust. broj
okretaja
Koni¢na izvedba E (oblik 27) I — ]
100 6,3 643273 16,0 15.300 10 E 100-6 PSF STEELOX/16,0
115 4.1 640869 22,23 13.300 10 E 115-4,1 PSF STEELOX
7,2 640852 22,23 13.300 10 E 115-7 PSF STEELOX
125 4.1 643068 22,23 12.200 10 E 125-4,1 PSF STEELOX
7.2 640883 22,23 12.200 10 E 125-7 PSF STEELOX
150 4.1 807774 22,23 10.200 10 E 150-4,1 PSF STEELOX
7.2 641002 22,23 10.200 10 E 150-7 PSF STEELOX
180 4.1 640753 22,23 8.500 10 E 180-4,1 PSF STEELOX
4,6 807781 22,23 8.500 10 E 180-4,6 PSF STEELOX
7.2 640999 22,23 8.500 10 E 180-7 PSF STEELOX
8,3 470589 22,23 8.500 10 E 180-8 PSF STEELOX
230 7.2 640951 22,23 6.600 10 E 230-7 PSF STEELOX
8,3 470602 22,23 6.600 10 E 230-8 PSF STEELOX
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Brusne ploce

Linja ucinkovitosti SG % % % v

PFERD

SG STEEL % % %5

PFERD

Brusna ploca za Celik sa visokom brusljivosti i vrlo dobrim vijekom trajanja.

Prednosti:
Brzo napredovanje rada i maksimalna ekono
mic¢nost uslijed visoke brusljivosti.
Manje zamjena alata zahvaljujudi vrlo
dobrom vijeku trajanja.

Obradive sirovine:
Celik

D U EAN H Maks. @
[mm] [mm] 4007220 [mm] dopust. broj
okretaja
Konié¢na izvedba E (oblik 27) — T—1 ]
70 6,3 471067 10,0 21.800 10
76 6,3 471081 10,0 20.200 10
100 4,1 471104 16,0 15.300 10
6,3 471111 16,0 15.300 10
115 4,1 640845 22,23 13.300 10
7,2 468944 22,23 13.300 10
125 4,1 457696 22,23 12.200 10
7,2 468951 22,23 12.200 10
150 4,1 529225 22,23 10.200 10
7,2 640791 22,23 10.200 10
180 4,1 478752 22,23 8.500 10
7,2 470145 22,23 8.500 10
8,3 470152 22,23 8.500 10
230 7,2 470169 22,23 6.600 10
8,3 470176 22,23 6.600 10

* Pogodno i za nehrdajuci celik (INOX).
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Zadaci obrade:

Brusenje porsine, obrada zavara, obrada
suceonog 3ava, izdubljivanje, obaranje ivica,
skidanje srhova

Brusna sredstva:
Specijalni korund A

Preporuke za primjenu:
Sirina od 4,1 mm optimalno je pogodna za
obradu korijenog $ava.

Oznaka

E 70-6 SG STEEL/10,0
E 76-6 SG STEEL/10,0
E 100-4,1 SG STEEL/16,0
E 100-6 SG STEEL/16,0
E 115-4,1 SG STEEL

E 115-7 SG STEEL

E 125-4,1 SG STEEL

E 125-7 SG STEEL

E 150-4,1 SG STEEL

E 150-7 SG STEEL

E 180-4,1 SG STEEL

E 180-7 SG STEEL

E 180-8 SG STEEL

E 230-7 SG STEEL

E 230-8 SG STEEL




PFERD

t“\\"\’) Brusne ploce
Linja ucinkovitosti SG % % % v

SG INOX % % 3¢

Brusna ploca za nehrdajuci celik (INOX) sa visokom brusljivosti i vrlo dobrim vijekom trajanja.

Prednosti: Zadaci obrade:
Mekana karakteristika brusenja za hladno Brusenje porsine, obrada zavara, obrada
brusenje na nehrdaju¢em celiku (INOX). suceonog 3ava, izdubljivanje, obaranje ivica,

Brzo napredovanje rada i maksimalna ekono  skidanje srhova
mic¢nost uslijed visoke brusljivosti.
Manje zamjena alata zahvaljujudi vrlo
dobrom vijeku trajanja.

Brusna sredstva:
Specijalni korund A

Obradive sirovine: Preporuke za primjenu: . _
Plemeniti ¢elik (INOX) Sirina od 4,1 mm i 5,2 mm opvtlmaInOJe
pogodna za obradu korenog Sava.

D U EAN H Maks. @ Oznaka
[mm] [mm] 4007220 [mm] dopust. broj
okretaja
Konié¢na izvedba E (oblik 27) — T—1 ]
115 4,1 457627 22,23 13.300 10 E 115-4,1 SG INOX
7,2 470244 22,23 13.300 10 E 115-7 SG INOX
125 4.1 457689 22,23 12.200 10 E 125-4,1 SG INOX
5,2 520079 22,23 12.200 10 E 125-5,2 SG INOX
7,2 470251 22,23 12.200 10 E 125-7 SG INOX
150 7,2 332245 22,23 10.200 10 E 150-7 SG INOX
180 41 475287 22,23 8.500 10 E 180-4,1 SG INOX
7,2 470398 22,23 8.500 10 E 180-7 SG INOX
8,3 470404 22,23 8.500 10 E 180-8 SG INOX
230 7,2 470411 22,23 6.600 10 E 230-7 SG INOX
8,3 470428 22,23 6.600 10 E 230-8 SG INOX
SG ALU %% k%

Brusna ploca za aluminij i druge neferitne metale sa visokom brusljivosti i vrlo dobrim vijekom
trajanja.

Prednosti: Obradive sirovine:
Bez zapunjavanja brusne ploce i na mekim, Aluminij, ostali nezeljezni metali
podmazujucim radnim materijalima.
Brzo napredovanje rada i maksimalna ekono
mic¢nost uslijed visoke brusljivosti.
Manje zamjena alata zahvaljujuci vrlo
dobrom vijeku trajanja.
Ne sadrzi punila, koja ostavljaju nezeljene Brusna sredstva:
ostatke na obratku. Tako se povrsina moze Specijalni korund A i silicij-karbid C
direktno zavarivati.

Zadaci obrade:

Brusenje porsine, obrada zavara, obrada
suceonog 3ava, izdubljivanje, obaranje ivica,
skidanje srhova

D U EAN H Maks. Oznaka
[mm] [mm] 4007220 [mm] dopust. broj
okretaja

Koniéna izvedba E (oblik 27) I T—1 ]

115 7.2 475393 22,23 13.300 10 E 115-7 SG ALU
125 7,2 475409 22,23 12.200 10 E 125-7 SG ALU
150 7,2 952832 22,23 10.200 10 E 150-7 SG ALU
180 7.2 475416 22,23 8.500 10 E 180-7 SG ALU
230 7,2 617793 22,23 6.600 10 E 230-7 SG ALU
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Brusne ploce tx}
Linja ucinkovitosti SG % % % v

CERAMIC COMFORT

CERAMIC SG COMFORT je hibridna brusna ploca za ¢elik. Ona kombinuje jedan sloj brusnog
sredstva na podlozi i jednu klasi¢nu brusnu plocu.

Prednosti:
Kombinacijom sloja brusnog sredstva sa Bez ogranicenja upotrebe — moguce koristiti
optimalno pozicioniranim zrnom i brusnom i sa obodom.
plo¢om visoke brusljivosti, CERAMIC SG Znatno manja emisija buke i manje vibracije
COMFORT nudi vrlo brzo napredovanje u nego kod konvencionalnih brusnih ploca.

toku rada i maksimalnu ekonomicnost.
Manje zamjena alata zahvaljuju¢i vrlo
dobrom vijeku trajanja.

CERAMIC SG COMFORT STEEL % % % 5%
Obradive sirovine: PFERDVALUE:

Celik M;{ M,O;{ @)4{

Zadaci obrade:

=
Brusenje porsine, obrada zavara, obaranje
ivica, skidanje srhova

Energy Saving TimeSaving
Brusna sredstva:
Keramicko zrno CO i specijalni korund A
D U EAN H Maks. Oznaka
[mm] [mm] 4007220 [mm] dopust. broj
okretaja
Koni¢na izvedba E (oblik 27) I — ]
115 7.6 104491 22,23 13.300 10 E 115-7 CERAMIC SG COMFORT STEEL
125 7.6 104507 22,23 12.200 10 E 125-7 CERAMIC SG COMFORT STEEL

oy Strana Kataloga
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PFERD

Brusne ploce
Specijalna linija SGP % % % %

WHISPER

Zbog svoje viseslojne konstrukcije brusna plo¢a WHISPER proizvodi znatno manje vibracija und
prilicno manje buke nego standarde brusne ploce. Opterecenje bukom se smanjuje za do 12 dB(A),
$to odgovara smanjenju ve¢em od 90 %.

Osim toga, fleksibilna konstrukcija alata omoguc¢ava mekano, udobno brusenje uz izvanredan
kvalitet povrsine.

Prednosti:
Moguce univerzalno koristiti na celiku i Udobno brusenje.
nehrdaju¢em celiku (INOX). Rjesavac problema za cunder.

Znatno manja emisija buke i manje vibracije
nego kod konvencionalnih brusnih ploca.

SGP WHISPER STEELOX % % % %

Obradive sirovine: Brusna sredstva:
Celik, cunder, plemeniti elik (INOX) Specijalni korund A
Zadaci obrade: PFERDVALUE:
Brudenje porsine, obrada zavara, obrada
suceonog Sava
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
D V) EAN H Maks. Oznaka
[mm] [mm] 4007220 [mm] dopust. broj
okretaja
Koni¢na izvedba E (oblik 27) I — ]
115 7.4 827505 22,23 13.300 10 E 115-7 SGP WHISPER STEELOX
125 7.4 827512 22,23 12.200 10 E 125-7 SGP WHISPER STEELOX

21\
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Brusne ploce

Specijalna linija SGP % % % %

[mm]

u
[mm]

Konic¢na izvedba E (oblik 27)

115
125
150
180
230

Strana Kataloga
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7,2
7,2
7,2
7,2
7,2

ZIRKON SGP STEEL % % % %

PFERD

Brusna ploca sa cirkonskim korundom za ¢elik sa visokom brusljivosti i odli¢nim vijekom trajanja.

Prednosti:
Brz napredak rada i maksimalna ekonomic¢n
ost uslijed vrlo dobre brusljivosti.
Manje zamjena alata zahvaljujuci izuzetnom
vijeku trajanja.

Obradive sirovine:
Celik

EAN H Maks. @
4007220 [mm] dopust. broj
okretaja
| m— L L 1
640913 22,23 13.300 10
640920 22,23 12.200 10
640784 22,23 10.200 10
640937 22,23 8.500 10
640944 22,23 6.600 10

Zadaci obrade:

Brusenje porsine, obrada zavara, obrada
suceonog 3ava, izdubljivanje, obaranje ivica,
skidanje srhova

Brusna sredstva:
Cirkonski korund Z i specijalni korund A

PFERDVALUE:

| O

Waste Saving TimeSaving

Oznaka

E 115-7 ZIRKON SGP STEEL
E 125-7 ZIRKON SGP STEEL
E 150-7 ZIRKON SGP STEEL
E 180-7 ZIRKON SGP STEEL
E 230-7 ZIRKON SGP STEEL




PFERD

Brusne ploce
Specijalna linija SGP % % % %

Brusna ploca visokog ucinka sa keramickim zrnom za brzo i ekonomi¢no brusenje.

Prednosti:
Ultimativna agresivnost i izvanredno dug Usteda radnih troskova putem znatno brzeg
vijek trajanja uslijed efekta samoostrenja napredovanja rada u poredenju sa konvenci-
brusnog sredstva visokog ucinka keramickog onalnim brusnimplo¢ama.
zrna u kombinaciji sa specijalnom tehnolo- Rad sa ustedom snage.
gijom veziva.

CERAMIC SGP STEELOX % % % %

Obradive sirovine: Preporuke za primjenu:

Celik, plemeniti ¢elik (INOX) Sirina od 4,1 mm optimalno je pogodna za
Zadaci obrade: obradu korijenog 3ava.

Brusenje porsine, obrada zavara, obrada PFERDVALUE:

suc¢eonog $ava, izdubljivanje, obaranje ivica, éa

skidanje srhova X

HapticFilter
Brusna sredstva: @
Keramicko zrno CO

TimeSaving

D V) EAN H Maks. @ Oznaka
[mm] [mm] 4007220 [mm] dopust. broj
okretaja
Koni¢na izvedba E (oblik 27) I — ]
115 4,1 094105 22,23 13.300 10 E 115-4,1 CERAMIC SGP STEELOX
7,2 007112 22,23 13.300 10 E 115-7 CERAMIC SGP STEELOX
125 4.1 094112 22,23 12.200 10 E 125-4,1 CERAMIC SGP STEELOX
7.2 007129 22,23 12.200 10 E 125-7 CERAMIC SGP STEELOX
150 4.1 094136 22,23 10.200 10 E 150-4,1 CERAMIC SGP STEELOX
7.2 068267 22,23 10.200 10 E 150-7 CERAMIC SGP STEELOX
180 4.1 094143 22,23 8.500 10 E 180-4,1 CERAMIC SGP STEELOX
7,2 011690 22,23 8.500 10 E 180-7 CERAMIC SGP STEELOX
230 4.1 094150 22,23 6.600 10 E 230-4,1 CERAMIC SGP STEELOX
7,2 019948 22,23 6.600 10 E 230-7 CERAMIC SGP STEELOX
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PFERD

Brusne ploce
Linja ucinkovitosti SG % % % v

Brusne ploce za livnicu

Za grubu primjenu u livnicama i pogonima za ¢is¢enje PFERD nudi posebno robusne brusne ploce,
koje i u tim uslovima garantuju maksimalnu bezbednost i postizu maksimalan ucinak. Oni su
optimizirani za primjenu na pneumatskim turbinskim i visokofrekvencijskim brusilicama.

PFERD Vam u vezi sa svim pitanjima obrade u livnicama i pogonima za ¢is¢enjima nudi
individualno pruzanje savjeta. Nasi iskusni savjetnici za distribuciju i tehnicki savjetnici za klijente
rado ¢e Vam pomoci. Kontaktirajte nas.

SG CAST + ALU %% % ¥

Brusna ploca za zeljezni liv i aluminij optimizirana za primjenu u livnicama i ¢istionicama sa
visokom brusljivosti i vrlo dobrim vijekom trajanja.

Prednosti: Zadaci obrade:
Brz napredak rada i visoka ekonomicnost usl Brusenje porsine, obaranje ivica, skidanje
ijed visoke brusljivosti. srhova

Vrlo dobar vijek trajanja.
I jan) Brusna sredstva:

Obradive sirovine: Specijalni korund A i silicij-karbid C
Sivi/nodularni liv (GG/GIL, GGG/GJS), omotac

liva sa zatvorenim pijeskom i dijeli¢ima rude,

tvrde aluminijske legure

D U EAN H Maks. @ Oznaka
[mm] [mm] 4007220 [mm] dopust. broj
okretaja
Koniéna izvedba E (oblik 27) I — ]
180 7.2 520208 22,23 8.500 10 E 180-7 SG CAST+ALU
230 7.2 520215 22,23 6.600 10 E 230-7 SG CAST+ALU

SG CAST + STONE % % % 5%

Brusna ploca za Zeljezni liv (takode: omotac liva) i tvrde legure aluminija optimizirana za primjenu
u livnicama i ¢istionicama sa visokom brusljivosti i vrlo dobrim vijekom trajanja.

Prednosti: Zadaci obrade:
Brz napredak rada i visoka ekonomicnost usl Brusenje porsine, obaranje ivica, skidanje
ijed visoke brusljivosti. srhova

Vrlo dobar vijek trajanja.
I Jany Brusna sredstva:

Obradive sirovine: Silicij-karbid C
Lijevano Zeljezo, gusana membrana, beton,
tvrde aluminijske legure

D U EAN H Maks. @ Oznaka
[mm] [mm] 4007220 [mm] dopust. broj
okretaja
Konié¢na izvedba E (oblik 27) I T—1 ]
115 7,2 471135 22,23 13.300 10 E 115-7 SG CAST+STONE
125 7,2 643303 22,23 12.200 10 E 125-7 SG CAST+STONE
180 7,2 471173 22,23 8.500 10 E 180-7 SG CAST+STONE
230 7,2 329290 22,23 6.600 10 E 230-7 SG CAST+STONE
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K Brusne ploce
Linja ucinkovitosti SG % % % v

ZIRKON SG CAST + STEEL % % % v

Brusna ploca sa cirkonskim korundom za Zeljezni liv i Celik optimizirana za primjenu u livnicama i
Cistionicama sa odlicnom brusljivosti i vrlo dobrim vijekom trajanja.

Prednosti: Zadaci obrade:
Brz napredak rada i visoka ekonomi¢nost usl Brusenje porsine, obrada zavara, obrada
ijed visoke brusljivosti. suceonog 3ava, izdubljivanje, obaranje ivica,
Vrlo dobar vijek trajanja. skidanje srhova

Obradive sirovine: Brusna sredstva:

Sivi/nodularni liv (GG/GJL, GGG/GJS), ¢elik Cirkonski korund Z i specijalni korund A

Preporuke za primjenu:
Sirina od 4,1 mm i 5,2 mm optimalno je
pogodna za obradu korenog Sava.

D U EAN H Maks. Oznaka
[mm] [mm] 4007220 [mm] dopust. broj
okretaja

Koniéna izvedba E (oblik 27) I T—1 ]

115 7.2 802359 22,23 13.300 10 E 115-7 ZIRKON SG CAST+STEEL
125 7,2 802380 22,23 12.200 10 E 125-7 ZIRKON SG CAST+STEEL
180 7,2 470435 22,23 8.500 10 E 180-7 ZIRKON SG CAST+STEEL
8.3 470480 22,23 8.500 10 E 180-8 ZIRKON SG CAST+STEEL
230 4,1 640760 22,23 6.600 10 E 230-4,1 ZIRKON SG CAST+STEEL
52 640876 22,23 6.600 10 E 230-5,2 ZIRKON SG CAST+STEEL
7,2 470459 22,23 6.600 10 E 230-7 ZIRKON SG CAST+STEEL
8,3 470503 22,23 6.600 10 E 230-8 ZIRKON SG CAST+STEEL

ZIRKON SG CAST > % % 3¢

Brusna ploca sa cirkonskim korundom za Zeljezni liv optimizirana za primjenu u livnicama i
Cistionicama sa odli¢nom brusljivosti i vijekom trajanja.

Prednosti: Zadaci obrade:
Najbrzi napredak rada i visoka ekonomi¢nos Brusenje porsine, obaranje ivica, skidanje
t uslijed izrazite brusljivosti. srhova
lzuzetan vijek trajanja.
Brusna sredstva:
Obradive sirovine: Cirkonski korund Z, specijalni korund A i
Sivi/nodularni liv (GG/GJL, GGG/GJS), gusana silicij-karbid C
membrana
D U EAN H Maks. Oznaka
[mm] [mm] 4007220 [mm] dopust. broj
okretaja
Konic¢na izvedba E (oblik 27) — T—1 ]
180 7,2 640906 22,23 8.500 10 E 180-7 ZIRKON SG CAST
8,3 802403 22,23 8.500 10 E 180-8 ZIRKON SG CAST
230 7,2 640890 22,23 6.600 10 E 230-7 ZIRKON SG CAST
8,3 802410 22,23 6.600 10 E 230-8 ZIRKON SG CAST

DUODISC kombinovane
diskove za rezanje i skidanje
srha sivog/nodularnog

liva mozete pronaci na
strani 25.
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Brusni lonci
Linja ucinkovitosti SG % % % v

Odabir grupe proizvoda

Zadaci obrade

Brusenje porsine

SG STEELOX A 16 SG STEELOX A 16

Obrada Savova zavarivanja
SG STEELOX A 24
SG STEELOX A 36/80

SG STEELOX A 24
SG STEELOX A 36/80

Obaranje ivica
Skidanje srha

SG CAST + STONE C 24
SG CAST + STONE C 30 -

PFERD

K

Celik Nehrdajudi &elik (Y Kamen
(STEEL) (INOX) (CAST) (STONE)

SG CAST + STONE C 16

SG CAST + STONE C 16-80

SG CAST + STONE C 60/80

SG STEELOX % % % ¥¢

IT Brusni lonac sa visokom brusljivosti i dobrim vijekom trajanja.

Obradive sirovine:
Celik, plemeniti ¢elik (INOX)

Zadaci obrade:
Obrada zavara, obaranje ivica, skidanje srhova,

T brusenje porsine
Brusna sredstva:
Korund A
Form 11
Preporuke za primjenu:
Za obradu Savova zavarivanja postavite malo
Prednosti: ukoso.
Visoka brusljivost. Sigurnosne upute:
Dobar vijek trajanja. Dopustena maksimalna radna brzina iznosi
50 m/s.
D Veli¢ina EAN H[mm]/ T W Maks. dopust. Oznaka
[mm] zrna 4007220 navoj [mm] [mm] broj okretaja
Cilindri¢ni brusni lonac ETT (oblik 6)
80 36 698419 22,23 27 8 11.900 5 50 ETT 80-8 A 36 SG STEELOX
80 164785 22,23 27 8 11.900 5 50 ETT 80-8 A 80 SG STEELOX
Konusni brusni lonac ETT (oblik 11)
110 16 164730 22,23 55 20 8.600 2 50 ETT 110-20 A 16 SG STEELOX
24 803103 22,23 55 20 8.600 2 50 ETT 110-20 A 24 SG STEELOX
36 803127 22,23 55 20 8.600 2 50 ETT 110-20 A 36 SG STEELOX
125 16 164747 M14 51 25 7.600 2 50 ETT 125-25 A 16 SG STEELOX/M14
———H SG CAST + STONE % % % ¢
TT Brusni lonac sa visokom brusljivosti i dobrim vijekom trajanja.
w b ~ Prednosti: Zadaci obrade:
Form 6 Visoka brusljivost. Obaranije ivica, skidanje srhova, brusenje
Dobar vijek trajanja. porsine
———H

Obradive sirovine:
Lijevano Zeljezo, gusana membrana, beton,

=)
=

N kamen
W, ]
Form 11

D Velicina EAN H T W Maks. dopust.
[mm] zrna 4007220 [mm] [mm] [mm] broj okretaja

Cilindri¢ni brusni lonac ETT (oblik 6)
80 80 164822 22,23 27 8 11.900

Konusni brusni lonac ETT (oblik 11)
110 16 164808 22,23 55 20 8.600
24 803134 22,23 55 20 8.600
30 164815 22,23 55 20 8.600
60 803141 22,23 55 20 8.600

Brusna sredstva:
Silicij-karbid C

Sigurnosne upute:
Dopustena maksimalna radna brzina iznosi
50 m/s.

@ Oznaka

N NNN

50 ETT 80-8 C 80 SG CAST+STONE

50 ETT 110-20 C 16 SG CAST+STONE
50 ETT 110-20 C 24 SG CAST+STONE
50 ETT 110-20 C 30 SG CAST+STONE
50 ETT 110-20 C 60 SG CAST+STONE
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K Brusni koturovi
Linja ucinkovitosti SG % % % v

SG STEEL + INOX + CAST > % % 7%
Brusni lonac sa visokom brusljivosti i dobrim vijekom trajanja za obradu tesko pristupac¢nih mjesta.

Brusna sredstva:
Korund A

Napomene o narucivanju:
Molimo posebno narucite odgovarajuci
drzac alata.

Sigurnosne upute:
Sa montiranim drzac¢ima alata umetnuti
na ravnim brusilicama do maksimalno
dopustenog broja obrtaja drzaca alata.
Koristiti samo kod brusenja oboda.

Prednosti: Na pneumatskim ravnim brusilicama moraju
Visoka brusljivost. se koristiti brusni tockovi s promjerom
Dobar vijek trajanja. od 50 mm i viSe sa zastitnom haubom

(ISO 11148-7).

Na elektri¢nim ravnim brusilicama moraju
se koristiti brusni to¢kovi s promjerom

od 55 mm i viSe sa zastitnom haubom
Zadaci obrade: (EN 60745-2-3).

Obrada zavara, obaranije ivica, skidanje srhova,

izdubljivanje

Obradive sirovine:
Celik, ¢eli¢ni gus, plemeniti ¢elik (INOX),
lijevano Zeljezo

D T H EAN Maks. Odgovarajudi @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] 4007220 dopust. drzaci alata
broj
okretaja
Verzija ER (oblik 1) [ I [ ]
30 4,2 6,0 165423 51.000 BO 6/6 3-10 20 ER 30-4 SG STEEL+INOX+CAST/6,0
6,2 6,0 165430 51.000 BO 6/6 3-10 20 ER 30-6 SG STEEL+INOX+CAST/6,0
40 4,2 6,0 165447 38.200 BO 6/6 3-10 20 ER 40-4 SG STEEL+INOX+CAST/6,0
6,2 6,0 165454 38.200 BO 6/6 3-10 20 ER 40-6 SG STEEL+INOX+CAST/6,0
50 6,2 6,0 165461 30.600 BO 6/6 3-10 20 ER 50-6 SG STEEL+INOX+CAST/6,0
10,5 6,0 165485 30.600 BO 6/6 3-10 20 ER 50-10 SG STEEL+INOX+CAST/6,0
10,5 10,0 165492 30.600 BO 8/10 6-20 20 ER 50-10 SG STEEL+INOX+CAST/10,0
70 6,2 10,0 165508 21.800 BO 8/10 6-20, 20 ER 70-6 SG STEEL+INOX+CAST/10,0
BO 8/10 4-8
8,7 10,0 165805 21.800 BO 8/10 6-20, 20 ER 70-8 SG STEEL+INOX+CAST/10,0
BO 8/10 4-8
10,5 10,0 165515 21.800 BO 8/10 6-20 20 ER 70-10 SG STEEL+INOX+CAST/10,0
15,7 10,0 165539 21.800 BO 8/10 6-20 20 ER 70-15 SG STEEL+INOX+CAST/10,0

Drzac alata za brusne tockove

Pribor za stezanje brusnih koturova na ravne bruslilice. Stabilna verzija sa maksimalnom sigurnosc¢u
od loma drske.

Promjer Maks. dopust. broj Sigurnosne upute: T
brusni to¢ak [mm] okretaja Obratiti paznju na maksimalan broj obrtaja —] max
brusnog tocka i drzaca alata — maniji broj je
30 31.800 mjerodavan (vidi tabelu).
40 23.900
50 19.100
70 13.600
S Odgovara za T.. EAN Oznaka
[mm]  brusne tockove [mm] 4007220
sa rupom
[mm]
6 6 3-10 297650 1 BO 6/6 3-10
8 10 6-20 297667 1 BO 8/10 6-20

4-8 103623 1 BO 8/10 4-8
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